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KAPITEL STECHWERKZEUGE

®Wie ist eine Seite dieses Kapitels aufgebaut

@ Aufgelistet nach externer und interner Anwendung.
@ Untergruppen aufgeteilt nach Produkt Serien.

(Beachten Sie das Inhaltsverzeichnis auf der nachsten Seite.)

ABBILDUNG ZEIGT ANWENDUNGSBEREICH

Bearbeitungsarten wie Ab-, Einstechen und Kopieren.

HINWEIS AUF HALTERAUSFUHRUNG
weist auf den Anwendungsbereich des Halters hin.

== PRODUKTNAME AUSSEN- ODER

INNENBEARBEITUNG
PRODUKT KAPITEL

die Abbildung und Bearbeitungspfeile beschreiben die méglichen
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LEGENDE FUR LAGERSTATUS
wird auf jeder Doppelseite auf der
linken Seite gezeigt.

STANDARDPRODUKTE

listet Bestellbezeichnung, Lagerstatus Rechts/Links,
Halter, Modulares schwert, Stechbreite, max. Stechtiefe,
max. Abstechdurchmesser, Abmessungen,

verfiigbare WSP und Schneidkantenformen auf.

QUERVERWEIS AUF
ANDERE SEITEN
-SICHERHEITSHINWEISE
-SCHNITTBEDINGUNGEN

-IDENTIFIKATION

wird als Querverweis auf der rechten Seite einer
jeden Doppelseite angezeigt.
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*Alphabetisches Inhaltsverzeichnis
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

KLASSIFIKATION
.USSENBEARBEITUNG

Mogliche Stechbreite entsprechend der:
Anwendungsmethode (mm)

Halterbezeichnung WSP-Form Eigenschaften Seite
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Einstiche
Freistechen
Axialeinstechen

Kopieren

&Y serie Typ des modularen Schwertes

® Spannfingerklemmung.

® Das modulare Schwert
gewahrleistet eine sehr hohe

s Stabilitdt und Prazision.

f% T (Triforce-System)
Ol ® GroRes WSP-Angebot.
Monoblockhalter
® Federklemmung.
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LU/ G Halter i, ) ® Federklemmung.
B ® Hohe WSP-Spannung.

' i @ Block und Schwert, oder
T ) Kompletthalter.
N ® Max. Abstechdurchmesser
2t 120mm.
M G Halter ® Spannfingerklemmung.
- H ® Prazisions-WSP. 1.25
: i - @ Positiver Schnitt fir beste | F108
et Schlichtoberflache.
M 4 6

5 M©G Halter

GTAH
GTBH GTCH

22122
3.1 31
41|41
51|51

F106

ahwb
_ AN

® Schraubenklemmung.
® Prazisions-WSP. 05
® Positiver Schnitt fiir beste | F110

Schlichtoberflache. 13

@ Fiir Langsdrehautomaten mit Linearschlitten.

@ Kleine SchaftgroBen : 8mm—16mm.

@ Speielle Klemmschraube fiir hohe Stabiliat. | 0-3

@ WSP kann direkt in der Maschine gewechselt [ | D016
werden. 3.0

@ Wirtschaftliche WSP dank 3-Schneiden
Ausfiihrung.

\

([ J IIfl'jr Lénghsldrehautomaten mit
inearschlitten.
@ Kleine SchaftgroRen : 8mm—16mm. 0.710710.7
@ Werkzeughalter in Rechts und 101010 D018
Linksausfuhrung lieferbar. 1511515
@ WSP kann direkt in der Maschine 20120120
gewechselt werden. : : :
® Max. Abstechdurchmesser ist 12mm.

® Fiir Langsdrehautomaten mit
Linearschlitten.

@ Kleine Schaftgrofen : 10mm—16mm.

@ Ein Halter fiir Hinterdrehen und 15115]15 D020
Abstechen. 20120120

® WSP kann direkt in der Maschine

ewechselt werden.
® Max. Abstechdurchmesser ist 16mm.

® Fir Langsdrehautomaten mit
Linearschlitten.
@ Kleine SchaftgroRen : 10mm,
12mm. 32 ;g ;g D021
® Hohe Schneidkantenscharfe. : : :
® Max. Abstechdurchmesser ist
20mm.

CTAH

\

CTBH

SMALL TOOLS

CTCH

\

CTDH

® Fir Langsdrehautomaten mit
Linearschlitten.

® Kleine SchaftgroRe : 16mm.

® Hohe Schneidkantenscharfe.

® Max. Abstechdurchmesser ist
23—35mm.

2512525 D022

\
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.USSENBEARBEITUNG

Halterbezeichnung

WSP-Form

Eigenschaften

Mogliche Stechbreite entsprechend der|

Anwendungsmethode (mm)

Normale
Einstiche
Tiefe
Einstiche

Abstechen
Kopieren

Freistechen
Axialeinstechen

Seite

CTEH

® Fir Langsdrehautomaten mit mit
Linearschlitten.

® Kleine SchaftgroRe : 16mm.

® Hohe Schneidkantenscharfe.

® Max. Abstechdurchmesser ist
23—35mm.

3.0 30

3.0

D023

CSVH

SMALL TOOLS

® Fir den Einsatz in
Langsdrehautomaten.

® Kleine SchaftgroRen : 7—12mm.

® Werkzeughalter einsetzbar fiir
Langsdrehen, Ruckwartsdrehen,
Stechen und Gewindedrehen.

@ Ideal firr die Bearbeitung von
kleinen Werkstiicken unter
5mm Durchmesser.

® Max. Stechtiefe : 0.3—2.5mm.

® Max. Abstechdurchmesser :
3—5mm.

0.25

1.5

0.6

1.5

D027

NENBEARBEITUNG

Halterbezeichnung

WSP-Form

Eigenschaften

Min.
Durchmesser

(mm)

Stechbreite

(mm)

Max.
Stechtiefe

(mm)

Seite

GY

Typ des modularen Schwertes

@ Spannfingerklemmung.

® Das modulare Schwert
gewahrleistet eine sehr hohe
Stabilitét und Prazision.
(Triforce-System)

® Groltes WSP-Angebot.

Monoblockhalter
@ Federklemmung.

25

13

F080

® Schraubenklemmung.

® Prazisions-WSP.

@ Halter kann firr Stech- und
Gewindedrehoperationen
eingesetzt werden.

® Max. Stechtiefe 3mm.

10

1.2

4.0

1.0

3.0

F116

MICRO-MINI TWIN
Bohrstangen

® Hartmetallausfiihrung.
® Hohe Wirtschaftlichkeit aufgrund
der 2 Schneidkanten.

3.0

1.0

2.0

1.0

2.0

F111

MICRO-MINI
Bohrstangen

® Hartmetallausfiihrung.

® Fir einen grofieren
Anwendungsbereich kann die
WSP geschliffen werden.

3.2

2.0

3.0

1.0

2.0

F115
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

Durch eine erhohte Festigkeit und Prazision
s E RI E bietet die GY-Serie optimale Stabilitat beim
Einstechen.

Neues TRIFORCE-System fiir hohere
Stahilitat und Leistung!

@ Innovatives TRIFORCE-System

@ Mitsubishi Materials hat ein einzigartiges modulares Schwertsystem entwickelt.
Das TRIFORCE-System sorgt fiir die sichere Befestigung des Schwertes in drei Richtungen |
(seitlich, vorne und oben), sodass das Einstechen mit der erforderlichen Stabilitét erfolgt. i 3

(VP20RT)
(VP10RT)

(MY5015)

(NX2525)

> (RT9010)
¥ (RT9020)
s
-~

F004



Bedienerfreundliches modulares Stechsystem fir flexibles Werkzeug-
management bei gleichzeitigem Erhalt einer Gesamtstabilitat, die der
eines Monoblockhalters vergleichbar ist.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

G Y seriE
GroBe Auswahl an Haltern und WSP fiir
unterschiedlichste Ein- und Abstechanwendungen.

@ In einer Vielzahl an Ausfiihrungen fiir @ Verschiedene HaltergroRen
unterschiedlichste axiale Stechtiefen  fiir entsprechende modulare

und Durchmesser lieferbar. Schwerter.

@ GroRe Auswahl an Haltern ab einem @ Kurze Schaftausfiihrung
Bearbeitungsdurchmesser von g25mm lieferbar. als Lagerstandard lieferbar.
[Mono"Block/Ausfuhrung!  Modulare Ausfiihrung [Mono"Block/Ausfuhrungl  Modulare Ausfiihrung
!\‘{Izig.%t%rzchmesser Min. Durt(:ﬂse;g%r _ r_

’ : 60, 670 T‘ 1“

@ To

b
-‘.

I

[ Kurz | Standard = Kurz  Standard
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@ AuBerordentlich zuverlassige WSP-Klemmung

Sicherheitskeile verhindern ein Verschieben Konvexe Geometrie fiir eine
der WSP. besonders prazise Klemmung.

Vergleich der Oberflachengiiten Vergleich der Stabilitat

Die GY-Serie ermdglicht eine stabile Bearbeitung zu Schnittbedingungen, die  Die GY-Serie Giberzeugt durch eine Werkzeugstabilitat, die
bei einem herkdmmlichen modularen Werkzeug zu Vibrationen gefiihrt haben.  der eines Monoblock Einstechwerkzeugs in nichts nachsteht.
— _ _ 0.20

<Schnittdaten>

Werkstoff : SCM440 Herkémmlicher modularer Typ
WSP-Stechbreite : 5mm =015
Schnittgeschw : 150m/min E '
Vorschub :0.2mm/U. o>
Stechtiefe :23mm 5 0.10

5

E

< 0.05

1 1
_ Herkémmlicher 0 500 1000 (Werkzeugkdrper fir 5-mm-WSP)
modularer Typ Last (N)

Neues TRIFORGE-System fiir hohere
Stahilitat und Leistung!

® TRIFORCE System

Das TRIFORCE-System sorgt fir die sichere Befestigung des Schwertes in drei Richtungen
(seitlich, vorne und oben), sodass das Einstechen mit der erforderlichen Stabilitat erfolgt.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

©® BREITE WSP-AUSWAHL

® Spanbrechersystem ©® Auswahl der Stechbreiten

Einstechen
GU-Spanbrecher GS-Spanbrecher GM-Spanbrecher GFGS
(Fur langspanende Stahle) | (Geringer Vorschub) (Mittlerer Vorschub)

(Fur gehartete Materialien)

@ \erschiedene Eckenradien verflgbar
Kopieren/Freistechen

BM'SPa"bTeCher ' '

® MF-Spanbrecher

Zum multifunktionalen Einstechen

M M-Spanbrecher
(Mittlerer Vorschub)

MS-Spanbrecher
(Geringer Vorschub)

M F-Spanbrecher
(Schlichten)

Abstechen

Effizienter Spanbruch >
beim Plandrehen. e
-

~
LD
fﬁ _g/

GU-Spanbrecher GS-Spanbrecher GM-Spanbrecher R/L05-GM Hohe Spankontrolle fiir
(Fur langspanende Stahle) | (Geringer Vorschub) (Mittlerer Vorschub) -Spanbrecher das Schlichten.
(Mittlerer Vorschub)

©® WSP SORTEN

Werkstoff K
Schnittdaten Stahl Rostfreier Stahl Guss Warmfeste Leg. / Titanleg. ||~ Geharteter Stahl
Stabile ———
NX2525
VPIORT
mMYSs5015 P S
R mMYs5015
VPIORT
Schnittdaten VPIORT
\ ¥ J & ) —_— § )
VPIORT
—
VP20ORT VP20RT VP2ORT
VP2ORT
Instabil

Bemerkung 1) VP20RT ist die erste Wahl. Fir harte Werkstoffe bitte MB8025 wahlen.
Bemerkung 2) Fur VP10RT, VP20RT und MY5015 wird der Einsatz von Kiihlschmierstoff empfohlen.
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IR @ Dic C\/D-beschichtete Sorte MY5015 bietet eine
ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit bei hoheren
Schnitttemperaturen. Bei der Bearbeitung von

Gusseisen und duktilem Gusseisen erweist sich eine
l&ngere Werkzeugstandzeit. Auch einsetzbar fiir die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Stahl unter stabilen
Bedingungen wie z.B. bei kontinuierlicher Bearbeitung.

[ @ P\/D-beschichtete Sorte fiir einen breiten
Anwendungsbereich. Die Kombination aus
einem speziellen, zéhen Hartmetallsubstrat
mit der MIRACLE-Beschichtung bewirkt
ein ausgezeichnetes Verhaltnis zwischen
Verschleil3- und Bruchfestigkeit.

. CVD besch. Sorten
MIRACLE Beschichtung

&= Hartmetallsubstrat (HRA90.5) Hartmetallsubstrat

E———— @ P\/D-beschichtete Sorte mit Feinstkorn- @ Primar empfohlene Sorte fiir Titanlegierungen.
Hartmetallsubstrat, das harter ist als Nicht empfohlen fiir NE-Legierungen.
VP20RT. Einsetzbar bei schwer zu

bearbeitenden Werkstoffen und fiir eine

langere Werkzeugstandzeit.

MIRACLE Beschichtung

NX2525 ist eine Cermet-Sorte zum Schlichten. Einsatz fur die
N Hartmetallsubstrat (HRA92.0) o e 2 ; ' iy

Schlichtzerspanung zur Erzielung einer glanzenden Oberflache
oder fir Anwendungen mit geringer Schnittgeschwindigkeit.

@MBB8025 ist eine CBN-Sorte flr geharteten Stahl.

@® Rohling

® \WSP-Rohlinge flr spezifische Anwendungen

@Die 1. Empfehlung fur WSP-Rohlinge ist RT9020 aufgrund
des zéhen Hartmetallsubstrats, das fiir einen breiteren
Anwendungsbereich geeignet ist.
RT9010 besitzt ein harteres Feinstkorn-Hartmetallsubstrat als
RT9020 und ist ideal fir eine langere Werkzeugstandzeit bei
stabiler Bearbeitung geeignet.
Fir beide Sorten wird eine Beschichtung empfohlen, die fir die
jeweilige Anwendung geeignet ist.

1 Schneidkante 2 Schneidkanten

F009




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

IDENTIFIZIERUNG

Bmwsp
0) @ Q @ ® ® @ [©) ®
GY| (2| M 0300| [F| |030| [N| [05-|M| |F
®Peripherie ®SitzgréRe *! ©Eckenradius ©@Anwendung 1 ®Anwendung 2
G | Geschliffen C 1.50mm 010 0.10mm G | Ein- und Abstechen U |Fiirlangspanende Stéfle
Q@Anzahl Schneiden M | Gesintert D %:ggmm 015 0.15mm M | Multifunktional F |Feinbearbeitung
1 1 Schneide B Glatt 2.39mm : : B | Kopieren (Kugelplatte) S | Geringer Vorschub
2 | 2 Schneiden E %;’gmm 400 4.00mm M | Mitlerer Vorschub
3.00mm
@Einstechbreite F g:;gmm ®Anstellwinkel (WSP in RIL-Ausfiihrung)
0150 1.50mm G| 49gmm 05 | 5°
0200 2.00mm 275mm L
- p H 5'00mm @Ausfiihrung
0800 |  8.00mm S N | Neutral
J 6.31mm R Rechts
6.35mm L Links
K 8.00mm
[N CBN WSP

@

GY

® ® ® ® © o @ @
G 0300| [F| |020| IN|-|G| |F| |GS
— I

@Anwendung 3 ®@Verfasung
F ‘ Flach GS ‘Al\gemeine Anwendung

*1 Wahlen Sie eine Sitzgrée mit demselben Symbol, wie dem des modularen Schwertes und Monoblock-Halters.

- O

M MODULARES SCHWERT

@ AUSSEN/INNENEINSTECHEN/FREISTECHEN
©) @

©) ) ® ©®
GY| | M25 | [R| |A|-|F| |12|™
|®Serienbezeichnung| @Grohe des modularen Schwertes | | @Ausfiihrung [ | @Typ des modularen Schwertes ®SitzgroBe *1 ®Max. Einstechtiefe *2
M20 R | Rechts A Standard D 2.00mm 005 0.5mm

2.24mm
M25 L Links Verstarkt 2.39mm 06 6mm

B
C |Externes Freistechen E %92m
D

Axial 3.00mm 25 25mm

@ AXIAL

@ ® @
D|-|F| |12|-{050
I

@Min. Stechdurchmesser
035 35mm
040 40mm

Ale

)
GY| | M25

Bemerkung : Dimensionssymbole entsprechend der 2;-,0 250'mm
1ISO13399. Weitere Einzelheiten auf den Seiten PR13-16.

*1 Wahlen Sie eine Sitzgro3e mit demselben Symbol wie dem der WSP.

*2 Die maximale Einstechtiefe bezieht sich auf das radiale Einstechen und hangt von der eingesetzten WSP ab.
Fur die maximale Einstechtiefe (CDX) bei Innenbearbeitungen sehen Sie bitte auf Seite FO80— F 086.

*3 GYM20R/LA-310, GYM20R/LA-12, GYM25R/LA-_12 und GYM25R/LA-_}14 kénnen fir das Innen- und
AuBeneinstechen verwendet werden.
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I AUSSEN/AXIALEINSTECHEN/FREISTECHEN

@ MONO-BLOCK HALTER
@ ) o) ® ® @ ®

@
GY| [P] [R| | 2525 | [M| |00-] K 25

I@Serienbezeichnungl husfibrung des Hlers @Schaftdurchmesser(H x W) O®Halterlange @SitzgroBe *1 ®Max. Einstechtiefe

R | Rechts 1010 10mmx10mm J 110mm (o3 1.50mm 06 6mm

L | Links 1212 |  12mmx12mm JX | 120mm D 2.00mm 08 8mm
2.24mm

1616 16mmx16mm K 125mm 2.39mm g :

@Ausfiihrungen 2012 20mmxi2mm M| 150mm E | £5Qmm 25 25mm
P | Monoblock versetzt 2020 | 20mmx20mm P 170mm E %ﬁ)gmm
H Modularer Halter 2525 | 25mmx25mm 3.24mm
3225 | 32mmx25mm ®Winkel (Grad) G| 493mm
° 4.75mm
3232 32mmx32mm 00 0 H 5 00mm
50 50° 5.24mm
o 6.00mm
90 90 J 6.31mm
6.35mm
K 8.00mm

@ MODULARER HALTER
@

GY

® ® ®

@ ©)
2525 | [M] [00]-[ M25 | [R
| o~

©GroRe des modularen Schwertes (@Ausfiihrung des modularen Schwertes

T|e
2|e

M20 R Rechts
M25 L Links
*1 Wahlen Sie eine SitzgroRe mit demselben Symbol wie dem der WSP.
M INNEN
@ MONO-BLOCK HALTER
@ @ ©)] @ ® ® @ ©)
|®Serienbezeichnung| Ohusfitrng des Hees | | @Schaftdurchmesser ®Halterlange ®Winkel (Grad) ©®Max. Einstechtiefe
R | Rechts 20 20mm K 125mm 90 ‘ 90° 06 6mm
L Links 25 25mm L 140mm 07 7mm
32 32mm M 150mm %
@Lange Freischliff ®SitzgroRe
@Ausfihrungen 40 40mm P 170mm - 9 . 92 e
A = 50 50mm Q 180mm mm D 2.24mm
inteilig
R 200mm B 40mm 2.39mm
D Modularer Halter c 50 E 2.50mm
S 250mm mm 2.74mm
T 300mm = 60mm Floo3emm
F 80mm 3.24mm
G 4.00mm
4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 6.31mm
6.24mm
@ MODULARER HALTER
) @ €] @ ® ® @ ) ®@

/

@GroRe des modularen Schwertes @Ausfiihrung des modularen Schwertes
M20 R Rechts
M25 L Links

*1 Wahlen Sie eine SitzgroRe mit demselben Symbol wie dem der WSP.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GY WSP (AUSSEN / AXIAL / INNEN)
“wspP

Lager Abmessungen (mm)

D

_§ Beschichtet | Cermet |Hartmetall (CBN Sit Ccw

= Geometrie Bestellbezeichnung Lo o2& e

2 o S|Se gréfe |Eingtech- RERIL| CDX L

< 2 22 8 breite Toleranz

< s HEE
GU-Spanbrecher . GY2M0200D020N-GU 2.00 (£0.03] 0.2 | 19.7 |20.70
(Far langspanende Stahle) 0239E020N-GU 2.39 |+0.03| 0.2 | 19.8 |20.70

0250E020N-GU
0300F030N-GU
0318F030N-GU

2.50 |+0.03| 0.2 | 19.5 |20.70
3.00 {+0.03| 0.3 | 19.3 |20.70
3.18 |+0.03| 0.3 | 19.3 |20.70

DX 0400G030N-GU 4.00 |£0.04| 0.3 | 24.2 |25.65
= 0475H040N-GU 4.75|20.04| 0.4 | 24.2 |25.65
0500H040N-GU 5.00 |0.04| 0.4 | 24.2 |25.65

L

0600J040N-GU
0635J040N-GU
GS-Spanbrecher GEWGY2M0150C010N-GS
(Geringer Vorschub) 0200D020N-GS
0239E020N-GS
0250E020N-GS
0300F020N-GS
0318F020N-GS
cDX 0400G020N-GS
0475H030N-GS
E 0500H030N-GS
0600J030N-GS
0635J030N-GS
@ 0800K030N-GS
GM-Spanbrecher @GYZMM 50C020N-GM
(Mittlerer Vorschub) 0200D020N-GM
0239E020N-GM
0250E020N-GM
0300F030N-GM
0318F030N-GM
0400G030N-GM
0475H040N-GM
0500H040N-GM
0600J040N-GM
0635J040N-GM
GEWD 0800K050N-GM
R/L05-GM-Spanbrecher GY2M0200D020R05-GM
0200D020L05-GM

6.00 |+0.04| 0.4 | 24.2 |25.65
6.35 |+0.04| 0.4 | 24.2 |25.65
1.50 |+0.03| 0.1 | 13.4 |14.70
2.00 (+0.03| 0.2 | 18.7 |20.70
2.39 |+0.03| 0.2 | 18.5 {20.70
2.50 |+0.03| 0.2 | 18.5 |20.70
3.00 {+0.03| 0.2 | 18.5 {20.70
3.18 |+0.03| 0.2 | 18.5 |20.70
4.00 |+0.04| 0.2 | 23.9 |25.65
4.75 |+0.04| 0.3 | 23.9 |25.65
5.00 |+0.04| 0.3 | 24.0 |25.65
6.00 |+0.04| 0.3 | 24.1 |25.65
6.35 |+0.04| 0.3 | 24.1 |25.65
8.00 |+0.04| 0.3 | 29.1 |30.50
1.50 |#0.03| 0.2 | 13.9 |14.70
2.00 (+0.03| 0.2 | 19.4 |20.70
2.39 |+0.03| 0.2 | 19.4 |20.70
2.50 (¥0.03| 0.2 | 19.4 |20.70
3.00 {+0.03| 0.3 | 19.4 |20.70
3.18 |+0.03| 0.3 | 19.4 |20.70
4.00 |+0.04| 0.3 | 24.4 |25.65
4.75 |+0.04| 0.4 | 24.3 |25.65
5.00 |+0.04| 0.4 | 24.3 |25.65
6.00 |+0.04| 0.4 | 24.3 |25.65
6.35 |+0.04| 0.4 | 24.3 |25.65
8.00 |+0.04| 0.5 | 29.3 |30.50
2.00 {+0.03| 0.2 | 19.5 |20.80
2.00 |+0.03| 0.2 | 19.5 |20.80

® ®© 0000600606000 0000 0 0 0 0 O |NX2525

Zum Einstechen / Abstechen

4.00 |+0.04| 0.3 | 24.5 |25.85
4.00 |+0.04| 0.3 | 24.5 |25.85
5.00 |+0.04| 0.4 | 24.5 |25.95
5.00 |+0.04| 0.4 | 24.5 |25.95

_ . REL\DHI - 0250E020R05-GM 250 |£0.03] 0.2 | 19.5 |20.825
2 5 — 0250E020L05-GM 2.50 |£0.03| 0.2 | 19.5 |20.825
g —|LESRIRR S 0300F030R05-GM 3.00 |£0.03] 0.3 | 19.5 |20.85
<‘é cox 0300F030L05-GM 3.00 |£0.03 0.3 | 195 |20.85
=]
N

= % 0400G030R05-GM

0400G030L05-GM
L 0500H040R05-GM
Abbildung zeigt rechte WSP. 0500H040L05-GM

® O 0000600606 0000060600000 00 0 00 0 0 00 0 0 0 00 000 0° 0 0 ® ® ® O VPIORT
® O 0000600606 0(0 06 006000600000 0 00 0 0 0 0 0 0 0 00 000 0 0O 0 ° 0° O O VPRT

IIOOMTMMUOUOUOXCCIIOTMTMMOOXGCCIIOMTMMMOOCCIIOGT T MMO

@ : Lagerstandard.  : Lagerstandard in Japan.
F012 (10 WSP je VPE) (CBN-WSP erhiltlich in 1 WSP je VPE.)



= Lager Abmessungen (mm)
_§ . Beschichtet | Cermet | Hartmetall CB“l;l“ Sitz- CwW
= Geometrie Bestellbezeichnung ElEl2”I2l (28 3t‘_’/gr6f5e ot rertlcoxl L LE
2 clo|o|n S 8Sle instech
< T S
S>> =2 X K =m
Plan (Fiir gehartete Materialien) GY1G0200D020N-GFGS ®(®| D |2.00/+0.03/0.2 | — |20.70|2.7
L 0239E020N-GFGS ®|®| E |2.39+0.03/0.2 | — |20.70(2.7
E REL ] 0250E020N-GFGS e|®| E |2.50/+0.030.2 | — |20.70|2.7
S 3 0300F020N-GFGS ®|®| F |3.00+0.03/0.2 | — |20.70|2.7
2 RER 0318F020N-GFGS e|®| F |3.18/+0.03/0.2 | — |20.70|2.7
e| ANLTANRT 0400G020N-GFGS ®|®| G |4.00+0.03/0.2 | — |25.65(2.7
N 0475H020N-GFGS ® ®| H [475:0.03/0.2 | — |25.65[2.7
—~{-ANT 0500H020N-GFGS ®|®| H |5.00+0.03/0.2 | — |25.65(2.7
Gev 0600J020N-GFGS ®| J |6.00/+0.03/0.2 | — |25.65[2.7
MF-Spanbrecher GY2G0200D020N-MF |e|®| (@ |@ D |2.00(+0.02|0.2 |19.5/21.05| —
(Schlichten) *1 0224D015N-MF |(e/@| @ |@ D |2.24/40.02/0.15/19.821.05| —
0239E020N-MF | % |*| [x| |* E |2.39/+0.02(0.2 [19.2/21.05| —
0250E020N-MF |@|®| (@ |@ E |2.50|+0.02|0.2 |19.4/21.05| —
*1 0274E020N-MF |®@|®| (@ |@® E |2.74|+0.02|0.2 |19.7|21.05| —
0300F020N-MF |@|®| (@ |@ F (3.00/+0.02/0.2 |19.5/21.05| —
0300F040N-MF |@|®| (@ |@ F [3.00/+0.02/0.4 [19.3/21.05| —
0318F020N-MF | % |*| [*| |[x F (3.18/+0.02/0.2 [19.5/21.05| —
0318F040N-MF | % |*| [x| |* F (3.18/+0.02/0.4 [19.3[21.05| —
%1 0324F020N-MF |®@|®| |(®| |@® F (3.24/+0.02|0.2 |19.5[21.05| —
0400G020N-MF |e@|®| |(®| |@® G [4.00/+0.02|0.2 [24.9/25.95| —
REL 0400G040N-MF |@|®| (@ |@® G [4.00/+0.02|0.4 [24.7|25.95| —
gt@ 0400GOSON-MF |@|®| (@ |@ G [4.00/+0.02|0.8 [24.3[25.95| —
RER *1 0424G020N-MF |e|®| (@ |@ G [4.24/+0.02|0.2 [24.9/25.95| —
c CDX 0475H020N-MF | * x| [*| [x H |4.75/£0.02|0.2 |24.4/25.95| —
g E @ 0475H040N-MF | % |*| [x| |* H |4.75/£0.02/0.4 |24.2|25.95| —
2 L 0475H080N-MF | * |*| [x| |* H |4.75/£0.02|0.8 |23.8/25.95| —
i 0500H020N-MF |e|e| || |@ H [5.00/+0.02/0.2 |24.4/25.95 —
5 0500H040N-MIF |®@|®| (@ |® H |5.00(+0.02|0.4 |24.2|25.95| —
g 0500H080N-MF |®@|®| (@ |@ H |5.00+0.02|0.8 |23.8/25.95| —
= %1 0524H020N-MIF |®@|®| (@ |@® H |5.24]+0.02|0.2 |24.4/25.95| —
= 0600J020N-MF |®@|®| (@ |@® J [6.00|+0.02(0.2 [24.4/25.95| —
g 0600J040N-MF |®@|®| (@ |@® J [6.00|+0.02|0.4 |24.2|25.95| —
5 0600J0SON-MF |®@|®| (@ |@® J [6.00|+0.02|0.8 |23.8/25.95| —
%1 0631J020N-MF |@|®| (@ |@ J [6.31|+0.02|0.2 [24.4/25.95| —
0635J020N-MF | * |*| [x| |* J |6.35/+0.02|0.2 |24.4/25.95| —
0635J040N-MF | * |*| [x| |* J |6.35/+0.02|0.4 [24.2|25.95| —
0635J080N-MF | % |*| [x| |* J |6.35/+0.02|0.8 |23.8/25.95| —
MS-Spanbrecher GY2M0200D020N-MS (e (e @ @ D |2.00(+0.03/0.2 |{19.1/20.70| —
(Geringer Vorschub) 0250E020N-MS |@|@|e|e® E [2.50/+0.03/0.2 |19.1/20.70| —
REL 0300F020N-MS |e|® @@ F (3.00/+0.03|0.2 {19.2/20.70| —
;,j@ 0300F040N-MS |e|® @@ F (3.00/+0.03/0.4 |18.9/20.70| —
O —— 0400G020N-MS |e|® @ @ G [4.00/+0.04/0.2 [24.2|25.65| —
RER cox 0400G040N-MS |® @ (@ @ G (4.00/£0.04/0.4 |23.9/25.65| —
7 0500H040N-MS |®|® @ |® H |5.00(+0.04|0.4 |23.9/25.65| —
& 0500H080N-MS |®|® @ @ H |5.00+0.04|0.8 |23.5/25.65| —
L 0600J040N-MS |eo|® @@ J [6.00|+0.04|0.4 |23.9|25.65| —
0600J0SON-MS |e®|® @@ J [6.00|+0.04|0.8 |23.5/25.65| —
Ew 0800K08ON-MS |e®|®|® K |8.00(+0.04|0.8 |28.5/30.50| —
*1 Stechbreite entsprechend dem Sprengring. = e a

FO13



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

EY WSP (AUSSEN / AXIAL / INNEN)

= Lager Abmessungen (mm)
_§ ‘ . Beschichtet | Cermet|Hartmetall |CBN Sitz- Cw
§ Geometrie Bestellbezeichnung Ino-: lg g 5 g § § arofe | Eingech RE L
= 2 RInlaQ S " | Toleranz|RER/L
< 2253 |kkSE hete
MM-Spanbrecher GY2M0200D020N-MM |e@ @ @@ D |2.00|+0.03] 0.2 |19.120.70
(Mittlerer Vorschub) 0250E020N-MM |® @ @ @ E |250(0.03]02 |19.1|20.70
S 0300F020N-MM (e e (@@ F |[3.00|£0.03/0.2 |19.1|20.70
5 0300F040N-VMM (o @ (@@ F |[3.00|+0.03| 0.4 |18.9|20.70
j {REL 0300F080N-MM (@ @ @ @ F [3.00|£0.03| 0.8 |18.5|20.70
= 3 rE=1e] 0400G020N-MM (e|@ @ @ G |4.00 |+0.04| 0.2 |24.1 |25.65
3 RER 0400G04ON-MM [@|@ @@ G |400 20,04/ 04 | 239 2565
2 cox 0400GOSON-MM (e e (@@ G |4.00 |£0.04| 0.8 | 23.5 |25.65
3 ESL! 0500H040N-MM (e @ (@@ H |5.00 |+0.04| 0.4 |23.9 2565
E =] 0500H08ON-MM |o @|e|® H |5.00|:0.04/ 08 | 2352565
£ L 0600J040N-MM (o @ (@@ J |6.00(+0.04| 0.4 | 2392565
N 0600J0SON-MM (o @ (0@ J |6.00(+0.04| 0.8 |23.5|25.65
0800KOSON-MM |@ @ |e® K |8.00|+0.04| 0.8 |28.530.50
0800K120N-MM |@ @ /@ K |8.00|+0.04| 1.2 |28.130.50
BM-Spanbrecher GY2M0200D100N-BM [ 2N BN 2K J D 2.00 |£0.03| 1.00 | 19.5 |20.90
|5 0250E125N-BM (e e (e @ E |2.50 (+0.03| 1.25 | 19.3 |20.90
3 _E 0300F150N-BM (e e (@@ F |3.00|%0.03| 1.50 | 19.0 |20.90
B ;—j@]@@ 0318F159N-BM (e e (e @ F |3.18|+0.03| 1.59 | 18.9 |20.90
w ° 0400G200N-BM |® e@|e|@ G | 4.00 |£0.04| 2.00 | 23.4 |25.80
§ cDx 0475H238N-BM |@|e@|e|® H |4.75|£0.04| 2.38 | 22.9 |25.80
g = 0500H250N-BM (e e |e|e@ H |5.00 |+0.04| 2.50 | 22.8 |25.80
’g L 0600J300N-BM (e /e (e |@ J | 6.00[0.04|3.00 | 22.5 |25.90
IS 0635J318N-BM (e e (0@ J |6.35(+0.04| 3.18 | 22.3 |25.90
0800K400N-BM |@ @@ K |8.00 |+0.04| 4.00 | 26.5 |30.80
2 Schneide GY2B0220D020N (] o0 D |[2.20|+0.10| 0.2 — 121.05
REL 0270E020N o (o0 E |270(+0.10/02 | — |21.05
*1 = 0340F020N o o0 F [3.40[+0.10/02 | — |21.05
RER 0420G020N o oo | G |420/:010[02 | — |26.00
=i 0520H020N o (o0 H |5.20(+0.10/02 | — |26.00
= L 0655J020N o (o0 J [6.55|#0.10/ 02 | — |26.00
O | 1 Schneide GY1B0220D020N o (o0 D |220(+0.10/02 | — |21.07
REL 0270E020N o (o0 E |270(+0.10/02 | — |21.10
HHER 0340F020N o (o0 F [3.40:0.10{ 02 | — |[21.00
RER 0420G020N o (oo G | 42001002 | — |2586
=i 0520H020N o (o0 H |520(+0.10/02 | — |25.90
Lt 0655J020N o (oo J |6.55|+0.10( 0.2 | — |25.90

*1 WSP-Rohlinge miissen bedarfsgerecht selbst geschliffen werden.

@ : Lagerstandard.
F014 (10 WSP je VPE)



Materialreferenz
ISPRENGRING-STANDARDS

Breite (Toleranz)
Kategorie | Anwendun Standardbezeichnun = =
9 9 9 Fur Welle Fur Loch
C-Sprengring 05 0.305 [+0.051 || 1.1 9 o457 | 10051
\ 0.7 0.457 0 1.35 1.1 : 0
Eir Fir 0.8 0.737 +0.076 1.75 +0.14 1.3 +0.14 0.737 +0.076
welle | Loch 0.9 0.991 0' 1.95 0 1.6 0' 0.991 0'
1.1 +0.14 1.168 2.2 1.85 1.168
1.3 0 1.422 | +0.102 2.7 2.15 1.422 | +0.102
1.6 1.727 0 3.2 +0.18 2.65 1.727 0
1.85 2.184 4.2 0 3.15 2.184
C-Haltering ANSI B27.7/27.8 (US) 215 2616 +0.127 4.15 +0.18 2616 +0.127
BS 3673 (GB) ’ : 0 ’ 0 : 0
DIN 471/472 (DE) 2?2 L0 iy 515 O 3.048
b + +
Far | For NF E 22 163 (FR) aqs | 018 || 3881 | 6.2 a
@ Welle | Loch UNI 7435/7438 (IT) 5'15 0
[ JusB2804(P) ||| 62 +8'22
E-Sprengring [ N1 amerikanisch _| 0.32 | +0.05 || 0.305 0.3
+0.051 +0.05
0.5 0 0.457 0 0.4 0
0.7 +0.10 0.584 0.5
Fir 1.0 0 0.737 0.7 +0.10
@ Welle 12 | +0.14 || 0991 |39/ 09 | 0
14 0 1.168 1.15 +0.14
1.422 | +0.102 1.75 0'
1727 | O 2.2

-RING STANDARDS

) . Breite (Toleranz)
Kategorie| Standardbezeichnun
g 9 Allgemein Hydraulik Pneumatik
2.54
4.32 +g'13 1.9 +0.1
i 0
Ai;j::g:ﬁg DIN 3770/3771 (DE) | g-; o YT &
! 29 : 3.1
0 +0.2
JIS B 2401 (JP) " 25 TREY g.: s
1S 3601 | 40 | +02 || 23 +0.14 45 | 0O 0.0
SMS 1586/1588 (SE) 5 0 7-5 0 55 I
. ) d 0 2.4
BS 1806/4518 (GB) 1.0 11.1 .0 w04 36 2.3 2.2
8.6 ’ +0.25 -3.1 34
R 2.39 0 4.8 +0.2 +0.25
namiile SAE AS-568 (US) | = 7 0 37 o o
Anwendung +0.25 10.7 +0.5 6.4 6.9
[478 ] * : 95 : .
— ¢ 0 9.0 9.3
9.58

[——1 G-Toleranz WSP mit MF-Spanbrecher ist fir Einzelschrittbearbeitung erhaltlich.
1 WSP der GY-Serie ist firr Einzelschrittbearbeitung erhaltlich.
Bearbeitung in mehreren Schritten durch axiales oder radiales Einstechen.a

FO015



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° A f h (Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
ustuhrung (Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
]

LF

LH

BildB ¥
S
T El e ©) T
LH
Bild F 6@\"
T L 0 © T

Abb. zeigt Rechtsausfihrung.

si- | ew | cpbx | cutpia . Ausfihrung Bestellbezeichnung Bilg

gréke | (mm) (mm) (mm) yP (R/L) !

Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R GYHR1616J00-M20R | ® GYM20RA-D06 [ C

L HL1616J00-M20L [ 20LA-D06 [ J C

Modular R HR2020K00-M20R | ® 20RA-D06 [ A

L HL2020K00-M20L [ ] 20LA-D06 [ A

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-D06 [ C

6 12 L HL2020K00-M25L [ 25LA-D06 [ (@

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-D06 [ ] A

L HL2525M00-M25L | @ 25LA-D06 [J A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-D06 [ E

L HL3225P00-M25L [ ] 25LA-D06 [ E

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-D06 [ E

L HL3232P00-M25L [ ] 25LA-D06 [ E

Modular R HR1616J00-M20R | © 20RA-D10 [ ] C

10 20 L HL1616J00-M20L [ 20LA-D10 [ J C

Modular R HR2020K00-M20R | @ 20RA-D10 [ A

L HL2020K00-M20L [ J 20LA-D10 [ A

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-D12 ° C

D 2.00 L HL2020K00-M25L | @ 25LA-D12 e | C
2.24 Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-D12 (] A
12 24 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-D12 [ A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-D12 [ E

L HL3225P00-M25L [ ] 25LA-D12 [ E

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-D12 [ E

L HL3232P00-M25L [ 25LA-D12 [ E

Modular R HR1616J00-M20R | © 20RB-D18 [ D

18 %4 36 L HL1616J00-M20L [ 20LB-D18 [ ] D

Modular R HR2020K00-M20R | @ 20RB-D18 [ B

L HL2020K00-M20L [ J 20LB-D18 [ B

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-D20 [ ] D

L HL2020K00-M25L [ 25LA-D20 [ D

Modular R HR2525M00-M25R | ® 25RA-D20 (] B

20 %1 40 %2 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-D20 [ ] B

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-D20 [ ] F

L HL3225P00-M25L [ ] 25LA-D20 [ F

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-D20 [ ] F

L HL3232P00-M25L [ 25LA-D20 [ F

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite FO90 fiir weitere Hinweise.

@ : Lagerstandard.

FO016



EI * Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

. ERSATZTEILE
BildD [o%
& ) f )
) 5 @& \\\\@ l
“:“I 0 %) | = Halter & & sst @
— 5_ Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
I
TS407
GYHRIL. (Spannmoment 8$E¥?gg
GY06013M | :3.5N-m)
(Spannmoment
:6.0N'm) TS55
GYHRIL: (Spannmoment g¥§¥ggg
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersiinn - WSP-Auswahl
16 16 104 28 16 20 4 Sitz- .
16 16 104 28 16 20 4 groke Spanbrecher Bezeichnung

20 20 119 28 20
20 20 119 28 20 23

D | GY{x:0200/0224D:

N
w
I

—Spanbrecher nachstehend abgehildet

20 20 117 31 20 26
20 20 117 31 20 26

Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM GFGS

| oo |

Sitz- gt et e Vs (Abstechen) (et S

25 25 142 31 25 28 i
gréRe cwW
Neutral|Neutral|Neutral| L/R |Neutral

25 25 142 31 25 28

32 25 162 31 32 28 — D 2.00mm [ [ [ ] [ [

32 25 162 31 32

)
©
|

32 32 162 31 32 35

Multifunktionsspanbrecher > F013, F014

32 | 32 | 162 | 31 32 | 35 . Spanbrecher | MF | MS | MM BM

16 16 110 34 16 20 gsrgrzs-e (Schichten) | (e Vorshite | \iee Vorseit) (Koplerdrehen, Freistechen)
16 | 16 | 110 | 34 | 16 | 20 - Kugelform
20 20 125 34 20 23 D 2.00mm [} [ J [ [ ]

20 20 125 34 20 23 2.24mm [ )

20 20 125 39 20 26
20 20 125 39 20 26

® : Standard-WSP mit Abmessungen

| oo |

25 25 150 39 25 28
25 25 150 39 25 28 =

32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =

32 32 170 39 32 35 -
32 32 170 39 32 35

16 16 116 40 16 20
16 16 116 40 16 20

20 20 131 40 20 23
20 20 131 40 20 23

D R

20 20 131 45 20 26

20 20 131 45 20 26 5
5

25 25 156 45 25 28
25 25 156 45 25 28 =

32 25 176 45 32 28 —
32 25 176 45 32 28 =

FLL

32 32 176 45 32 35 -
32 32 176 45 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F088
SICHERHEITSHINWEISE > F092 FO17




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° A f h (Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
ustuhrung (Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
]

LF

LH

BildB ¥
S
T El e ©) T
LH
Bild F 6@\"
T L 0 © T

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- Ccw CDX CUTDIA T Ausfiihrung Bild
gréke | (mm) (mm) (mm) yP (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R GYHR1616J00-M20R [ J GYM20RA-E06 [ J C

L L1616J00-M20L [ J 20LA-E06 [ J C

Modular R R2020K00-M20R | ® 20RA-E06 [ J A

L L2020K00-M20L [ J 20LA-E06 [ J A

Modular R R2020K00-M25R | ® 25RA-E06 [ J C

6 12 L L2020K00-M25L [ 25LA-E06 [ J C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RA-E06 [} A

L L2525M00-M25L | @ 25LA-E06 [ J A

Modular R R3225P00-M25R | @ 25RA-E06 [ J E

L L3225P00-M25L [ J 25LA-E06 [ J E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RA-E06 [ J E

L L3232P00-M25L [ J 25LA-E06 [ J E

Modular R R1616J00-M20R [ J 20RA-E10 [ J C

10 20 L L1616J00-M20L [ J 20LA-E10 [ J C

Modular R R2020K00-M20R | © 20RA-E10 [ J A

L L2020K00-M20L [ J 20LA-E10 [ J A

2.39 Modular R R2020K00-M25R | ® 25RA-E12 [ C

E 2.50 L L2020K00-M25L [ 25LA-E12 [ C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RA-E12 [ A

2,74 19 o4 L L2525M00-M25L | ® 25LA-E12 e | A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RA-E12 [ J E

L L3225P00-M25L [ J 25LA-E12 [ J E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RA-E12 [ J E

L L3232P00-M25L [ J 25LA-E12 [ J E

Modular R R1616J00-M20R [ J 20RB-E18 [} D

18 %4 36 L L1616J00-M20L [ J 20LB-E18 [ J D

Modular R R2020K00-M20R | © 20RB-E18 [ J B

L L2020K00-M20L [ J 20LB-E18 [ J B

Modular R R2020K00-M25R | ® 25RA-E20 [ D

L L2020K00-M25L [ 25LA-E20 [ D

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RA-E20 [ J B

20 %1 40 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LA-E20 [ J B

Modular R R3225P00-M25R | @ 25RA-E20 [ F

L L3225P00-M25L [ J 25LA-E20 [ J F

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RA-E20 [ F

L L3232P00-M25L [ J 25LA-E20 [ J F

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite FO90 fiir weitere Hinweise.

@ : Lagerstandard.
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EI * Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

. ERSATZTEILE
BildD [o%
& ) 4 )
) 5 \\\\& \\&\@ / "
“:“I 0 %) | = Halter S & sst /@
— 5_ Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
I
TS407
GYHRIL. (Spannmoment gTKY?OR
GY06013M | :3.5N-m) | DTKY1SD
(Spannmoment
- 6.0N'm) TS55
GYHRIL: (Spannmoment g¥§¥ggg
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersiinn - WSP-Auswahl
16 16 104 28 16 20 4 Sitz- ;
16 16 104 28 16 20 4 groke Spanbrecher Bezeichnung
20 20 119 28 20 23 — E | GY:1:0239/0250/0274E: —Spanbrecher nachslhendaygbdt

20 20 119 28 20 23

20 20 117 31 20 26
20 20 117 31 20 26

Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM GFGS

| oo |

25 25 142 | 31 25 28 SrngSe gt et e Vs (Abstechen)( (e S
25 25 142 31 25 28 — g cw Neutral|Neutral[Neutral| L/R |Neutral
32 25 162 31 32 28 — E 2.39mm ) [ [ ] )
32 25 162 31 32 28 — 2.50mm ) ) () ) )

32 32 162 31 32 35
32 32 162 31 32 35

Multifunktionsspanbrecher > F013, F014

16 16 110 34 16 20 ) Spanbrecher | MF | MS | MM BM

16 16 110 34 16 20 Sr(')tée (Schiichten) | (e Vorshite | \itee Vrseite) (Koplerdrehen, Frelstechen)
20 | 20 | 125 | 34 | 20 | 23 | cw Kugelform
20 20 125 34 20 23 = 2.39mm [}

20 20 125 39 20 26 5 E | 2.50mm () ° ® ®

20 20 125 39 20 26 ) 2.74mm [ ]

25 25 150 39 25 28
25 25 150 39 25 28 =

@® : Standard-WSP mit Abmessungen

32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =

32 32 170 39 32 35 -
32 32 170 39 32 35

16 16 116 40 16 20
16 16 116 40 16 20

20 20 131 40 20 23
20 20 131 40 20 23

D R

20 20 131 45 20 26

20 20 131 45 20 26 5
5

25 25 156 45 25 28
25 25 156 45 25 28 =

32 25 176 45 32 28 —
32 25 176 45 32 28 =

FLRL

32 32 176 45 32 35 -
32 32 176 45 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F088
SICHERHEITSHINWEISE > F092 F019




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° A f h (Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
ustuhrung (Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
]

LF

LH

BildB ¥
S
T El e ©) T
LH
Bild F 6@\"
T L 0 © T

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- Ccw CDX CUTDIA T Ausfiihrung Bild
gréke | (mm) (mm) (mm) yp (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R GYHR1616J00-M20R [ J GYM20RA-F06 [ J C

L HL1616J00-M20L [ J 20LA-F06 [ J C

Modular R HR2020K00-M20R | © 20RA-F06 [ J A

L HL2020K00-M20L [ J 20LA-F06 [ J A

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-F06 [} C

6 12 L HL2020K00-M25L [ J 25LA-F06 [ J C

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-F06 [ J A

L HL2525M00-M25L | @ 25LA-F06 [ J A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-F06 [ J E

L HL3225P00-M25L [ J 25LA-F06 [ J E

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-F06 [ J E

L HL3232P00-M25L [ J 25LA-F06 [ J E

Modular R HR1616J00-M20R [ J 20RA-F10 [ J C

10 20 L HL1616J00-M20L [ J 20LA-F10 [ J C

Modular R HR2020K00-M20R | © 20RA-F10 [ J A

L HL2020K00-M20L [ J 20LA-F10 [ J A

3.00 Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-F12 [ C

E 3.18 L HL2020K00-M25L [ J 25LA-F12 [ J C
Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-F12 [ A

3.24 12 24 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-F12 [ J A
Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-F12 [ J E

L HL3225P00-M25L [ J 25LA-F12 [ J E

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-F12 [ J E

L HL3232P00-M25L [ J 25LA-F12 [ J E

Modular R HR1616J00-M20R [ J 20RB-F18 [ J D

18 %4 36 L HL1616J00-M20L [ J 20LB-F18 [ J D

Modular R HR2020K00-M20R | © 20RB-F18 [ J B

L HL2020K00-M20L [ J 20LB-F18 [ J B

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-F20 [ D

L HL2020K00-M25L [ J 25LA-F20 [ J D

Modular R HR2525M00-M25R | ® 25RA-F20 [ B

20 %1 40 %2 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-F20 [ J B

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-F20 [ F

L HL3225P00-M25L [ J 25LA-F20 [ J F

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-F20 [ F

L HL3232P00-M25L [ J 25LA-F20 [ J F

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite FO90 fiir weitere Hinweise.

@ : Lagerstandard.
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EI * Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

. ERSATZTEILE
BildD ¥
S A @
Sl SRRV
“:“I 0 %) | = Halter S & sst /@
\_I_I—E_ Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
I
TS407
GYHRIL: {-M20RIL (Spannmoment 8$E¥?gg
GY06013M | :3.5N-m)
(Spannmoment
. . : 6.0N-m) TS55
GYHRIL: (X -M25RIL (Spannmoment g¥§¥ggg
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersiinn - WSP-Auswahl
16 16 104 28 16 20 4 Sitz- :
16 16 104 28 16 20 4 groRe Spanbrecher Bezeichnung
20 20 119 28 20 23 — F | GY{30239/0250/0274E; —Spanbrecher nachslhendaygbdt

20 20 119 28 20 23

20 20 117 31 20 26
20 20 117 31 20 26

Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM GFGS

| oo |

Sitz- gt et e Vs (Abstechen)( (e S

25 25 142 31 25 28 5
gréRe cwW

25 25 142 31 25 28

Neutral|Neutral|Neutral| L/R |Neutral

3.00mm [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
3.18mm [ J [ J [ [ J

32 25 162 31 32 28 —

32 | 25 | 162 | 31 | 32 F

)
©
|

32 32 162 31 32 35
32 32 162 31 32 35

Multifunktionsspanbrecher > F013, F014

16 16 110 34 16 20 ) Spanbrecher | MF | MS | MM BM

16 16 110 34 16 20 gSrt!th-e (Schlichten) | eeNorsie] it oot (Koplercrehen, Freistechen)
20 | 20 | 125 | 34 | 20 | 23 e Kugelform
20 20 125 34 20 23 3.00mm ®

20 20 125 39 20 26 5 RE0.2| @ [ ) )

20 20 125 39 20 26 5 RE04| @ [ o

25 25 150 39 25 28 — E RE 0.8 )

25 25 150 39 25 28 = 3.18mm °
32 25 170 39 32 28 — RE0.2| @

32 25 170 39 32 28 = REO4| @

32 32 170 39 32 35 - 3.24mm [

32 32 170 39 32 35 ® : Standard-WSP mit Abmessungen

16 16 116 40 16 20
16 16 116 40 16 20

20 20 131 40 20 23
20 20 131 40 20 23

D R

20 20 131 45 20 26

20 20 131 45 20 26 5
5

25 25 156 45 25 28
25 25 156 45 25 28 =

32 25 176 45 32 28 —
32 25 176 45 32 28 =

LR

32 32 176 45 32 35 -
32 32 176 45 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F088
SICHERHEITSHINWEISE > F092 F021




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° A f h (Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
ustuhrung (Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
]

LF

LH

BildB ¥
S
T El e ©) T
LH
Bild F 6\0\"
T L 0 © T

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. i Bestellbezeichnung
Sitz- CW CDX CUTDIA Typ Al(JgJIhlriJ;]g Bild
grofe (mm) (mm) (mm) Halter Lager| Modulares Schwert Lager|

Modular R HR2020K00-M25R | @ GYM25RA-G08 [ ] C

L HL2020K00-M25L [ 25LA-G08 [ ] C

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-G08 [ ] A

8 16 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-G08 [ ] A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-G08 ([ ] E

L HL3225P00-M25L [ ] 25LA-G08 [ ] E

Modular R HR3232P00-M25R | ® 25RA-G08 [ J E

L HL3232P00-M25L [ ] 25LA-G08 [ ] E

Modular R HR1616J00-M20R | ® 20RA-G12 ([ ] C

12 24 L HL1616J00-M20L [ 20LA-G12 [ ] C

Modular R HR2020K00-M20R | ® 20RA-G12 [ ] A

L HL2020K00-M20L [ 20LA-G12 [ ] A

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-G14 [ ] C

L HL2020K00-M25L [ 25LA-G14 [ ] C

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-G14 [ ] A

14 28 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-G14 [ ] A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-G14 [ ] E

G 4.00 L HL3225P00-M25L | @ 25LA-G14 e | E
4.24 Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-G14 (] E

L HL3232P00-M25L [ ] 25LA-G14 [ ] E

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-G25 ([ ] D

L HL2020K00-M25L [ 25LA-G25 [ ] D

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-G25 ([ ] B

25 %1 50 %2 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-G25 [ ] B

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-G25 (] F

L HL3225P00-M25L [ 25LA-G25 [ F

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-G25 [ ] F

L HL3232P00-M25L [ 25LA-G25 [ F

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F022



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

. ERSATZTEILE
Bild D Q\V' 0]
EI o) °@ T Halter &k \\Q~\\\\ 5 St / Q
\_I_I—E_ Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
* TS407
GYHRIL. (Spannmoment 8$E¥?gg
GY06013M | :3.5Nm)
(Spannmoment e85
:6.0N'm
GYHRIL: ) (Spannmoment g¥§¥ggg
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersiinn - WSP-Auswahl
58 gg “g gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 144 33 25 28 - G | GY{::0239/0250/0274E! —Santrecher nachteend abgeidet
25 25 144 33 25 28 — /-*
32 25 164 33 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 | 25 | 164 | 33 32 28 = . Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM|GFGS
32 32 164 33 32 35 — @ SrngSe iy ) (e Vo) | (i Vorete) | (ADstechen) | (Getitetr Sl
32 32 164 33 32 35 — ¢ cw Neutral|Neutral|[Neutral| L/R |Neutral
16 16 110 34 16 20 4 G | 4.00mm ® ® ® ® ®
16 16 110 34 16 20 4
20 20 125 34 20 23 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
20 | 20 | 125 | 34 | 20 | 23 = / . Spanbrecher | MF | MS | MM BM
20 20 125 39 20 26 5 SrngSe (Schichten) | (e Vorshite | \iee Vorseit) (Koplerdrehen, Freistechen)
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 | 5 ¥ ew Kugefform
25 25 150 39 25 28 — 4.00mm [ )
25 25 150 39 25 28 — RE02| @ ® )
32 25 170 39 32 28 — G RE04| @ ® ®
32 25 170 39 32 28 — RE08| @ ®
32 32 170 39 32 35 — L 4.24mm )
32 32 | 170 | 39 32 35 - ® : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 136 50 20 26 5
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 | 5 —— @
25 25 161 50 25 28 —
25 25 161 50 25 28 -
32 25 181 50 32 28 —
32 25 181 50 32 28 —
32 32 181 50 32 35 —
32 | 32 | 181 | 50 | 32 | 35 | — %
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F088

SICHERHEITSHINWEISE > F092

F023



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° A f h (Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
ustuhrung (Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
]

LF

LH

BildB ¥
S
T El e ©) T
LH
Bild F 6\0\"
T L 0 © T

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. i Bestellbezeichnung
Sitz- Ccw CDX CUTDIA T Ausfiihrung Bild
gréke | (mm) (mm) (mm) yp (RIL)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager|

Modular R HR2020K00-M25R | @ GYM25RA-H08 [ C

L HL2020K00-M25L [ 25LA-H08 [ J C

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-H08 [ A

8 16 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-H08 [ A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-H08 [ E

L HL3225P00-M25L [ 25LA-H08 [ E

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-H08 [ ] E

L HL3232P00-M25L [ J 25LA-H08 [ E

Modular R HR1616J00-M20R | © 20RA-H12 [ ] C

12 24 L HL1616J00-M20L [ ] 20LA-H12 [ ©

Modular R HR2020K00-M20R | ® 20RA-H12 [ A

L HL2020K00-M20L [ ] 20LA-H12 [ A

Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-H14 [ ] C

L HL2020K00-M25L [ 25LA-H14 [ J C

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-H14 [ A

14 8 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-H14 [ A

4.75 Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-H14 [ E

H 5.00 L HL3225P00-M25L [ 25LA-H14 [ E
Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-H14 ° E

5.24 L HL3232P00-M25L | @ 25LA-H14 e | E
Modular R HR2020K00-M25R | @ 25RA-H25 [ J D

L HL2020K00-M25L [ ] 25LA-H25 [ D

Modular R HR2525M00-M25R | @ 25RA-H25 [ B

25 51 50 %2 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-H25 [ B

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-H25 (] F

L HL3225P00-M25L [ 25LA-H25 [J F

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-H25 [ F

L HL3232P00-M25L [ 25LA-H25 [J F

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F024



EI * Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

. ERSATZTEILE
BldD [
S 4 )
) 5 S \\&\@ /
“:“I 0 %) | = Halter S & sst /@
|\ e E—— " N
z Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
I
TS407
GYHRIL (Spannmoment gTKY?OR
GY06013M | :3.5N-m) | ©TKY15D
(Spannmoment
. : 6.0N-m) TS55
GYHRIL: > (Spannmoment g¥§¥ggg
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :5.0N'm)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus

H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersiinn - WSP-Auswahl
20 20 119 33 20 26 5 Sitz- .
20 20 119 33 20 26 5 groRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 144 33 25 28 — H | GY{x:0475/0500/0524H; —Santrechernachsteendabgbe

25 25 144 33 25 28 =

32 25 164 33 32 28 -
32 25 164 33 32 28 =

Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM GFGS

32 32 164 33 32 35 — Sitz- g i) (e Vo) oot (Abstechen) | (Geére )

32 25 181 50 32 28 —
32 25 181 50 32 28 =

® : Standard-WSP mit Abmessungen

32 32 181 50 32 35 -
32 32 181 50 32 35 =

R
gréRe

32 32 164 33 32 35 — ; 5 cw Neutral|Neutral|[Neutral| L/R |Neutral
16 16 110 34 16 20 4 H 4.75mm [ [ ) () [ )
16 16 110 34 16 20 4 5.00mm [ [ [ () )
20 20 125 34 20 23 — &
20 20 125 34 20 23 — Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
20 20 125 39 20 26 5 ) Spanbrecher | MF | MS | MM BM
20 20 125 39 20 26 5 Sr(')tée (Schiichten) | (e Vorshite | \itee Vrset) (Koplerdrehen, Frelstechen)
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | cw Kugelform
25 25 150 39 25 28 — 4.75mm [ )
32 25 170 39 32 28 - RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 — RE04| @
32 32 170 39 32 35 — L RE0.8| @
32 32 170 39 32 35 — 5.00mm [ )
20 20 136 50 20 26 5 RE0.2| @
20 20 136 50 20 26 5 RE04| @ [ o
25 25 161 50 25 28 — RE08| @ ) ()
25 25 161 50 25 28 — 5.24mm [

LR

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F088
SICHERHEITSHINWEISE > F092 F025




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° A f h (Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
ustuhrung (Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
]

LF

LH

BildB ¥
S
T El e ©) T
LH
Bild F 6\0\"
T L 0 © T

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- Cw CDX CUTDIA T Ausfiihrung Bild
gréke | (mm) (mm) (mm) yp (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R HR2020K00-M25R | ® GYM25RA-J08 [ ] C

L HL2020K00-M25L | @ 25LA-J08 [ ] C

Modular R HR2525M00-M25R | ® 25RA-J08 [ ] A

8 16 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-J08 [ ] A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-J08 [ ] E

L HL3225P00-M25L | @ 25LA-J08 [ ] E

Modular R HR3232P00-M25R | @ 25RA-J08 [ E

L HL3232P00-M25L | e 25LA-J08 [ ] E

Modular R HR2020K00-M25R | ® 25RA-J14 [ J C

L HL2020K00-M25L | ® 25LA-J14 [ ] C

Modular R HR2525M00-M25R | ® 25RA-J14 [ ] A

14 8 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-J14 [ A

Modular R HR3225P00-M25R | @ 25RA-J14 [ E

L HL3225P00-M25L | @ 25LA-J14 [ ] E

6.00 Modular R HR3232P00-M25R | ® 25RA-J14 [ E

J 6.31 L HL3232P00-M25L | e 25LA-J14 [ E
’ Modular R HR2020K00-M25R | ® 25RA-J25 [ ] D

6.35 L HL2020K00-M25L | @ 25LA-J25 e | D
Modular R HR2525M00-M25R | ® 25RA-J25 [ ] B

25 51 50 %2 L HL2525M00-M25L | @ 25LA-J25 [ ] B

Modular R HR3225P00-M25R | ® 25RA-J25 [ ] F

L HL3225P00-M25L | @ 25LA-J25 [ ] F

Modular R HR3232P00-M25R | ® 25RA-J25 [ ] F

L HL3232P00-M25L | e 25LA-J25 [ ] F

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite FO12—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F026



LH
Bild D 6‘\0\‘? % Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert
9
©
] § 0% | = ERSATZTEILE
I
2 < ® % //
T = S
Halter \x\\k\\k \\\@ 5 St. / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GY06013M TS55
DTKY30R
. ) GYHRIL: (S.pannmc.)ment (S.pannm(_)ment OTKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :6.0N'-m) | :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersinn  WSP-Auswahl
58 28 118 gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 144 33 25 28 — J —Spatechemachsthend gt
25 | 25 | 144 | 33 | 25 | 28 | — — :
32 25 164 33 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012
32 25 164 33 32 28 — Sitz- Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM GFGS
32 32 164 33 32 35 — orola ow iy ) (e Vorsiine)| i Voret) | (Abstechen) | (Getitetr Sl
32 32 164 33 32 35 = Neutral|Neutral|[Neutral| L/R |Neutral
20 20 125 39 20 26 5 J 6.00mm ([ ] [ ] ()
20 20 125 39 20 26 5 6.35mm ° ° [J
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — I/'“‘ —
25 25 150 39 25 28 = Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
- . Spanbrech MF MS MM BM
gg gg 1;8 gg gg gg - g?!o'té-e ow N (Schiichten) | (ee Vorsite | it Vrseite) (Koplerdrehen, Freistechen)
32 32 170 39 32 35 — Kugelform
32 32 170 39 32 35 = 6.00mm (]
20 20 136 50 20 26 5 L RE0.2| @
20 20 136 50 20 26 ) REO4| @ L] ]
25 25 161 50 25 28 — /-A RE0.8| @ () )
25 25 161 50 25 28 — J 6.31mm L J
32 25 181 50 32 28 — 6.35mm Y
32 25 181 50 32 28 — RE02| @
32 32 181 50 32 35 — RE04| @
32 32 181 50 32 35 — RE08| @
® : Standard-WSP mit Abmessungen

IDENTIFIKATION

> F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F088

SICHERHEITSHINWEISE > F092

F027



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

00° Ausfiihrung

cDX
wlZ S @
;E n—n l
LF
Bild | fg BidJ g
Pa O &
S T % z
I
o
I
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ’ Bestellbezeichnung
Sitz- Ccw CDX CUTDIA T Ausfiihrung Bild
gréke | (mm) (mm) (mm) yP (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
o R GYPR2525M00-K25 [ J — — |
Einteilig || L2525M00-K25 | ® - — |
e e I -+ ) I S
Einteili R R3232P00-K25 ® — — K
9 L L3232P00-K25 | @ - - | K

K 8.00

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite FO12—F014.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F028



oo

z A
EH o
LF
. ERSATZTEILE
- Bild K rg\v.—'
- G\s\ @ ﬁ
=
N LS T Halter
Spannschraube| Schlissel
) GY06013M
GYPR/L (Spannmoment| TKY30R
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. :6.0N-m)
Abmessungen (mm) *3 Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH | Uhrzeigersinn | Gegen Uhrzeigersiinn - WSP-Auswahl
25 25 150 47 25 28 7 Sitz- .
25 25 150 47 25 28 7 R gréRe Spanbrecher Bezeichnung
32 25 170 47 32 28 — K | GY: 3 30800K: 3 3 :—Spanbrecher nachstehend abgebildet
32 25 170 47 32 28 = 7
32 32 170 47 32 35 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012
32 32 170 47 32 35 = ) Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM|GFGS
Sitz- it (e Vot | e Vot (Abstechen) | (Geétr Sl
groRe cw
Neutral|Neutral|Neutral| L/R |Neutral
K 8.00mm [ J [
/ - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
. Spanbrecher | MF | MS | MM BM
Sitz- (Schichten) | (e Vorshite | \iee Vorseit) (Koplerdrehen, Freistechen)
groke cwW
Kugelform
8.00mm °
K RE 0.8 [} [ )
L RE 1.2 [
% & ® : Standard-WSP mit Abmessungen
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F088

SICHERHEITSHINWEISE > F092

F029




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

[ j & Abb. zeigt Rechtsausflihrung.

si- | ew | cpbx | cutpia . Ausfihrung Bestellbezeichnung Bilg
gréke | (mm) (mm) (mm) yP (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Vodular | R | GYHR2020K90-M20L | ® GYM20LA-D06 ° | A
. . L L2020K90-M20R | ® 20RA-D06 o | A
voaumr | R R2525M90-M25L | ® 25LA-D06 ° | A
L L2525M90-M25R | ® 25RA-D06 o | A
0 20 voduar | R R2020K90-M20L | ® 20LA-D10 ° | A
5 | 200 L L2020K90-M20R | ® 20RA-D10 o | A
224 0 o voaumr | R R2525M90-M25L | ® 25LA-D12 ° | A
L L2525M90-M25R | ® 25RA-D12 o | A
R R2020K90-M20L | ® 20LB-D18 e | B
18%4] 36 Modular L L2020K90-M20R | ® 20RB-D18 o | B
R R2525M90-M25L | ® 25LA-D20 o | B
20%1|  40%2] Modular L L2525M90-M25R | @ 25RA-D20 o | B
P R2020K90-M20L | ® 20LA-E06 ® | A
. . L L2020K90-M20R | ® 20RA-E06 o | A
voduar | R R2525M90-M25L | ® 25LA-E06 ° | A
L L2525M90-M25R | ® 25RA-E06 o | A
239 R R2020K90-M20L | ® 20LA-E10 ° | A
E | 250 10 20 Modular L L2020K90-M20R | ® 20RA-E10 o | A
' 0 ot voduar | R R2525M90-M25L | ® 25LA-E12 ° | A
2.74 L L2525M90-M25R | ® 25RA-E12 o | A
R R2020K90-M20L | ® 20LB-E18 e | B
18%4] 36 Modular L L2020K90-M20R | ® 20RB-E18 o | B
R R2525M90-M25L | ® 25LA-E20 o | B
20%1|  40%2] Modular L L2525M90-M25R | @ 25RA-E20 o | B

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

%2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafschneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite FO90 fiir weitere Hinweise.

@ : Lagerstandard.

FO030



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE

oA /7
@ / w
Halter @ \&‘\\\\ 5 St.
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR2020K90-M20L TS407 DTKY30R
(Spannmoment OTKY15D
GYHL2020K90-M20R | GY06013M | :3.5N-m)
(Spannmoment
GYHR2525M90-M25L :6.0N-m) TS55 DTKY30R
(Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R : 5.0N'm)
Abmessungen (mm) *3
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswahl
38 38 132 gg gg gg R Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 45 —Spanbrecher nachstehend abgehidet
25 25 150 38 25 45 —Santrecher nachteend abgeidet
20 20 125 35 20 45 & /»
20 20 125 35 20 45 /’ nbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 53 Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM|GFGS
25 25 150 38 25 53 iy i) (e Vorsiin)| i Voret) | (Abstechen) | (Getitetr Sl
20 20 125 35 20 51 cw Neutral|Neutral|Neutral| L/R |Neutral
20 20 125 35 20 51 2.00mm [ [ ) J J
25 25 150 38 25 59 2.39mm ° ° ® ()
25 25 150 38 25 59 2.50mm ) [ ) ) [ ) [ ]
20 20 125 35 20 39 L
20 20 125 35 20 39 Itifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 150 38 25 45 Spanbrecher | MF | MS | MM BM
25 25 150 38 25 45 (Schichten) | (e Vorshite | \iee Vrseit) (Koplerdrehen, Freistechen)
20 | 20 | 125 | 35 | 20 | 45 / cw Kugefform
20 20 125 35 20 45 2.00mm ® ° (] [ ]
25 25 150 38 25 53 /- 2.24mm [ )
25 25 150 38 25 53 2.39mm ®
20 20 125 35 20 51 2.50mm ° () (] ®
20 20 125 35 20 51 2.74mm [
25 25 150 38 25 59 ® : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 38 25 59

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F088
SICHERHEITSHINWEISE > F092

FO31




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

a)
'S
=
v H&
cw OLH
Bild A Bild B LF

[ j & Abb. zeigt Rechtsausflihrung.

si- | ew | cpbx | cutpia . Ausfihrung Bestellbezeichnung Bid
gréke | (mm) (mm) (mm) yP (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
ogur | R | GYHR2020K90-M20L | ® GYM20LA-F06 e | A
. . L L2020K90-M20R | ® 20RA-F06 o | A
voaumr | R R2525M90-M25L | ® 25LA-F06 o | A
L L2525M90-M25R | 25RA-F06 o | A
3.00 R R2020K90-M20L | ® 20LA-F10 o | A
S 10 20 Modular L L2020K90-M20R | ® 20RA-F10 o | A
: 0 o voaumr | R R2525M90-M25L | ® 25LA-F12 o | A
3.24 L L2525M90-M25R | @ 25RA-F12 e | A
R R2020K90-M20L | ® 20LB-F18 o | B
18x4) 36 Modular L L2020K90-M20R | ® 20RB-F18 o | B
R R2525M90-M25L | 25LA-F20 o | B
20%1]  40%2|  Modular L L2525M90-M25R | @ 25RA-F20 o | B
o 5 P R2525M90-M25L | ® 25LA-G08 e | A
L L2525M90-M25R | ® 25RA-G08 o | A
. o voaumr | R R2020K90-M20L | ® 20LA-G12 o | A
L L2020K90-M20R | ® 20RA-G12 o | A
R R2525M90-M25L | ® 25LA-G14 o | A
c | 400 14 28 Modular L L2525M90-M25R | ® 25RA-G14 o | A
4.24 R R2525M90-M25L | ® 25LA-G25 o | B
25%1 | 50%2|  Modular L L2525M90-M25R | ® 25RA-G25 o | B

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

%2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafschneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite FO90 fiir weitere Hinweise.

@ : Lagerstandard.

F032



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
S| L7
Halter S 5 St. / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR2020K90-M20L T8407 DTKY30R
(Spannmoment OTKY15D
GYHL2020K90-M20R | GY06013M | :3.5N-m)
(Spannmoment
GYHR2525M90-M25L :6.0N-m) TS55 DTKY30R
(Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *3
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswahl
38 28 132 gg 58 gg R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 45 F —Suntrechernachsteendabgbice
25 25 150 38 25 45 G —Spanbrecher nachstehend abgebildet
20 20 125 35 20 45 & /»
20 20 125 35 20 45 /’ Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 53 . Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM|GFGS
25 25 150 38 25 53 SrtIthZSe iy ) (e Vorsiine)| i Vorct) | (Abstechen) | (Getitetr Sl
20 20 125 35 20 51 g cw Neutral|Neutral|Neutral| L/R |Neutral
20 20 125 35 20 51 E 3.00mm ° [ ] (] [ ] °
25 25 150 38 25 59 3.18mm J () [J )
25 25 150 38 25 59 G | 4.00mm [ [ [J [ [
25 25 150 38 25 47 L
25 25 150 38 25 47 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
20 20 125 35 20 45 : Spanbrecher | MF | MS | MM BM
20 20 125 35 20 45 Srgfzse (Schichten) | (e Vorshite | \iee Vrseit) (Koplerdrehen, Freistechen)
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 f % cw Kugefform
25 25 150 38 25 53 3.00mm (]
25 25 150 38 25 64 /- RE0.2| @ () ()
25 25 150 38 25 64 RE04| @ ° (]
F RE 0.8 [ J
3.18mm [ J
RE02| @
RE04| @
3.24mm [ J
4.00mm [
RE02| @ [ ] [ J
G RE04| @ [ ] [ ]
RE08| @ [ J
4.24mm [ ]

® : Standard-WSP mit Abmessungen

IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F088

SICHERHEITSHINWEISE > F092

FO033



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AUSSEN EINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

90° Ausfiihrung

s
= 5

LH

LF

. ._F & Abb. zeigt Rechtsausflihrung.

si- | ew | cpbx | cutpia . Ausfihrung Bestellbezeichnung Bid
gréke | (mm) (mm) (mm) yP (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
8 16 Modular R | GYHR2525M90-M25L | @ GYM25LA-H08 o | A
L L2525M90-M25R | @ 25RA-H08 o | A
12 o4 Modular R R2020K90-M20L | ® 20LA-H12 o | A
L L2020K90-M20R | ® 20RA-H12 [ ) A
4.75 R R2525M90-M25L | @ 25LA-H14 e | A
i | 500 14 28 Modular | L2525M90-M25R | ® 25RA-H14 o | A
. o5 %1 50%2| Modular R R2525M90-M25L | ® 25LA-H25 e | B
5.24 L L2525M90-M25R | ® 25RA-H25 e | B
8 16 Modular R | GYHR2525M90-M25L | @ GYM25LA-J08 e | A
L L2525M90-M25R | ® 25RA-J08 o | A
14 o8 Modular R R2525M90-M25L | ® 25LA-J14 o | A
L L2525M90-M25R | @ 25RA-J14 o | A
6.00 R R2525M90-M25L | @ 25LA-J25 e | B
5 | 631 25%1|  50%2]  Modular | L2525M90-M25R | ® 25RA-J25 o | B
6.35

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

%2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt das Doppelte
der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite F012—F014.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafschneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F034



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
' DA
@ / w
Halter @ \&‘\\\\ 5 St
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR2020K90-M20L TS407 DTKY30R
(Spannmoment OTKY15D
GYHL2020K90-M20R | GY06013M | :3.5N-m)
(Spannmoment
GYHR2525M90-M25L 1 6.0N-m) TS55 DTKY30R
(Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R : 5.0N'm)
Abmessungen (mm) *3
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswahl
gg gg 128 gg gg j; R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
20 20 125 35 20 45 H 0475/0500/0524H¢ —Spanbrecher nachstehend abgebldet
20 20 125 35 20 45 J 0600/0631/0635J: —Spantecherrachsthendabgbie
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 & /’
25 25 150 38 25 53 /’ Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 64 ' Spanbrecher | GU | GS | GM |05-GM|GFGS
25 25 150 38 25 64 SrtIthZSe iy i) (e Vorsiin)| i Voret) | (Abstechen) | (Getitetr Sl
o cw Neutral|Neutral|Neutral| L/R [Neutral
H 4.75mm [ ] [ J [ [ J
5.00mm [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
J 6.00mm [ ] [} [ J
25 25 150 38 25 47 L 6.35mm [ J () ®
25 25 150 38 25 47
25 25 150 38 25 53 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 150 38 25 53 ) Spanbrecher | MF | MS | MM BM
25 25 150 38 25 64 /- Sr(')%e (Schiichten) | (e Vorshite | \iee Vrseite) (Koplerdrehen, Freistechen)
25 25 150 38 25 64 | cw Kugelform
/- 4.75mm °
RE02| @
RE04| @
RE08| @
H 5.00mm [
RE02| @
RE04| @ [ ] [ J
RE08| @ [ ] [
5.24mm [ J
6.00mm [
RE02| @
RE04| @ [ ] [ )
RE08| @ [ ] [ J
J 6.31mm [ J
6.35mm [
RE02| @
RE04| @
RE08| @

® : Standard-WSP mit Abmessungen

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F088
SICHERHEITSHINWEISE > F092

F035




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (EXTERNES FREIDREHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Linksausflihrung verwenden.

50° Ausfiihrung

FO036

(&} \~
0 \‘ 459 m[
&
%) N
LF
Vergroflierte Ansicht
§
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. . Bestellbezeichnung
Sitz- CW |CDX|DMINJAPMX|APMX 2 T Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)| (mm) | (mm) yp (R/L) .
alter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K50-M20L | @ GYM20LC-D005 (] A
D 2.00 15 lo.646 L L2020K50-M20R | @ 20RC-D005 [ J A
) ’ ' Modular R R2525M50-M25L | @ 25LC-D005 (] A
L L2525M50-M25R | @ 25RC-D005 [ A
Modular R R2020K50-M20L | @ 20LC-E005 (] A
E 2.50 30 | 175 l0.72 L L2020K50-M20R | @ 20RC-E005 [ J A
’ ' ’ Modular R R2525M50-M25L | @ 25LC-E005 (] A
L L2525M50-M25R | @ 25RC-E005 [ A
Modular R R2020K50-M20L | ® 20LC-F005 [} A
F 3.00 2 0793 L L2020K50-M20R | @ 20RC-F005 (J A
3.18 ' Modular R R2525M50-M25L | @ 25LC-F005 [} A
05 L L2525M50-M25R| @ 25RC-F005 [ J A
' Modular R R2020K50-M20L | @ 20LC-G005 (] A
G 4.00 25 0939 L L2020K50-M20R | @ 20RC-G005 [ J A
) ’ ' Modular R R2525M50-M25L | @ 25LC-G005 [ J A
L L2525M50-M25R | @ 25RC-G005 [ A
Modular R R2020K50-M20L | @ 20LC-H005 (] A
H 4.75 20 | 2.88 |1.049 L L2020K50-M20R | @ 20RC-H005 e [ A
5.00 ' ’ Modular R R2525M50-M25L | @ 25LC-H005 ® A
L L2525M50-M25R| @ 25RC-H005 () A
R R2525M50-M25L | @ 25LC-J005 [} A
, | 800 3.5 |1:232] Modular | L2525M50-M25R | ® 25RC-J005 | ® | A
6.35

LH, WF und WF2 abweichen.

@ : Lagerstandard.

*1 Das Schwert fir Aueneinstechen und Axialeinstechen kann aufgrund von Kollision mit dem Werkstlick nicht verwendet werden.
*2 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von MaRschneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF,




* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
oA /7
@ / w
Halter @ \&‘\\\\ 5 St
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
TS407
GYHR/L2020K50-M20R/L (Spannmoment ggggg
GY06013M | :3.5N-m)
(Spannmoment e85
:6.0N'm
GYHR/L2525M50-M25R/L ) (Spannmoment g¥§¥ggg
: 5.0N-m)
Abmessungen (mm) *2
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | WF2 WSP-Auswahl
20 20 125 40 20 32 1.6 Spanbrecher Bezeichnung
20 20 125 40 20 32 1.6 GY2M{ ¥ {ON-
25 25 150 45 25 35 1.6
25 25 150 45 25 35 1.6 Multifunktionsspanbrecher > F014
20 20 125 40 20 32 1.8 . Spanbrecher BM
20 20 125 40 20 32 1.8 gsrgé-e (Kopierdrehen, Freistechen)
25 25 150 45 25 35 1.8 cw Kugelform
25 25 150 45 25 35 1.8 D | 2.00mm [
20 20 125 40 20 32 2.0 E | 2.50mm ®
20 20 125 40 20 32 2.0 E 3.00mm ®
25 25 150 45 25 35 2.0 3.18mm )
25 25 150 45 25 35 2.0 G [ 4.00mm ®
20 20 125 40 20 32 2.4 = 4.75mm [}
20 20 125 40 20 32 2.4 5.00mm ®
25 25 150 45 25 35 24 J 6.00mm ()
25 25 150 45 25 35 2.4 6.35mm )
20 20 | 125 | 40 20 33 | 28 / ® : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 125 40 20 33 2.8
25 25 150 45 25 36 2.8
25 25 150 45 25 36 2.8
25 25 150 44 25 36 3.4
25 25 150 44 25 36 3.4

IDENTIFIKATION

> F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F090

SICHERHEITSHINWEISE > F091

F037




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und

Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

LF

H

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréRe | (mm) |(mm)|(mm)[ (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-D12-040 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-040 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-040 [ J A
40 50 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-D12-040 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-D12-040 ° E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-D12-040 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-D12-040 [ E
L L3232P00-M25L [ J 25LD-D12-040 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-D12-050 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-050 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-050 [ J A
50 60 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-D12-050 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-D12-050 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-D12-050 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-D12-050 [ J E
D 2.00 L L3232P00-M25L [ J 25LD-D12-050 [ J E
2.24 Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-D12-060 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-060 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-060 [ A
60 75 12 L L2525M00-M25L | ® 25LD-D12-060 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-D12-060 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-D12-060 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-D12-060 [ E
L L3232P00-M25L [ J 25LD-D12-060 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-D12-075 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-075 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-075 [ A
75 | 100 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-D12-075 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-D12-075 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-D12-075 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-D12-075 [ E
L L3232P00-M25L | e 25LD-D12-075 ] E
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F038



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

~ EI ERSATZTEILE
l-'-I-}_ 4 @ l
= Halter @ \\\@\"@ st. @

Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*

GYHR/L2020K00-M25R/L

GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D

GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L

Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus

H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 gg lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — D | GY{:0200/0224D —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — grote| CW (Firgpeen e (line Vorschibe) | (Vitere Vorschdbe) (Gehitete Stah)
32 32 | 170 | 39 32 35 — D[ 200mm [ @ [ @ ° °
20 20 125 39 20 26 5
20 20 125 39 20 26 5 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | -— . Sparbrecher | MF | MS | MM | BM
25 25 150 39 25 28 — Srgée (Schlichten)| (Keine Vorschibe) | (iere Vorschibe) | (Koplerdrehen)
32 25 170 39 32 28 — ¥ cw Kugelform
32 25 170 39 32 28 = D 2.00mm [ (] [ ] [
32 32 170 39 32 35 — 2.24mm [ )
32 32 170 39 32 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 125 39 20 26 5 L
20 20 125 39 20 26 )
25 25 150 39 25 28 —
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =
32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 =
20 20 125 39 20 26 5
20 20 125 39 20 26 )
25 25 150 39 25 28 —
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =
32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F096
SICHERHEITSHINWEISE > F098 F039




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und

Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

LF

H

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

Bestellbezeichnung

Sitz- CW |DAXN|DAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréRe | (mm) |(mm)|(mm)[ (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-D12-100 [ C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-100 [ C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-100 [ A

100 | 150 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-D12-100 [ A

Modular R R3225P00-M25R | ® 25RD-D12-100 [ J E

L L3225P00-M25L | @ 25LD-D12-100 [ E

Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-D12-100 [ ] E

L L3232P00-M25L | ® 25LD-D12-100 [ E

Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-D12-135 [ J C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-135 [ C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-135 [ J A

D 2.00 135 | 200 12 L L2525M00-M25L | ® 25LD-D12-135 | ® [ A
2.24 Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-D12-135 (] E

L L3225P00-M25L | @ 25LD-D12-135 [ E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-D12-135 [ E

L L3232P00-M25L | ® 25LD-D12-135 [ E

Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-D12-180 (] C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-D12-180 [ C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-D12-180 (] A

180 | 250 12 L L2525M00-M25L | ® 25LD-D12-180 [ A

Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-D12-180 [ E

L L3225P00-M25L | @ 25LD-D12-180 [ E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-D12-180 [ E

L L3232P00-M25L | @ 25LD-D12-180 [ E

L

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF,

und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F040

H




* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

~ EI ERSATZTEILE
l-'-I-}_ 4 @ l
= Halter @ \\\@\"@ st. @

Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*

GYHR/L2020K00-M25R/L

GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D

GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L

Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus

H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
38 28 lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — D | GY{:0200/0224D —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — grote| CW (Firgpeen e (line Vorschibe) | (Vitere Vorschdbe) (Gehitete Stah)
32 32 | 170 | 39 32 35 — D[ 200mm [ @ [ @ ° °
20 20 125 39 20 26 5
20 20 125 39 20 26 5 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | -— . Sparbrecher | MF | MS | MM | BM
25 25 150 39 25 28 — gsrgé-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe) | (iere Vorschibe) | (Koplerdrehen)
32 25 170 39 32 28 — L cw Kugelform
32 25 170 39 32 28 = D 2.00mm [ (] [ ] [
32 32 170 39 32 35 — 2.24mm [ )
32 32 170 39 32 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 125 39 20 26 5
20 20 125 39 20 26 )
25 25 150 39 25 28 —
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =
32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F096
SICHERHEITSHINWEISE > F098 F041




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und

Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

LF

H

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréRe | (mm) |(mm)|(mm)[ (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-E12-040 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-E12-040 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-040 [ J A
40 | 50 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-E12-040 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-040 ° E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-E12-040 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-E12-040 [ E
L L3232P00-M25L [ J 25LD-E12-040 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-E12-050 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-E12-050 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-050 [ J A
50 | 60 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-E12-050 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-050 [ J E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-E12-050 [ J E
2.39 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-E12-050 [ J E
E 2.50 L L3232P00-M25L [ J 25LD-E12-050 o E
Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-E12-060 [ J C
2.74 L L2020K00-M25L | ® 25LD-E12-060 | ® | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-060 [ J A
60 | 75 12 L L2525M00-M25L | ® 25LD-E12-060 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-060 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-E12-060 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-E12-060 [ E
L L3232P00-M25L [ J 25LD-E12-060 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-E12-075 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-E12-075 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-075 [ A
75 | 100 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-E12-075 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-075 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-E12-075 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-E12-075 [ E
L L3232P00-M25L | e 25LD-E12-075 J E
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F042



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

~ EI ERSATZTEILE
l-'-I-}_ 4 @ l
= Halter @ \\\@\"@ st. @

Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*

GYHR/L2020K00-M25R/L

GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D

GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L

Abmessungen (mm) *1

Schnittmodus
H B LF LH HF | WF | HBH WSP-Auswahl

58 gg lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung

25 25 150 39 25 28 — E | GY{%:0239/0250/0274E; = Spanrechrnachfend bgeice
25 25 150 39 25 28 =

32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 E 2.39mm [ ] (] [ ] [
20 20 125 39 20 26 2.50mm [ [ [ ) )

5
20 20 125 39 20 26 5

25 25 150 39 25 28 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014

25 25 | 150 | 39 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 170 39 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 170 | 39 | 32 | 28 | — 9O cw G
32 32 170 39 32 35 - 2.39mm [ )

32 32 170 39 32 35 — E 2.50mm () [ ) () )
20 20 125 39 20 26 5 L 2.74mm ()

20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 5 @ : Standard-WSP mit Abmessungen

25 25 150 39 25 28 —

25 25 150 39 25 28 —

32 25 170 39 32 28 -

32 25 170 39 32 28 —

32 32 170 39 32 35 —

32 32 170 39 32 35 —

20 20 125 39 20 26 5

20 20 125 39 20 26 5

25 25 150 39 25 28
25 25 150 39 25 28 =

32 25 170 39 32 28 -
32 25 170 39 32 28 =

32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F096
SICHERHEITSHINWEISE > F098 F043




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und

Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

LF

H

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

Bestellbezeichnung

Sitz- CW |DAXN[DAXX| CDX T Ausfiibrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) yp (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R GYHR2020K00-M25R | @ GYM25RD-E12-100 (] C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-E12-100 [ J ]

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-100 [ ] A

100 | 150 12 L L2525M00-M25L | @ 25L.D-E12-100 [ ] A

Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-100 [ ] E

L L3225P00-M25L | @ 25LD-E12-100 [ ] E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-E12-100 [} E

L L3232P00-M25L | e 25LD-E12-100 [ ] E

Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-E12-135 (] C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-E12-135 [ J C

2.39 Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-135 [ ] A

E 2.50 | 135200 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-E12-135 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-135 (] E

2.74 L L3225P00-M25L | @ 25LD-E12-135 | ® | E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-E12-135 (] E

L L3232P00-M25L | e 25LD-E12-135 [ E

Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-E12-180 (] C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-E12-180 [ ] C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-E12-180 ® A

180 | 250 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-E12-180 [ J A

Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-E12-180 (] E

L L3225P00-M25L | @ 25L.D-E12-180 [ ] E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-E12-180 [ ] E

L L3232P00-M25L | @ 25LD-E12-180 [ ] E

L

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF,

und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F044

H




* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

~ EI ERSATZTEILE
l-'-I-}_ 4 @ l
= Halter @ \\\@\"@ st. @

Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*

GYHR/L2020K00-M25R/L

GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D

GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L

Abmessungen (mm) *1

Schnittmodus
H B LF LH HF | WF | HBH WSP-Auswahl

38 28 lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung

25 25 150 39 25 28 — E | GY{%:0239/0250/0274E; = Spanrechrnachfend bgeice
25 25 150 39 25 28 =

32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 E 2.39mm (] (] [ ] [
20 20 125 39 20 26 2.50mm [ [ [ ) )

5
20 20 125 39 20 26 5

25 25 150 39 25 28 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014

25 | 25 | 150 | 39 | 256 | 28 = . Spendrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 170 39 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 170 | 390 | 32 | 28 | — |L ¥ ew Kugelfom
32 32 170 39 32 35 — 2.39mm [

32 32 170 39 32 35 E 2.50mm [ ) ([ ] [ ] [
20 20 125 39 20 26 2.74mm [ J

20 20 125 39 20 26 @ : Standard-WSP mit Abmessungen

25 25 150 39 25 28
25 25 150 39 25 28 =

32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =

32 32 170 39 32 35 -
32 32 170 39 32 35 =

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F096
SICHERHEITSHINWEISE > F098 F045




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und

Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

LF

H

Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

Bestellbezeichnung

Sitz- CW |DAXN|DAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréRe | (mm) |(mm)|(mm)[ (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager

Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-F12-035 [ C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-035 [ C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-035 [ A

35 | 40 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F12-035 [ A

Modular R R3225P00-M25R | ® 25RD-F12-035 [ J E

L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-035 [ E

Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-F12-035 [ ] E

L L3232P00-M25L | ® 25LD-F12-035 [ E

Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-F12-040 [ J C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-040 [ C

3.00 Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-040 [ J A

E 3.18 | 40 | 50 12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F12-040 [ A
’ Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-040 [ ] E

3.24 L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-040 e | E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-040 [ E

L L3232P00-M25L | ® 25LD-F12-040 [ E

Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-F12-050 (] C

L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-050 [ C

Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-050 (] A

50 | 60 12 L L2525M00-M25L | ® 25LD-F12-050 [ A

Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-050 [ E

L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-050 [ E

Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-050 [ E

L L3232P00-M25L | @ 25LD-F12-050 [ E

L

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF,

und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

F046

H




* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

~ EI ERSATZTEILE
l-'-I-}_ 4 @ l
= Halter @ \\\@\"@ st. @

Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*

GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55

(Spannmoment| (Spannmoment g¥§¥ggg
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L

Abmessungen (mm) *1

Schnittmodus
H B LF LH HF | WF | HBH WSP-Auswahl

58 28 lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung

25 25 150 | 39 25 28 — F | GY:30300/0318/0324F: Syt rctstend il
25 25 150 39 25 28 =

32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 E 3.00mm [ ] [ ] [ ] [
20 20 125 39 20 26 3.18mm [ [ [ ) )

5
20 20 125 39 20 26 5

25 25 150 39 25 28 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014

25 25 | 150 | 39 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 170 39 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 170 | 39 | 32 | 28 | — |L % cw Kugelfom
32 32 170 39 32 35 — 3.00mm [
32 32 170 39 32 35 = RE0.2( @ () ()
20 20 125 39 20 26 5 RE04| @ [ ] ®
20 20 125 39 20 26 5 F RE 0.8 ()
25 25 150 39 25 28 — 3.18mm )
25 25 150 39 25 28 = RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 — RE04| @
32 25 170 39 32 28 — 3.24mm (J
32 32 170 39 32 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
32 32 170 39 32 35 —

IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096
SICHERHEITSHINWEISE > F098 F047




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
===
Ny LF
O.zf_ LH LH
4., BildA r' Bild B r'
S ‘/"f"’ﬂ i o4 i
ﬂ "@ g| = . 099 =
0 LH
Q"%Bild E Bild F -
LILF 61%¢) - y ol® -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-F12-060 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-060 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-060 [ J A
12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F12-060 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | ® 25RD-F12-060 [ J E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-F12-060 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-F12-060 [ ] E
60 | 75 L L3232P00-M25L [ J 25LD-F12-060 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-F20-060 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F20-060 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F20-060 [ J B
20 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F20-060 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F20-060 [ J F
L L3225P00-M25L [ J 25LD-F20-060 [ J F
3.00 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F20-060 [ J F
F 3.18 L L3232P00-M25L [ J 25LD-F20-060 o F
Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-F12-075 [ C
3.24 L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-075 | ® | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-075 [ A
12 L L2525M00-M25L | ® 25LD-F12-075 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-075 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-F12-075 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-075 [ E
75 | 100 L L3232P00-M25L [ J 25LD-F12-075 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-F20-075 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F20-075 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F20-075 [ B
20 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F20-075 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F20-075 [ F
L L3225P00-M25L [ J 25LD-F20-075 [ F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F20-075 [ J F
L L3232P00-M25L [ J 25LD-F20-075 [ J F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F048



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
Y, / [0
% S | & L
Halter S 5 st / Q@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF | LH | HF | WF | HBH WSP-Auswahl
20 20 125 39 20 26 5 Sitz- .
20 20 125 39 20 26 5 groRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — F | GY{30300/0318/0324F: —Spnehemshhend it
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — E 3.00mm [ ) [ [ ) °
20 20 131 45 20 26 5 3.18mm [ ® ® ()
20 20 131 45 20 26 5
25 25 156 45 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 156 45 25 28 = ) Spanbrecher | MF MS MM BM
32 25 176 45 32 28 — gsrgrzs-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe (itere Vorschibe) | (Kopierdrehen)
32 | 25 | 176 | 45 | 32 | 28 | — o Kugelform
32 32 176 45 32 35 — 3.00mm [ ]
32 32 176 45 32 35 = RE0.2| @ () [ )
20 20 125 39 20 26 5 RE04| @ (] [ )
20 20 125 39 20 26 ) F RE 0.8 (]
25 25 150 39 25 28 — 3.18mm °
25 25 150 39 25 28 = RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 - RE04| @
32 25 170 39 32 28 - 3.24mm [
32 32 170 39 32 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
32 32 170 39 32 35 =
20 20 131 45 20 26 5
20 20 131 45 20 26 )
25 25 156 45 25 28 -
25 25 156 45 25 28 =
32 25 176 45 32 28 —
32 25 176 45 32 28 =
32 32 176 45 32 35 —
32 32 176 45 32 35 =
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F049



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
<
== LF
O‘z* LH LH
4, BildA r' Bild B r'
S ‘/"f"’ﬂ i o4 i
s 9 = o[ -
Ze) LH
Qtv/oBild E Bild F s
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | @ GYM25RD-F12-100 [ ] C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-100 [ ] C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-100 [ ] A
12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F12-100 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-100 [ ] E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-100 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-100 [ J E
100 | 150 L L3232P00-M25L | e 25LD-F12-100 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-F20-100 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F20-100 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F20-100 [ ] B
20 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F20-100 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F20-100 (] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F20-100 [ ] F
3.00 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F20-100 [ ] F
F 3.18 L L3232P00-M25L | e 25LD-F20-100 [ ] F
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-F12-135 [ J C
3.24 L L2020K00-M25L | ® 25LD-F12-135 | @ | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-135 (] A
12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F12-135 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-135 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-135 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-135 (] E
135 | 200 L L3232P00-M25L | @ 25LD-F12-135 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-F20-135 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F20-135 [ ] D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F20-135 (] B
20 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F20-135 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F20-135 ® F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F20-135 [ J F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F20-135 L] F
L L3232P00-M25L | @ 25LD-F20-135 (] F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

FO050



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
Y, / [0
% S | & L
Halter S 5 st / Q@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF | LH | HF | WF | HBH WSP-Auswahl
20 20 125 39 20 26 5 Sitz- .
20 20 125 39 20 26 5 groRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — F | GY{30300/0318/0324F: —Spnehemshhend it
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — E 3.00mm [ ) [ [ ) °
20 20 131 45 20 26 5 3.18mm [ ® ® ()
20 20 131 45 20 26 5
25 25 156 45 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 156 45 25 28 = ) Spanbrecher | MF MS MM BM
32 25 176 45 32 28 — gsrgrzs-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe (itere Vorschibe) | (Kopierdrehen)
32 | 25 | 176 | 45 | 32 | 28 | — o Kugelform
32 32 176 45 32 35 — 3.00mm [ ]
32 32 176 45 32 35 = RE0.2| @ () [ )
20 20 125 39 20 26 5 RE04| @ (] [ )
20 20 125 39 20 26 ) F RE 0.8 (]
25 25 150 39 25 28 — 3.18mm °
25 25 150 39 25 28 = RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 - RE04| @
32 25 170 39 32 28 - 3.24mm [
32 32 170 39 32 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
32 32 170 39 32 35 =
20 20 131 45 20 26 5
20 20 131 45 20 26 )
25 25 156 45 25 28 -
25 25 156 45 25 28 =
32 25 176 45 32 28 —
32 25 176 45 32 28 =
32 32 176 45 32 35 —
32 32 176 45 32 35 =
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO051




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
<
== LF
O‘z* LH LH
4, BildA r' Bild B r'
S ‘/"f"’ﬂ i o4 i
s 9 = o[ -
Ze) LH
Qtv/oBild E Bild F s
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | @ GYM25RD-F12-180 [ ] C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-180 [ ] C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-180 [ ] A
12 L L2525M00-M25L | @ 25L.D-F12-180 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-180 [ ] E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-180 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-180 [ J E
180 | 250 L L3232P00-M25L | e 25LD-F12-180 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-F20-180 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F20-180 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F20-180 [ ] B
20 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F20-180 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F20-180 (] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F20-180 [ ] F
3.00 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F20-180 [ ] F
F 3.18 L L3232P00-M25L | e 25LD-F20-180 [ ] F
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-F12-225 [ J C
3.24 L L2020K00-M25L | @ 25LD-F12-225 | @ | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F12-225 (] A
12 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F12-225 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F12-225 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F12-225 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F12-225 (] E
295 | 999 L L3232P00-M25L | @ 25LD-F12-225 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-F20-225 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-F20-225 [ ] D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-F20-225 (] B
20 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-F20-225 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-F20-225 ® F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-F20-225 [ ] F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-F20-225 ® F
L L3232P00-M25L | @ 25LD-F20-225 (] F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F052



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
Y, / [0
% S | & L
Halter S 5 st / Q@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF | LH | HF | WF | HBH WSP-Auswahl
20 20 125 39 20 26 5 Sitz- .
20 20 125 39 20 26 5 groRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — F | GY{30300/0318/0324F: —Spnehemshhend it
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — E 3.00mm [ ) [ [ ) °
20 20 131 45 20 26 5 3.18mm [ ® ® ()
20 20 131 45 20 26 5
25 25 156 45 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 156 45 25 28 = ) Spanbrecher | MF MS MM BM
32 25 176 45 32 28 — gsrgrzs-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe (itere Vorschibe) | (Kopierdrehen)
32 | 25 | 176 | 45 | 32 | 28 | — o Kugelform
32 32 176 45 32 35 — 3.00mm [ ]
32 32 176 45 32 35 = RE0.2| @ () [ )
20 20 125 39 20 26 5 RE04| @ (] [ )
20 20 125 39 20 26 ) F RE 0.8 (]
25 25 150 39 25 28 — 3.18mm °
25 25 150 39 25 28 = RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 - RE04| @
32 25 170 39 32 28 - 3.24mm [
32 32 170 39 32 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
32 32 170 39 32 35 =
20 20 131 45 20 26 5
20 20 131 45 20 26 )
25 25 156 45 25 28 -
25 25 156 45 25 28 =
32 25 176 45 32 28 —
32 25 176 45 32 28 =
32 32 176 45 32 35 —
32 32 176 45 32 35 =
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO053



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
===
Ny LF
O‘Z,«. LH LH
%, Bild A ’:"‘ ~ BidB ':"‘ 7
N =5 @ -— u =5 @ C]
¢ a9 < & 099 =
Ze) LH
Qtv/oBiId E Bild F -
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréRe | (mm) |(mm)|(mm)[ (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-G14-040 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G14-040 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-040 [ J A
40 | 50 14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G14-040 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-040 ° E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G14-040 [ E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-G14-040 [ E
L L3232P00-M25L [ J 25LD-G14-040 [ E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-G14-050 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G14-050 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-050 [ J A
50 | 60 14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G14-050 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-050 [ J E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G14-050 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G14-050 [ J E
G 4.00 L L3232P00-M25L [ J 25LD-G14-050 o E
4.24 Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-G14-060 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G14-060 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-060 [ J A
14 L L2525M00-M25L | ® 25LD-G14-060 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-060 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G14-060 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G14-060 [ E
60 | 85 L L3232P00-M25L [ J 25LD-G14-060 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-G25-060 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G25-060 [ D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G25-060 [ B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G25-060 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G25-060 [ F
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G25-060 [ J F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G25-060 [ F
L L3232P00-M25L | e 25LD-G25-060 ] F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F054



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE

R & | L.7%
Halter S 55t / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfihrung. GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 28 lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — G | GY{:0400/0424G —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — G| 400mm | @ | @ J [
20 20 125 39 20 26 5
20 20 125 39 20 26 5 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | -— . Sparbrecher | MF | MS | MM | BM
25 25 150 39 25 28 — Srgée (Schlichten)| (Keine Vorschibe)|(Miflere orschie) | (Kopierdrehen)
32 25 170 39 32 28 — ¥ cw Kugelform
32 25 170 39 32 28 — 4.00mm ()
32 32 170 39 32 35 — RE0.2| @ (] ®
32 32 170 39 32 35 = G RE04| @ () [
20 20 125 39 20 26 5 L RE08| @ ®
20 20 125 39 20 26 ) 4.24mm ®
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — ® : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 =
32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 =
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 )
25 25 161 50 25 28 —
25 25 161 50 25 28 =
32 25 181 50 32 28 —
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 —
32 32 181 50 32 35 =
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO55



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
===
Ny LF
O.zf_ LH LH
%, Bild A ’:"‘ ~ BidB ':"‘ 7
J ESTeY J B oY
¢ a9 < & 099 =
0 LH
Qtv/oBiId E Bild F -
LILF 61%¢) - y ol® -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréRe | (mm) |(mm)|(mm)[ (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-G14-085 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G14-085 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-085 [ J A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G14-085 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-085 ° E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G14-085 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-G14-085 [ ] E
851|125 L L3232P00-M25L [ J 25LD-G14-085 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-G25-085 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G25-085 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G25-085 [ J B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G25-085 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G25-085 [ J F
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G25-085 [ J F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G25-085 [ J F
G 4.00 L L3232P00-M25L [ J 25LD-G25-085 o F
4.24 Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-G14-125 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G14-125 [ C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-125 [ A
14 L L2525M00-M25L | ® 25LD-G14-125 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-125 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G14-125 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G14-125 [ E
125 | 200 L L3232P00-M25L [ J 25LD-G14-125 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-G25-125 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G25-125 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G25-125 [ B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G25-125 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G25-125 [ F
L L3225P00-M25L [ J 25LD-G25-125 [ F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G25-125 [ F
L L3232P00-M25L | e 25LD-G25-125 J E
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F056



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
Y, 4 ®
S TLINA
Halter S 5 st / Q@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF | WF | HBH WSP-Auswahl
20 20 125 39 20 26 5 Sitz- .
20 20 125 39 20 26 5 R gréRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — G | GY{:0400/0424G —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 | 170 | 39 32 28 — Siz- | Spendrecher| gy | Gs | GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — G| 400mm | @ | @ J [
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 5 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 161 50 25 28 — ) Spanbrecher | MF MS MM BM
25 25 161 50 25 28 — gsrgé-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe)|(Miflere orschie) | (Kopierdrehen)
32 25 181 50 32 28 — cw Kugelform
32 25 181 50 32 28 — 4.00mm [ )
32 32 181 50 32 35 — RE02| @ (] ()
32 32 181 50 32 35 = G RE04| @ ® (]
20 20 125 39 20 26 5 L RE08| @ ®
20 20 125 39 20 26 5 4.24mm [J
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — ® : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 —
32 25 170 39 32 28 -
32 32 170 39 32 35 -
32 32 170 39 32 35 =
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 5
25 25 161 50 25 28 —
25 25 161 50 25 28 -
32 25 181 50 32 28 -
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 —
32 32 181 50 32 35 —
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F057



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
<
== LF
O.zf_ LH LH
%, Bild A ’:"‘ ~ BidB ':"‘ 7
N =5 © -— u =5 © C]
s 9 - o[ -
Ze) LH
Qtv/oBiId E Bild F s
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_té- CW |DAXNDAXX| CDX Typ At(Jsfuhru;]g Bild
grofe | (mm) |(mm)fmm))  (mm) i Halter Lager Modulares Schwert Lager|
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-G14-180 L] C
L L2020K00-M25L | ® 25LD-G14-180 ® C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-180 [ ] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G14-180 (] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-180 [ ] E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-G14-180 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G14-180 [ ] E
180 | 280 L L3232P00-M25L | @ 25LD-G14-180 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-G25-180 [ ] D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G25-180 [ D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G25-180 [ ] B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G25-180 [ ] B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G25-180 [ ] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-G25-180 [ J F
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-G25-180 ® F
G 4.00 L L3232P00-M25L | @ 25LD-G25-180 (] F
4.24 Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-G14-250 [ ] C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G14-250 [ ] C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G14-250 [ ] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G14-250 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G14-250 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-G14-250 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G14-250 [ ] E
250 | 999 L L3232P00-M25L | @ 25LD-G14-250 (] E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-G25-250 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-G25-250 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-G25-250 ® B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-G25-250 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-G25-250 [ ] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-G25-250 [ ] P
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-G25-250 [ J F
L L3232P00-M25L | e 25LD-G25-250 (] 7
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F058



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
“, S &L 4L
Halter S 55t / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfihrung. GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
38 28 ‘1122 gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 - G | GY{3:0400/0424G —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 39 25 28 =
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 = Sitz- Spanbrecher [ gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groke| CW (Frlegsanece St (Klene Vorschibe | (iere Vorschibe) | (Geharteter Stah)
32 32 | 170 | 39 32 35 — G| 40mm | @ | @ | @ °
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 5 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 161 50 25 28 — ’ Spanbrecher | MF MS MM BM
25 25 161 50 25 28 — Sr’tlatée (Schlichten)| (Kleine Vorschibe)|(Miflere orschite] | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | — I ew Kugelform
32 25 181 50 32 28 - 4.00mm °
32 32 181 50 32 35 — RE02| @ (] ®
32 32 181 50 32 35 — G RE04| @ ® ()
20 20 125 39 20 26 5 L RE0.8| @ ®
20 20 125 39 20 26 ) 4.24mm J
25 25 150 39 25 28 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 -
32 25 170 39 32 28 =
32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 —
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 5
25 25 161 50 25 28 -
25 25 161 50 25 28 =
32 25 181 50 32 28 —
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 -
32 32 181 50 32 35 =
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F059



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CcDX
]
‘EEJ ) @
= el 24 A
A P LF
LH LH
‘Z*% Bild A ""‘ Bild B '-"
N "f'—’q Y R ‘1’—'q Y
¢ a9 < & 099 =
Ze) LH
QP%BiId E Bild F -
‘:“r alfg - . ol%g -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
siz- | cw |pAXNpAxx cDx . Ausfihrung Bestellbezeichnung Big
groke [ (mm) [(mm){(mm)| (mm) P (RIL)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-H14-050 [ C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H14-050 [ C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H14-050 [ A
50 | 60 14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H14-050 [ A
Modular R R3225P00-M25R | ® 25RD-H14-050 [ J E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-H14-050 [ E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-H14-050 [ ] E
L L3232P00-M25L | ® 25LD-H14-050 [ E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-H14-060 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H14-060 [ C
4.75 Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H14-060 [ J A
H 5.00 14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H14-060 [ A
’ Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H14-060 (] E
5.24 L L3225P00-M25L | @ 25LD-H14-060 | ® | E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H14-060 [ E
60 | 85 L L3232P00-M25L | ® 25LD-H14-060 [ E
Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-H25-060 (] D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H25-060 [ D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H25-060 (] B
25 %2 L L2525M00-M25L | ® 25LD-H25-060 [ B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H25-060 [ F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-H25-060 [ F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H25-060 [ F
L L3232P00-M25L | @ 25LD-H25-060 [ F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F060



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
Y, 4
% §§§ & ;%\!’
S sat /@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY30R
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N-m) | :50N-m) | DTKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 gg lgg gg 38 gg g gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — H | GY{¥:0475/0500/0524H: —Spanbechernachtehend abgebce
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — y | 478mm [ ) () () ®
20 20 125 39 20 26 5 5.00mm ® ® ® ®
20 20 125 39 20 26 5
25 25 150 39 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 | 150 | 39 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 170 39 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 170 | 39 | 32 | 28 | — ¥ ew Kugelform
32 32 170 39 32 35 - 4.75mm °
32 32 170 39 32 35 = RE0.2| @
20 20 136 50 20 26 5 RE04| @
20 20 136 50 20 26 ) RE08| @
25 25 161 50 25 28 — H | 5.00mm ®
25 25 161 50 25 28 = RE0.2| @
32 25 181 50 32 28 - RE04| @ ® ®
32 25 181 50 32 28 - RE0.8| @ () [ )
32 32 181 50 32 35 - 5.24mm ®
32 | 32 | 181 | 50 | 32 | 35 | — ® : Standard-WSP mit Abmessungen
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO061




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
===
Ny LF
O.zf_ LH LH
%, Bild A ’:"‘ ~ BidB ':"‘ 7
J ESTeY J B oY
¢ a9 < & 099 =
0 LH
i*%Bild E Bild F -
LILF 61%¢) - y ol® -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | ® GYM25RD-H14-085 [ J C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H14-085 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H14-085 [ J A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H14-085 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | ® 25RD-H14-085 [ J E
L L3225P00-M25L [ 25LD-H14-085 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | ® 25RD-H14-085 [ ] E
85| 125 L L3232P00-M25L [ 25LD-H14-085 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-H25-085 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H25-085 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H25-085 [ J B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H25-085 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H25-085 [ J F
L L3225P00-M25L [ J 25LD-H25-085 [ J F
4.75 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H25-085 [ J F
H 5.00 L L3232P00-M25L [ J 25LD-H25-085 o F
Modular R R2020K00-M25R | © 25RD-H14-125 [ C
5.24 L L2020K00-M25L | @ 25LD-H14-125 | @ | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H14-125 [ A
14 L L2525M00-M25L | ® 250LD-H14-125 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H14-125 [ E
L L3225P00-M25L [ J 25LD-H14-125 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H14-125 [ E
125 | 200 L L3232P00-M25L [ J 25LD-H14-125 [ J E
Modular R R2020K00-M25R | ® 25RD-H25-125 [ D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H25-125 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H25-125 [ B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H25-125 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H25-125 [ F
L L3225P00-M25L [ 25LD-H25-125 [ F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H25-125 [ J F
L L3232P00-M25L [ J 25LD-H25-125 [ J F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F062



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
“, S| L |7
Halter S 55t / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N-m) | :5.0N-m) | @TKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 28 lgg gg 38 gg g gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — H | GY{x:0475/0500/0524H: i Spantrecherachskehend g
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — y | 478mm [ ) () (] [ )
20 20 136 50 20 26 5 5.00mm ® ® ® ®
20 20 136 50 20 26 5
25 25 161 50 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 | 161 | 50 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 181 50 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | — ¥ ew Kugelform
32 32 181 50 32 35 - 4.75mm °
32 32 181 50 32 35 = RE0.2| @
20 20 125 39 20 26 5 RE04| @
20 20 125 39 20 26 ) RE08| @
25 25 150 39 25 28 — H | 5.00mm ®
25 25 150 39 25 28 = RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 - RE04| @ ® ®
32 25 170 39 32 28 - RE0.8| @ () [ )
32 32 170 39 32 35 - 5.24mm ®
32 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 )
25 25 161 50 25 28 —
25 25 161 50 25 28 -
32 25 181 50 32 28 -
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 —
32 32 181 50 32 35 —
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F063



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
<
== LF
O.zf_ LH LH
%, Bild A ’:"‘ ~ BidB ':"‘ 7
N =5 @ u =5 @
: Cele 4 0% =
Ze) LH
Q"%Bild E Bild F s
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | @ GYM25RD-H14-180 [ ] C
L L2020K00-M25L | @ 25L.D-H14-180 [ ] C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H14-180 [ ] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25L.D-H14-180 [ A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H14-180 [ ] E
L L3225P00-M25L | @ 25L.D-H14-180 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H14-180 [ J E
180 | 280 L L3232P00-M25L | e 25L.D-H14-180 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-H25-180 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25L.D-H25-180 [ D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H25-180 [ ] B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H25-180 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H25-180 (] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-H25-180 [ ] F
4.75 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H25-180 [ ] F
H 5.00 L L3232P00-M25L | e 25LD-H25-180 [ ] F
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-H14-250 [ J C
5.24 L L2020K00-M25L | ® 25LD-H14-250 | @ | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H14-250 (] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-H14-250 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H14-250 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25L.D-H14-250 [ E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H14-250 [ ] E
250 | 999 L L3232P00-M25L | @ 25L.D-H14-250 [ E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-H25-250 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-H25-250 [ ] D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-H25-250 (] B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25L.D-H25-250 [ B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-H25-250 ® F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-H25-250 [ J B
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-H25-250 L] F
L L3232P00-M25L | @ 25LD-H25-250 [ F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F064



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
“, S| L |7
Halter S 55t / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N-m) | :5.0N-m) | @TKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 28 lgg gg 38 gg g gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — H | GY{x:0475/0500/0524H: i Spantrecherachskehend g
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — y | 478mm [ ) () (] [ )
20 20 136 50 20 26 5 5.00mm ® ® ® ®
20 20 136 50 20 26 5
25 25 161 50 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 | 161 | 50 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 181 50 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | — ¥ ew Kugelform
32 32 181 50 32 35 - 4.75mm °
32 32 181 50 32 35 = RE0.2| @
20 20 125 39 20 26 5 RE04| @
20 20 125 39 20 26 ) RE08| @
25 25 150 39 25 28 — H | 5.00mm ®
25 25 150 39 25 28 = RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 - RE04| @ ® ®
32 25 170 39 32 28 - RE0.8| @ () [ )
32 32 170 39 32 35 - 5.24mm ®
32 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 )
25 25 161 50 25 28 —
25 25 161 50 25 28 -
32 25 181 50 32 28 -
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 —
32 32 181 50 32 35 —
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F065



F066

EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und

Modul in Linksausflihrung fir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
<
53 o @
T
2 LH
1"% Bild A 7=
S = Y
er o T -
Ze) LH LH
QF%BiId E Bild F
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_té- CW [DAXNDAXX| CDX Typ At(Jsfuhru;]g Bild
grofe | (mm) [(mm){(mm)} - (mm) B Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | @ GYM25RD-J14-050 [ ] C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J14-050 [ ] C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J14-050 (] A
50| 70 14 L L2525M00-M25L | @ 25L.D-J14-050 (J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J14-050 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J14-050 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J14-050 [ J E
L L3232P00-M25L | @ 25LD-J14-050 [ E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J14-070 ® C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J14-070 [ J C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J14-070 ® A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J14-070 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J14-070 (] E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J14-070 [ ] E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J14-070 ® E
701 110 L L3232P00-M25L | e 25LD-J14-070 [ ] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J25-070 [ J D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J25-070 [ ] D
6.00 Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J25-070 (] B
J 6.31 25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J25-070 [ ] B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J25-070 ® F
6.35 L L3225P00-M25L | @ 25LD-J25-070 [ J F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J25-070 ® F
L L3232P00-M25L | @ 25LD-J25-070 [ J F
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J14-110 ® C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J14-110 [ ] Cc
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J14-110 (] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J14-110 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J14-110 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J14-110 [ ] E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J14-110 ® E
110 | 200 L L3232P00-M25L | @ 25LD-J14-110 [ E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J25-110 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J25-110 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J25-110 ® B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J25-110 [ ] B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J25-110 (] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J25-110 [ ] F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J25-110 ® F
L L3232P00-M25L | e 25LD-J25-110 [ ] F
L

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von MaRschneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF,

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

H




* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
“, S| L |7
S sat /@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) :5.0N-m)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.  GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 gg :]Igg gg 38 gg g gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — J | GY{x0600/0631/0635J: —Spanbecher nachslhendagebdt
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — J 6.00mm (] () (]
20 20 125 39 20 26 5 6.35mm ® () ®
20 20 125 39 20 26 5
25 25 150 39 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 | 150 | 39 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 170 39 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 170 | 39 | 32 | 28 | — ¥ ew Kugelform
32 32 170 39 32 35 - 6.00mm °
32 32 170 39 32 35 = RE0.2| @
20 20 136 50 20 26 5 RE04| @ () ®
20 20 136 50 20 26 ) RE0.8| @ () (]
25 25 161 50 25 28 — J 6.31mm (]
25 25 161 50 25 28 — 6.35mm ()
32 25 181 50 32 28 - RE02| @
32 25 181 50 32 28 - RE04| @
32 32 181 50 32 35 - RE08| @
32 | 32 | 181 | 50 | 32 | 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 125 39 20 26 5
20 20 125 39 20 26 )
25 25 150 39 25 28 -
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 -
32 25 170 39 32 28 =
32 32 170 39 32 35 —
32 32 170 39 32 35 —
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 5
25 25 161 50 25 28 -
25 25 161 50 25 28 =
32 25 181 50 32 28 -
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 -
32 32 181 50 32 35 =
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F067



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und
Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung verwenden.

CDX
<
== LF
O‘z* LH LH
%, Bild A ""‘ Bild B '-"
% J Egey 2 5 og
Taa :[ 9| = & 0% =
Ze) LH
i*%Bild E Bild F s
‘:“r alfg - . ol%q -
Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
. ' Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX T Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) yp (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
Modular R GYHR2020K00-M25R | @ GYM25RD-J14-170 [ ] C
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J14-170 [ ] C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J14-170 [ ] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25L.D-J14-170 [ J A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J14-170 [ ] E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J14-170 [ ] E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J14-170 [ J E
170 | 280 L L3232P00-M25L | e 25LD-J14-170 [ ] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J25-170 (] D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J25-170 [ J D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J25-170 [ ] B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J25-170 [ ] B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J25-170 (] F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J25-170 [ ] F
6.00 Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J25-170 [ ] F
J 6.31 L L3232P00-M25L | e 25LD-J25-170 [ ] F
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J14-250 [ J C
6.35 L L2020K00-M25L | ® 25LD-J14-250 | ® | C
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J14-250 (] A
14 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J14-250 [ ] A
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J14-250 ® E
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J14-250 [ J E
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J14-250 (] E
250 | 999 L L3232P00-M25L | @ 25LD-J14-250 (] E
Modular R R2020K00-M25R | @ 25RD-J25-250 ® D
L L2020K00-M25L | @ 25LD-J25-250 [ ] D
Modular R R2525M00-M25R | @ 25RD-J25-250 (] B
25 %2 L L2525M00-M25L | @ 25LD-J25-250 [ J B
Modular R R3225P00-M25R | @ 25RD-J25-250 ® F
L L3225P00-M25L | @ 25LD-J25-250 [ J F
Modular R R3232P00-M25R | @ 25RD-J25-250 L] F
L L3232P00-M25L | @ 25LD-J25-250 (] F
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.

F068



* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
“, S &L 4L
Halter S 55t / @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N-m) | :5.0N-m) | @TKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfithrung. GYHR/L3232P00-M25R/L
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF | HBH WSP-Auswahl
58 28 lgg gg 38 gg g R gsré%; Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 39 25 28 — J | GY{x0600/0631/0635J: —Spanbecher nachslhendagebdt
25 25 150 39 25 28 -
32 25 170 39 32 28 — Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012
32 25 170 39 32 28 — Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
32 32 170 39 32 35 — groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
32 32 170 39 32 35 — J 6.00mm () ® ()
20 20 136 50 20 26 5 6.35mm ® ® ®
20 20 136 50 20 26 5
25 25 161 50 25 28 - Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 | 161 | 50 25 28 = . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
32 25 181 50 32 28 — SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | — ¥ ew Kugelform
32 32 181 50 32 35 - 6.00mm °
32 32 181 50 32 35 = RE0.2| @
20 20 125 39 20 26 5 L RE04| @ () [ )
20 20 125 39 20 26 ) RE0.8| @ ® ®
25 25 150 39 25 28 — J 6.31mm [ )
25 25 150 39 25 28 — 6.35mm ()
32 25 170 39 32 28 - RE0.2| @
32 25 170 39 32 28 - RE04| @
32 32 170 39 32 35 - RE0.8| @
32 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 - @ : Standard-WSP mit Abmessungen
20 20 136 50 20 26 5
20 20 136 50 20 26 )
25 25 161 50 25 28 —
25 25 161 50 25 28 -
32 25 181 50 32 28 -
32 25 181 50 32 28 =
32 32 181 50 32 35 —
32 32 181 50 32 35 —
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F069



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

|
[’y
=
x
Cw, 87
T LM LF
Bild A

®

N Q§§

/" Abb. zeigt Rechtsausflhrung.
siz- | cw |pAxNjpAxx| cDx T usfihng FeeElEEETE Bid
groe | (mm) |(mm)fmm))  (mm) P (RIL) Halter Lager Modulares Schwert Lager

20| 50 12 Modular R GYHR2525M90-M25L | ® GYM25LD-D12-040 ® A

L L2525M90-M25R| @ 25RD-D12-040 ® A

o | 2 | woosnr | B | RESSMOMZSL ¢ | | ZioDias | o s

60| 75| 12 | Mowar | ¥ | [G5jsuoomsR| e | 25RD.D12060 | e | A
D | goa | o[1o0| 12 | e | ¥ | ooMasR e |  zRboizars | e | A

100)150] 12 | Moduar | [ | [555Mo0M25R @ |  25RDDA2-100 | @ | A

oofao] e | e | T rmmengnl s mamwis o)

180)250) 12 | Moduar | T |  p535mo0m25R e | 25RDBi2-180 | @ | A

ol o] e | wouse | [ S s [0 2

S| 60| 12 | Mowar | ¥ | [GsjsuoomsR| e | 25RDE12080 | e | A

230 | 0 78| 12 | Moauar | ¥ | [35ocwoonizsR e | 25RDE12060 | e | A
E | 250 | 75100 12 | Modr | [ | (5psmo0.Mo5R| @ | 25RDET2075 | @ | A
Sl 3 Y I e Rl - I SR

195)200) 12 | Moduar | T | [555Moom25R e | 25RDEf2135 | e | A

ol e | v | | el O] ZpTaN 0|
*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von MafRschneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF, LH

und WF abweichen.

@ : Lagerstandard.

FO70



% Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
oA /7
*&»@ f 2
Halter @ \\\%\ 5 St. / Q@
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR2525M90-M25L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R 1 6.0N-m) : 5.0N-m)
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswahl
25 25 150 38 25 53 Sitz- .
25 25 150 38 25 53 groRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 53 D —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 38 25 53 E —Santrecher nechtend abgeet
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 53 Sitz- Spanbrecher| Gy GS GM | GFGS
25 25 150 38 25 53 groke| CW (Frkgsanece St | (Kleing Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Steh)
25 25 150 38 25 53 D | 2.00mm [J ) [J [ )
25 25 150 38 25 53 E 2.39mm (] (] [ ] [ ]
25 25 150 38 25 53 2.50mm [J () [J [
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 150 38 25 53 . Spenbrecter| MF | MS | MM | BM
25 25 150 38 25 53 g?!o'té-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe)|(Miflere orschie) | (Kopierdrehen)
25 25 150 38 25 53 e Kugelform
25 25 150 38 25 53 D 2.00mm (] ® (] [ )
25 25 150 38 25 53 2.24mm ®
25 25 150 38 25 53 2.39mm ®
25 25 150 38 25 53 E 2.50mm (] () (] ()
25 25 150 38 25 53 2.74mm [J
25 25 150 38 25 53 @ : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO71




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

Bild A

N

StwEas

Bild B

7

o £

W,

n
s

C

A

~CDX|
I

LF

/" Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
35| 40 12 Modular R GYHR2525M90-M25L | ® GYM25LD-F12-035 ® A
L L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-035 J A
R R2525M90-M25L| @ 25LD-F12-040 ® A
40) S0 12 Modular | L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-040 | ® | A
R R2525M90-M25L| e 25LD-F12-050 ® A
S0) 60| 12 Modular 1 L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-050 | ® | A
12 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F12-060 [ A
60! 75 L L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-060 ) A
20 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F20-060 ® B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-F20-060 J B
12 Modular R R2525M90-M25L| e 25LD-F12-075 ® A
751 100 L L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-075 [ A
20 %2 Modular R R2525M90-M25L| e 25LD-F20-075 ® B
3.00 L L2525M90-M25R| @ 25RD-F20-075 ) B
R R2525M90-M25L| @ 25LD-F12-100 ® A
R A PP PP Modular | L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-100 | ® | A
3.24 20%2| Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F20-100 | ® | B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-F20-100 J B
12 Modular R R2525M90-M25L| e 25LD-F12-135 ) A
135 | 200 L L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-135 ) A
20 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F20-135 ® B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-F20-135 J B
12 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F12-180 ° A
180 | 250 L L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-180 J A
20 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F20-180 [ ) B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-F20-180 [ B
12 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F12-225 ® A
225 | 999 L L2525M90-M25R| @ 25RD-F12-225 J A
20 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-F20-225 ® B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-F20-225 J B
L

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF,

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.
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% Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE

Halter

’ OA
® I
@ \&‘\&\ 5 St.

Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*

GYHR2525M90-M25L | GY06013M TS55 DTKY30R

(Spannmoment| (Spannmoment

GYHL2525M90-M25R | :6.0N-m) | :5.0N-m) | @TKY25D

Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus

H B LF LH HF WF WSP-Auswahl
gg gg 128 gg gg gg gSrcl)%e Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 53 F ~70300/0318/0324F: —Spanbrecher nachtehend abgebldet
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 53 Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
25 25 150 38 25 53 groe| CW (Frgsanece St | (Kleing Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
25 25 150 38 25 53 F 3.00mm ® (] [ ) °
25 25 150 38 25 59 3.18mm ® o o [ ]
25 25 150 38 25 59
25 25 150 38 25 53 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
23 23 150 58 25 53 Sitz- Sparcter (Scmc';ten) (Kleinmmhe; (Mme'r:\l/:\r:lchﬁbe) (Ko Erdnr’elhen)
25 25 150 38 25 59 arie| ey D
25 25 150 38 25 59 Kugelform
25 25 150 38 25 53 3.00mm °
25 25 150 38 25 53 RE0.2| @ ® ()
25 25 150 38 25 59 RE04| @ () ()
25 25 150 38 25 59 E RE 0.8 )
25 25 150 38 25 53 3.18mm (]
25 25 150 38 25 53 RE0.2| @
25 25 150 38 25 59 RE04| @
25 25 150 38 25 59 3.24mm ®
25 25 150 38 25 53 @ : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 59
25 25 150 38 25 59
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 59
25 25 150 38 25 59

IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096
SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO73



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

Bild A

N

T

Bild B

((a

W,

n
s

CDX

C
LH

A

¥

LF

/" Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
20| 50 14 Modular R GYHR2525M90-M25L | ® GYM25LD-G14-040 [ A
L L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-040 [ A
R R2525M90-M25L| @ 25LD-G14-050 [ A
0| 60| 14 Modular | L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-050 | ® | A
14 Modular R R2525M90-M25L| ® 25LD-G14-060 [ J A
60| 85 L L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-060 [ A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G25-060 [ B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-G25-060 [ B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G14-085 [ A
85| 125 L L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-085 [ A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| ® 25LD-G25-085 [ J B
G 4.00 L L2525M90-M25R| @ 25RD-G25-085 [ B
4.24 14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G14-125 [ A
125 | 200 L L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-125 [ A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G25-125 [ B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-G25-125 [ B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G14-180 [ A
180 | 280 L L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-180 [ A
25 %0 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G25-180 [ J B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-G25-180 [ B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-G14-250 [ A
250 | 999 L L2525M90-M25R| @ 25RD-G14-250 [ A
25 42 Modular R R2525M90-M25L| ® 25LD-G25-250 [ B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-G25-250 [ B
L

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kénnen die Werte LF,

und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.
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% Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
oA /7
&@ f 2
Halter @ \\\\\\ 5 St. @
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schlussel*
GYHR2525M90-M25L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R 1 6.0N-m) : 5.0N-m)
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswahl
25 25 150 38 25 53 Sitz- .
25 25 150 38 25 53 groRe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 53 G | GYix0400/0424G: —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 53 Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
25 25 150 38 25 64 groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
25 25 150 38 25 64 G| 400mm | ® | @ ° °
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 150 38 25 64 ) Spanbrecher | MF MS MM BM
25 25 150 38 25 64 gsrgé-e (Schlichten)| (Keine Vorschibe)|(Miflere orschie) | (Kopierdrehen)
25 25 150 38 25 53 cw Kugelform
25 25 150 38 25 53 4.00mm [ )
25 25 150 38 25 64 RE0.2| @ (] (]
25 25 150 38 25 64 G RE04| @ () (]
25 25 150 38 25 53 RE08| @ (]
25 25 150 38 25 53 4.24mm [J
25 25 150 38 25 64 @ : Standard-WSP mit Abmessungen
25 25 150 38 25 64
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64
25 25 150 38 25 64
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

FO75



EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

Bild A

Bild B

n
s

~CDX

F

oW
&

L
T

/" Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. ) Bestellbezeichnung
S!_tz- CW |[DAXN|DAXX] CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
50| 60 14 Modular R GYHR2525M90-M25L | ® GYM25LD-H14-050 [ J A
L L2525M90-M25R| @ 25RD-H14-050 [ J A
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H14-060 [ A
60| 85 L L2525M90-M25R| @ 25RD-H14-060 [ A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| ® 25LD-H25-060 [ J B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-H25-060 [ B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H14-085 [ A
851|125 L L2525M90-M25R| @ 25RD-H14-085 [ J A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H25-085 [ J B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-H25-085 [ B
4.75 14 Modular R R2525M90-M25L| ® 25LD-H14-125 [ J A
H 5.00 | 125|200 L L2525M90-M25R| @ 25RD-H14-125 [ A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H25-125 [} B
5.24 L L2525M90-M25R| @ 25RD-H25-125 | @ | B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H14-180 [ J A
180 | 280 L L2525M90-M25R| @ 25RD-H14-180 [ A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H25-180 [ B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-H25-180 [ B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H14-250 [ J A
250 | 999 L L2525M90-M25R| @ 25RD-H14-250 [ J A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-H25-250 [ J B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-H25-250 [ B

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.
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% Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE
OA 7
@ f »
Halter @ \&‘\\\\ 5 St.
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR2525M90-M25L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R 1 6.0N-m) : 5.0N-m)
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswabhl
gg gg 128 gg gg gg gsr(')tﬁe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 53 H GY{ ¥ 0475/0500/0524H¢ —Spanbrecher nachstehend abgebildet
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 25 150 38 25 64 Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
25 25 150 38 25 53 groke cw (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
25 25 150 38 25 53 H 4.75mm (] () (] )
25 25 150 38 25 64 5.00mm [ ) () [J ()
25 25 150 38 25 64
25 25 150 38 25 53 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 150 38 25 53 . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
25 25 150 38 25 64 SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
25 25 150 38 25 64 % cw Kugelform
25 25 150 38 25 53 4.75mm [
25 25 150 38 25 53 RE0.2( @
25 25 150 38 25 64 RE04| @
25 25 150 38 25 64 RE08| @
25 25 150 38 25 53 H 5.00mm [ )
25 25 150 38 25 53 RE02| @
25 25 150 38 25 64 RE04| @ (] (]
25 25 150 38 25 64 RE0.8| @ () ()
5.24mm [ J
@ : Standard-WSP mit Abmessungen
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (AXIALEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

Bild A

Bild B

n
s

H

~cpX

C

LF

W,
o

/” Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. . Bestellbezeichnung
S!_tz- CW [DAXNDAXX| CDX Typ Ausfiihrung Bild
gréBe [ (mm) |(mm)[(mm)[  (mm) (R/L)
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
R GYHR2525M90-M25L| @ GYM25LD-J14-050 ® A
S0 7o 14 Modular | L2525M90-M25R| @ 25RD-J14-050 | ® | A
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J14-070 ° A
701 110 L L2525M90-M25R| @ 25RD-J14-070 J A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J25-070 ° B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-J25-070 ) B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J14-110 ° A
110 | 200 L L2525M90-M25R| @ 25RD-J14-110 J A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J25-110 o B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-J25-110 J B
6.00 14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J14-170 ° A
J 6.31 | 170|280 L L2525M90-M25R| @ 25RD-J14-170 ) A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J25-170 ° B
6.35 L L2525M90-M25R| @ 25RD-J25-170 | @ | B
14 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J14-250 o A
250 | 999 L L2525M90-M25R| @ 25RD-J14-250 J A
25 %2 Modular R R2525M90-M25L| @ 25LD-J25-250 ® B
L L2525M90-M25R| @ 25RD-J25-250 ) B

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die Werte LF, LH
und WF abweichen.
*2 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen Schneidplatten
siehe Seite F012—F014.

@ : Lagerstandard.
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% Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fiir Schwert

ERSATZTEILE

OA 7
Halter @ \&‘\\\\ 5 St.
Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel*
GYHR2525M90-M25L | GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment| (Spannmoment OTKY25D
GYHL2525M90-M25R 1 6.0N-m) : 5.0N-m)
Abmessungen (mm) *1
Schnittmodus
H B LF LH HF WF WSP-Auswabhl
gg gg 128 gg gg gg gsr(')tﬁe Spanbrecher Bezeichnung
25 25 150 38 25 53 J | GY{%:0600/0631/0635J: —Spanrechrnachteend abgebde
25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012
25 25 150 38 25 64 Sitz- Spanbrecher | gy GS GM | GFGS
25 25 150 38 25 53 groke cw (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Genérteter Stah)
25 25 150 38 25 53 J 6.00mm (] () [ )
25 25 150 38 25 64 6.35mm [ ) () [J
25 25 150 38 25 64
25 25 150 38 25 53 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
25 25 150 38 25 53 . Spanbrecter| MF | MS | MM | BM
25 25 150 38 25 64 SrngSe (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere Vorschie | (Kopierdrefien)
25 25 150 38 25 64 % cw Kugelform
25 25 150 38 25 53 6.00mm [
25 25 150 38 25 53 RE0.2( @
25 25 150 38 25 64 RE04| @ (] [ )
25 25 150 38 25 64 RE08| @ () (]
J 6.31mm [ J
6.35mm [ J
RE 0.2 [ J
RE 0.4 [ J
RE 0.8 [
@ : Standard-WSP mit Abmessungen
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F096

SICHERHEITSHINWEISE > F098

F079




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (INNENEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

@®Monoblockhalter (Luft- / Kiihimittelzufuhr)

KAPR
= =\ — ﬁ }i:Ptiii:ii:iiiiiiiii:::}i
B N[ pr—
VRV PR @ e
H : - Bild A o 5
H_'—I LDRED| = LH
LF DCON
KAP| S | [——
b/ Bild B ;; e —— -
IR
D N LDRED| > LF
KAPR=90° Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. ) Bestellbezeichnung
Sitz- | CW CDX *3( DMIN Typ Ausfirung Bild
grofie | (mm) (mm) (mm) (RIL) Halter Lager| Modulares Schwert Lager

C R GYAR20K90A-D06 [ J — — B
- Einteilg | | AL20K90A-D06 | ® = - | B
Einteilig R AR20Q90A-D06 [ J — — A
6 L AL20Q90A-D06 [ J = = A
Einteilig R AR25K90B-D06 (] — — B
32 L AL25K90B-D06 [ = = B
Einteilig R AR25R90B-D06 (] — — A
L AL25R90B-D06 [ = = A
Modular R DR32L90C-M20L [ ] GYM20LA-D10 ([ ] D
4—95 %1 40 L DL32L90C-M20R [ ] 20RA-D10 [ ] D
’ Modular R DR32S90C-M20L [ ] 20LA-D10 ([ ] C
D 2.00 L DL32S90C-M20R [ ] 20RA-D10 [ ] ©
2.24 Modular R DR40M90D-M20L | © 20LA-D10 [ ] D
55-95 %1 50 L DL40M90D-M20R | © 20RA-D10 [ ] D
‘ ’ Modular R DR40T90D-M20L [ ] 20LA-D10 [ ] C
L DL40T90D-M20R [ 20RA-D10 [ C
Modular R DR40M90D-M25L | @ 25LA-D12 [ ] D
60 L DL40M90D-M25R | @ 25RA-D12 [ ] D
Modular R DR40T90D-M25L (] 25LA-D12 (] C
7—11.5%1 L DL40T90D-M25R [ J 25RA-D12 [ ] C
' Modular R DR50P90F-M25L ([ ] 25LA-D12 [ ] D
70 L DL50P90F-M25R [ ] 25RA-D12 [ ] D
Modular R DR50T90F-M25L [ ] 25LA-D12 [ ] C
L DL50T90F-M25R [ 25RA-D12 [ ] ©

*1 Die maximale Einstechtiefe variiert entsprechend des Bearbeitungsdurchmessers DMIN. Genauere Informationen finden Sie auf Seite F102.
*2 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf den Einsatz von MaRschneidplatten. Bei Verwendung anderer Formen kdnnen die

Werte LF, LDRED, WF und WF2 abweichen.
*3 Die maximale Einstechtiefe (CDX) ist ein Wert im Bereich der Abmessung LDRED.

@ : Lagerstandard.

F080



®Modulares Schwert (Luft- / KithiImittelzufuhr) % Schlussel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fir Schwert

KAPR ERSATZTEILE
B N e | : [0} [0}
DMIN g \\\\\% & & / l
] Halter \© o 4St /@
i 3
Bild C LDRED 2 LE DCF(')N Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel®
[ GYAR/L20:390A-306 | DGY050165
{ - - (Spannmoment - @TKY20R
GYAR/L25::90B-:06 : 5.0N-m)
KAP
Bild D " GYDR/L32{390C-M20L/R |@GY06013M| TS407 DTKY30R
;{ (Spannmoment | (Spannmoment OTKY15D
GYDR/L40::90D-M20L/R | :6.0N-m) : 3.5N-m)
LF GYDR/L40::90D-M25L/R |@GY06013M TS55 DTKY30R
n (Spannmoment | (Spannmoment OTKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. GYDR/L50:390F-M25L/R | :6.0N-m) :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *2
Schnittmodus
DCON LF |LDRED| WF WF2 H WSP-Auswahl
20 125 30 14.5 45 18 Sitz- ;
20 125 30 145 45 18 groke Spanbrecher Bezeichnung
20 180 30 14.5 4.5 18 D | GY{x0200/0224D: —Spanbrecher nachstehend abgebildet
20 180 30 14.5 4.5 18
25 125 40 19 6.5 23 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 125 40 | 19 6.5 23 Siz- | Spanbrecher| gy | @GS | GM | GFGS
25 200 40 19 6.5 23 groke| CW (Frgsanece St | (Kleing Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
25 200 40 19 6.5 23 D[ 2000m | @ [ @ ® [
32 140 50 22 6 30
32 140 50 22 6 30 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
32 250 50 22 6 30 ) Spanbrecher | MF MS MM BM
32 250 50 22 6 30 g?!o'té-e (Schlichten)| (Kiine Vorschibe) | (iters Vorschibe] | (Kopierdrehen)
40 150 60 28 8 37 2 Kugelplatte
40 150 60 28 8 37 D 2.00mm (] o ® [ ]
40 300 60 28 8 37 2.24mm ]
40 300 60 28 8 37 @ : Standard-WSP mit Abmessungen
40 150 60 28 8 37
40 150 60 28 8 37
40 300 60 28 8 37
40 300 60 28 8 37
50 170 80 34 9 47
50 170 80 34 9 47
50 300 80 34 9 47
50 300 80 34 9 47
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F102
SICHERHEITSHINWEISE > F104

F081




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (INNENEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

@®Monoblockhalter (Luft- / Kiihimittelzufuhr)

F082

KAPR
=} E=3 — ﬁ e
- o
* o N T 4—;‘ : DM'@ | R
H Bild A LDRED L m
LF DCON
KAP| —
[ — Bild B fg el =1
8 e
¢ D N LDRED| = LF
KAPR=90° Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. X Bestellbezeichnung
Sitz- | CW CDX *3| DMIN Typ Ausfiihrung .
ge | (mm) (mm) B Halter Lager Modulares Schwert Lager|

o R GYAR20K90A-E06 ° — - B
- el L AL20K90A-E06 | ® - —-| B
Einteilig R AR20Q90A-E06 ° — - | A
6 L AL20Q90A-E06 J — — | A
Eintellig R AR25K90B-E06 ° — — B
32 L AL25K90B-E06 [J = - B
Einteilig R AR25R90B-E06 ° — — | A
L AL25R90B-E06 [J = - | A
Modular R DR32L90C-M20L | ® GYM20LA-E10 ] D
4—95 %1 40 L DL32L90C-M20R | ® 20RA-E10 [ D
2.39 ' Modular R DR32S90C-M20L | ® 20LA-E10 [ C
E 2,50 L DL32S90C-M20R | ® 20RA-E10 [ C
’ Modular R DR40M90D-M20L | ® 20LA-E10 ° D
e < 5—05 #1| 50 L DL40M90D-M20R | @ 20RA-E10 e | D
' ' Modular R DR40T90D-M20L | ® 20LA-E10 ® C
L DL40T90D-M20R | ® 20RA-E10 ® C
Modular R DR40M90D-M25L | @ 25LA-E12 O D
60 L DL40M90D-M25R | ® 25RA-E12 J D
Modular R DR40T90D-M25L | @ 25LA-E12 ® C
7—11.5%1 L DL40T90D-M25R | ® 25RA-E12 J C
' Modular R DR50P90F-M25L ° 25LA-E12 ° D
70 L DL50P90F-M25R [ 25RA-E12 [ D
Modular R DR50T90F-M25L [ 25LA-E12 [ C
L DL50T90F-M25R [ 25RA-E12 [ C

*1 Die maximale Einstechtiefe variiert entsprechend des Bearbeitungsdurchmessers DMIN. Genauere Informationen finden Sie auf Seite F102.
*2 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf den Einsatz von MaRschneidplatten. Bei Verwendung anderer Formen kdnnen die

Werte LF, LDRED, WF und WF2 abweichen.
*3 Die maximale Einstechtiefe (CDX) ist ein Wert im Bereich der Abmessung LDRED.

@ : Lagerstandard.




@®Modulares Schwert (Luft- / Kiihimittelzufuhr) % Schlussel : @ : Spannschraube, @ : Schraube fir Schwert

KAPR ERSATZTEILE
B N e | : [0} [0}
DMIN g \\&,\% & & / l
X o Halter \© @ 4 st. / @
i o
Bild C LDRED 2 LE DCF(')N Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel®
L—h, GYAR/L20:90A-:06 DGY05016S
{ - - (Spannmoment - @TKY20R
GYAR/L25::90B-:06 : 5.0N-m)
KAP
Bild D " GYDR/L32{390C-M20L/R |@GY06013M| TS407 DTKY30R
;{ (Spannmoment | (Spannmoment OTKY15D
GYDR/L40::90D-M20L/R | :6.0N-m) : 3.5N-m)
LF GYDR/L40::90D-M25L/R |@GY06013M TS55 DTKY30R
n (Spannmoment | (Spannmoment OTKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. GYDR/L50:390F-M25L/R | :6.0N-m) :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *2
Schnittmodus
DCON LF |LDRED| WF WF2 H WSP-Auswahl
20 125 30 14.5 4.5 18 Sitz- .
20 125 30 145 45 18 groke Spanbrecher Bezeichnung
20 180 30 14.5 4.5 18 E | GY{0239/0250/0274E —Spanrecher nachlhendagbdt
20 180 30 14.5 4.5 18
25 125 40 19 6.5 23 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 125 40 | 19 6.5 23 Siz- | >Spanbrecher| gy | @GS | GM | GFGS
25 200 40 19 6.5 23 groke| CW (Frgsanece St | (Kleing Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
25 200 40 19 6.5 23 E 2.39mm [ ) (] (] ()
32 140 50 22 6 30 2.50mm (J (J ) ®
32 140 50 22 6 30
32 250 50 22 6 30 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
32 250 50 22 6 30 ) Spanbrecher | MF MS MM BM
40 150 60 28 8 37 g?grzs'e (Schlichten)| (Keine Vorschibe) (Mitere Vorschibe] | (Kopierdrehen)
40 150 60 | 28 8 37 o Kugelplatte
40 300 60 28 8 37 2.39mm [ ]
40 300 60 28 8 37 E [ 2.50mm (] () () ()
40 150 60 28 8 37 2.74mm ®
40 150 60 28 8 37 @ : Standard-WSP mit Abmessungen
40 300 60 28 8 37
40 300 60 28 8 37
50 170 80 34 9 47
50 170 80 34 9 47
50 300 80 34 9 47
50 300 80 34 9 47

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F102
SICHERHEITSHINWEISE > F104

F083




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (INNENEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

@®Monoblockhalter (Luft- / Kiihimittelzufuhr)

F084

KAPR
—= £\ T ﬁ e
B N p—
VRV R D“""@ e
H u_l—l Bild A LDRE’D L H
LF DCON
KAP
L Bild B ;g e ———— |
5 g
¢ o) =L\ | _ LDRED| = LF
KAPR=90° Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
. ) Bestellbezeichnung
Sitz- | CW CDX *3| DMIN Typ Ausfiihrung Bild
grofie | (mm) (mm) (mm) (RIL) Halter Lager| Modulares Schwert Lager

o R GYAR20K90A-F06 ] — — B
- el L AL20K90A-FO6 | ® = - | B
Einteilig R AR20Q90A-F06 ° — - | A
6 L AL20Q90A-F06 [ = — | A
Eintellig R AR25K90B-F06 ® — — B
32 L AL25K90B-F06 [J = = B
Einteilig R AR25R90B-F06 [ — - | A
L AL25R90B-F06 [J = — | A
Modular R DR32L90C-M20L | ® GYM20LA-F10 ° D
4—95 %1 40 L DL32L90C-M20R | @ 20RA-F10 J D
3.00 : Modular R DR32S90C-M20L | ® 20LA-F10 [ ) C
F 3.18 L DL32S90C-M20R | ® 20RA-F10 ] C
’ Modular R DR40M90D-M20L | ® 20LA-F10 [ ) D
3.24 55_05 %1 50 L DL40M90D-M20R | @ 20RA-F10 e | D
: | Modular R DR40T90D-M20L | ® 20LA-F10 ) C
L DL40T90D-M20R | ® 20RA-F10 J C
Modular R DR40M90D-M25L | @ 25LA-F12 [ D
60 L DL40M90D-M25R | ® 25RA-F12 [ D
Modular R DR40T90D-M25L | @ 25LA-F12 ) C
7115 %1 L DL40T90D-M25R | ® 25RA-F12 [ C
’ Modular R DR50P90F-M25L [ ) 25LA-F12 [ ) D
70 L DL50P90F-M25R | @ 25RA-F12 J D
Modular R DR50T90F-M25L ° 25LA-F12 [ ) C
L DL50T90F-M25R ] 25RA-F12 ] C
Einteilig R AR25K90B-G07 [ ) — — B
7 32 L AL25K90B-G07 J = = B
Einteilig R AR25R90B-G07 [ ) — - | A
L AL25R90B-G07 J — — | A
Modular R DR32L90C-M20L | ® 20LA-G12 ° D
45—115%1 40 L DL32L90C-M20R | ® 20RA-G12 [ D
: ’ Modular R DR32S90C-M20L | @ 20LA-G12 ) C
L DL32S90C-M20R | ® 20RA-G12 ) C
4.00 Modular R DR40M90D-M20L | ® 20LA-G12 [ ) D
G : 6—11.5 %1 50 L DL40M90D-M20R | ® 20RA-G12 J D
4.24 ) Modular R DR40T90D-M20L | ® 20LA-G12 [ ) C
L DL40T90D-M20R | ® 20RA-G12 [ C
Modular R DR40M90D-M25L | @ 25LA-G14 [ ) D
60 L DL40M90D-M25R | @ 25RA-G14 J D
Modular R DR40T90D-M25L | @ 25LA-G14 ) C
7513 %1 L DL40T90D-M25R | @ 25RA-G14 ® C
' Modular R DR50P90F-M25L | @ 25LA-G14 ) D
70 L DL50P90F-M25R [ 25RA-G14 [ D
Modular R DR50T90F-M25L [ 25LA-G14 ° C
L DL50T90F-M25R ) 25RA-G14 ] C

*1 Die maximale Einstechtiefe variiert entsprechend des Bearbeitungsdurchmessers DMIN. Genauere Informationen finden Sie auf Seite F102.
*2 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf den Einsatz von MaRschneidplatten. Bei Verwendung anderer Formen kdnnen die

Werte LF, LDRED, WF und WF2 abweichen.
*3 Die maximale Einstechtiefe (CDX) ist ein Wert im Bereich der Abmessung LDRED.

@ : Lagerstandard.




®Modulares Schwert (Luft- / Kithimittelzufuhr)

* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube flr Schwert

KAPR ERSATZTEILE
B N e | o) @
DMIN ET \\\%\% & & / /7
X o Halter \© @ 4 St. / @
i O
Bild C LDRED 2 DCF(')N Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel®
GYAR/L20:90A-F06 DGY05016S
- (Spannmoment - ®TKY20R
GYAR/L25:390B- : 5.0N-m)
GYDR/L32{390C-M20L/R |@GY06013M| TS407 DTKY30R
- (Spannmoment | (Spannmoment OTKY15D
GYDR/L40::90D-M20L/R | :6.0N-m) : 3.5N'm)
GYDR/L40::90D-M25L/R |@GY06013M TS55 DTKY30R
n (Spannmoment | (Spannmoment OTKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. GYDR/L50:390F-M25L/R | :6.0N-m) :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *2
Schnittmodus
DCON LF LDRED| WF WF2 H WSP-Auswahl
Sitz- q
38 gg 38 1:’2 :g 12 R gr('me Spanbrecher Bezeichnung
20 180 30 14.5 4.5 18 F | GY{0300/0318/0324F: —Spanbechernachtehnd abgebce
20 180 30 14.5 4.5 18
25 125 40 19 6.5 23 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
25 125 40 19 6.5 23 Si- | Spanbrecterl gy | @S | GM | GFGS
25 200 40 19 65 23 groke| CW gt e (eine Vorshie)(Viere Vo) (Geértetr St
25 200 40 19 6.5 23 F 3.00mm (] ® [ ) °
32 140 50 22 6 30 3.18mm ° [ J ® [ ]
32 140 50 22 6 30
32 250 50 22 6 30 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
32 250 50 22 6 30 ) Spanbrecher | MF MS MM BM
40 150 60 28 8 37 gsrf!o_té'e (Schlichten)|(Keine Vorschibe) | Mitere Vorschibe)| (Kopierdrehen)
40 | 150 | 60 | 28 8 37 cw Kugelplate
40 300 60 28 8 37 3.00mm ®
40 300 60 28 8 37 RE02| @ ® [ ]
40 150 60 28 8 37 RE04| @ ] L]
40 150 60 28 8 37 F RE 0.8 ®
40 300 60 28 8 37 3.18mm [
40 300 60 28 8 37 RE0.2| @
50 170 80 34 9 47 RE04| @
50 170 80 34 9 47 3.24mm ®
50 300 80 34 9 47 L
gg ?gg 28 :13; 2 5 g’g gsrg%; Spanbrecher Bezeichnung
25 125 40 19 6:5 23 G | GY{x0400/0424G; —Spanbrecher nachstehend abgehildet
25 200 40 19 6.5 23
25 200 40 19 6.5 23 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 140 50 22 6 30 Sitz- | Spanbrecher) gy | GS | GM | GFGS
32 140 50 22 6 30 groke| CW (Frlgsanece St | (Klene Vorschibe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
32 250 50 | 22 6 30 G| 400mm | ® [ ® ° °
32 250 50 22 6 30
40 150 60 28 8 37 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
40 150 60 28 8 37 . Spanbrecher | MF MS MM BM
40 300 60 28 8 37 gsr’gfzs-e (Schlichten)| (Kline Vorschibe)|(Miflere orschie] | (Kopierdrefien)
40 | 300 | 60 | 28 8 37 e Kugelplatte
40 150 60 28 8 37 4.00mm °
40 150 60 28 8 37 RE02| @ ® L
40 300 60 28 8 37 G REO4| @ ] ®
40 300 60 28 8 37 RE0.8| @ °
50 170 80 34 9 47 4.24mm ®
50 170 80 34 9 47 @ : Standard-WSP mit Abmessungen
50 300 80 34 9 47
50 300 80 34 9 47
IDENTIFIKATION > F010, FO11

SCHNITTBEDINGUNGEN > F102
SICHERHEITSHINWEISE > F104

F085




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

GYSERIE (INNENEINSTECHEN)

(Bemerkung 1) Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
(Bemerkung 2) Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul
in Rechtsausfiihrung fur den Halter in Linksausflihrung verwenden.

@®Monoblockhalter (Luft- / Kiihimittelzufuhr)

F086

KAPR
= =Y T ﬁ s
5 o
* R TN - ‘ i’ ,,,,, Der@ gl | —
i i Bild A ol | L
H_'—I LDRED| = LH
LF DCON
KAP
e Bild B ;u_/ | I
=
IR
TN =
4\ 0 - — LDRED LF
KAPR=90° Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
sitz- | cw cDX *3| DMIN Ausfirung Bestellbezeichnung i
groRe | (mm) (mm) (mm) Typ (R/L) id
Halter Lager| Modulares Schwert Lager
s R GYAR25K90B-H07 [ — — B
, 2 Binteilg | AL25K90B-H07 | ® = - | B
Einteilig R AR25R90B-H07 [ ] — — A
L AL25R90B-H07 [ J = = A
Modular R DR32L90C-M20L [ ] GYM20LA-H12 ° D
4.5—11.5 %1 40 L DL32L90C-M20R [ 20RA-H12 [ D
’ ) Modular R DR32S90C-M20L [ 20LA-H12 ° C
L DL32S90C-M20R [ J 20RA-H12 [ J ©
4.75 Vodular R DR40M90D-M20L | ® 20LA-H12 e | D
H 5.00 6—115 %1 50 L DL40M90D-M20R | © 20RA-H12 [ J D
' ’ Modular R DR40T90D-M20L [ J 20LA-H12 [ ] C
5.24 L DL40T90D-M20R [ 20RA-H12 [ J ©
Modular R DR40M90D-M25L | ® 25LA-H14 [ ] D
60 L DL40M90D-M25R | ® 25RA-H14 [ J D
Modular R DR40T90D-M25L [ 25LA-H14 ° C
75-13 %1 L DL40T90D-M25R [J 25RA-H14 [ J C
' Modular R DR50P90F-M25L [ 25LA-H14 (] D
70 L DL50P90F-M25R [ 25RA-H14 [ D
Modular R DR50T90F-M25L [ 25LA-H14 (] C
L DL50T90F-M25R [ J 25RA-H14 [ J ©
Modular R DR40M90D-M25L | ® 25LA-J14 [ ] D
60 L DL40M90D-M25R | ® 25RA-J14 [ D
Modular R DR40T90D-M25L [ 25LA-J14 [ ] C
75-13 %1 L DL40T90D-M25R [ 25RA-J14 [ J ©
’ Modular R DR50P90F-M25L [ 25LA-J14 ° D
70 L DL50P90F-M25R [ 25RA-J14 [ J D
Modular R DR50T90F-M25L [ 25LA-J14 ° C
L DL50T90F-M25R [ 25RA-J14 () C
6.00
J 6.31
6.35

*1 Die maximale Einstechtiefe variiert entsprechend des Bearbeitungsdurchmessers DMIN. Genauere Informationen finden Sie auf Seite F102.
*2 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf den Einsatz von MaRschneidplatten. Bei Verwendung anderer Formen kénnen die

Werte LF, LDRED, WF und WF2 abweichen.
*3 Die maximale Einstechtiefe (CDX) ist ein Wert im Bereich der Abmessung LDRED.

@ : Lagerstandard.




®Modulares Schwert (Luft- / Kithimittelzufuhr)

* Schlissel : @ : Spannschraube, @ : Schraube flr Schwert

KAPR ERSATZTEILE
B N e |
DMIN ET \\\%\% & & % !
X o Halter \© @ 4 st. / @
Bild C LDI‘?JED 2 DCF(')N Spannschraube | Schraube fiir Schwert Schliissel®
DGY05016S
GYAR/L25390B-:07 (Spannmoment - DTKY20R
:5.0N'm)
GYDR/L32390C-M20L/R |@GY06013M| TS407 | arva0n
(Spannmoment | (Spannmoment OTKY15D
GYDR/L40::90D-M20L/R | :6.0N-m) : 3.5N'm)
GYDR/L40::90D-M25L/R |@GY06013M TS55 DTKY30R
(Spannmoment | (Spannmoment OTKY25D
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. GYDR/L50:390F-M25L/R | :6.0N-m) :5.0N-m)
Abmessungen (mm) *2
Schnittmodus
DCON LF LDRED| WF WF2 H WSP-Auswahl
gg gg 28 13 gg gg R gsré%‘e Spanbrecher Bezeichnung
25 200 40 19 6.5 23 H 10475/0500/0524H; —Spanbecherrachtehend abgebce
25 200 40 19 6.5 23
32 140 50 22 6 30 Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
32 140 50 22 6 30 Siz- | Spendrecher| gy | Gs | GM | GFGS
32 250 50 22 6 30 groe| CW (Frgsanece St | (Kleing Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehérteter Stah)
32 250 50 22 6 30 H 4.75mm [ ] [ ] (] )
40 150 60 28 8 37 5.00mm [ (J ) )
40 150 60 28 8 37
40 300 60 28 8 37 Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
40 300 60 28 8 37 . Spanbrecher | MF MS | MM | BM
40 150 60 28 8 37 i ow (Schlichten)| (Kleine Vorschibe)|(Miflere Vorschie] | (Kopierdrefien)
40 150 60 28 8 37 Kugelplatte
40 300 60 28 8 37 4.75mm [ )
40 300 60 28 8 37 RE02| @
50 170 80 34 9 47 RE04| @
50 170 80 34 9 47 RE0.8| @
50 300 80 34 9 47 H 5.00mm [ ]
50 300 80 34 9 47 RE02| @
40 150 60 28 8 37 L RE04| @ (] )
40 150 60 28 8 37 RE0.8| @ () ()
40 300 60 28 8 37 5.24mm [J
40 300 60 28 8 37
gg ];8 gg gj g j; gsr(!)%;} Spanbrecher Bezeichnung
50 300 80 34 9 47 J 10600/0631/0635J: —Spantrcher nechteend abgeidet
50 300 80 34 9 47
Spanbrecher zum Einstechen/Abstechen > F012, F013
Sitz- | Spanbrecher) gy | GS | GM | GFGS
groe| CW (Frgsanece St | (Kleine Vorschbe | (itre Vorschibe) | (Gehértetr Stah)
J 6.00mm [ J [ J [ J
6.35mm [ J [ J [ J
Multifunktionsspanbrecher > F013, F014
. Spanbrecher | MF MS MM BM
Sr’ngSe (Schlichten)| (Kleine Vorschibe)|(Miflere Vorschie] | (Kopierdrefien)
’ cw Kugelplatte
6.00mm [ J
RE 0.2 [ J
RE 0.4 [ J [ [
RE0.8| @ (] (]
J 6.31mm [ J
6.35mm [}
RE 0.2 [
RE 0.4 [ J
RE 0.8 [ J

@ : Standard-WSP mit Abmessungen

IDENTIFIKATION > F010, FO11
SCHNITTBEDINGUNGEN > F102
SICHERHEITSHINWEISE > F104

FO087




EIN- UND ABSTECHSYSTEM

.MPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (m/min) [Aussenbearbeitung]

Schnittgeschwindigkeit (m/min)

Werkstoff Harte Sorte

50 100 150 200 250 300
VP20RT | 100 220 | |
1 1 1
Baustahl <160HB VP10RT ! ' 1110 30 ! !
1 1 1 1 1 1
1 1 1
NX2525 : (90 210 ! !
1 1 1 1
VP20RT ! ! ! !
VP10RT ! [90] % | | |
160—280HB . ; . ; ; ;
MY5015 ! [0 250 |
| - - | | |
C-Stahl NX2525 ;|70 10 | : :
. T T T T T T
Logirer St VP20RT | [com—— ; | |
1 1 1 1
VP10RT L [70 50| ! ] ]
280HB< : i i i : :
MY5015 i 90 10 i i
i ; i i i i
NX2525 ' (SSRGS | | | :
VP20RT '\ [60 140] | 3 3 3
Rostfreier Stahl <270HB ‘ + t ; ; ;
VP10RT ! EC 150 } } }
VP20RT | i i i
N ! Ene =l ! !
Grauguf <300MPa VP10RT i 9(1 . 190] | | 0
MY5015 : : [140 300

1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
VP20RT | (6o Mi40] | ! ! !
' ’ Zugfestigkeit 1 I I |
Duktiles Gusseisen <800MPa VP10RT ! . . : : !
MY5015 ! ! !
! ! ! ! !
VP20RT | | | | |
Hitzebestandige Legierung _ ' 0] i i i i i
Titanlegierung VP10RT _ i i i i i
1 T T T T T
I D R N
1 1 1 1 1
Gehiirteter Stahl 50HRC< MB8025 : : : : :

(Bemerkung 1) VP20RT ist die erste Wahl. Fir harte Werkstoffe bitte MB8025 wahlen.
(Bemerkung 2) Fur VP10RT, VP20RT und MY5015 wird der Einsatz von Kiihischmierstoff empfohlen.

ISCHNITTBEDINGUNGEN [Aussenbearbeitung]

*Die unten aufgefiihrten empfohlenen Schnittdaten beziehen sich auf die Verwendung des modularen Halters GYHR/L2525M00/90-M25R/L
mit dem modularen Schwert GYM25R/LA- .

M Empfohlene Vorschiibe

.U-Spanbrecher .S-Spanbrecher
I Erst fohlener Bereich ——
@Einstechen, Abstechen @Einstechen, Abstechen reler emplofiener Eerete SitzgroRe
K WSP-Stechbreite (mm)
——————————————————————————————— —
) — [ R Jp—— | c 1.50
Ol Q Hf----- I 2.00
H m
N I ? G- (-1 Dl 2
5 G (Tt S
N O e S N——| N F (- 2.39
@ & E|-- (-] E| 250
Ep--{----- Y T I 2.74
D~ {1 Cl-mm— - 3.00
n 1 1 1 1 F 318
0 0.03 0.1 0.2 0 0.1 0.2 0.3 0.4 3.24
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U) 4.00
. 424
4.75
.M-Spanbrecher .Ian GFGS (CBN) H| 500
5.24
@Einstechen, Abstechen @Einstechen 6.00
J 6.31
L [ - oo 6.35
N —— I kK| 800
% g ******** [T % HE---—— ]
° Gf-———- -
= = G‘,, ,,,,,,,,
N SF —a
B E |- E—----------------~ A [ —
ol o] E|---CO— -
ch- - D[ 1----------—
1 1 1 n 1 n 1 "
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.05 0.1 0.15
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U)
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.F-Spanbrecher

@Einstechen .Kopieren . _ _ SItZgrOBe
B : Erster S Sitzgrofe WSP-Stechbreite (mm)
; £ - J
empfohlener Bereich £ 3.0 200
J Q@ | H D :
o F 25 2.24
SH £ o0 G 2.39
oG £ E 2.50
N 3151 2.74
(%) D
L 10 3.00
E
S F 3.18
D B o5[ 3.24
. ' ® 4.00
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0 0.05 5 0.2 G 494
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U) 4'75
H 5.00
5.24
.S-Spanbrecher 6.00
J 6.31
@Einstechen @Kopieren — - 6.35
I : Erster £ iltzgrol&e K 8.00
K empfohlener Bereich E 40}
. $ J
g H g%
> G £ .0l ©
N Q 8
5 F n E F
(0] — —
E s 10F NN
D ° D
L L 14 . 1 1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.1 0.2 0.3 0.4
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U)
.M-Spanbrecher
@Einstechen @Kopieren R
I : Erster £ S|tzgrolSe
empfohlener Bereich E 40 4\
QL
0 L 30
I~ E
i) = H|
E’ § 20 F_G
(2] 0] |
< 1.0
©
©
L L 4
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.4
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U)
.M-Spanbrecher
@Einstechen @ Kopieren -
B : Erster € S|tzgrolle
K empfohlener Bereich £ 3.0
J QL
g b 2
i £ 20t .
te £ s
SF ) F
D e % 10F E \
D K] D
L L [h4 I I 1 1 1 1 1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 01 02 03 04 05 06 07 0.8
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U)

(Bemerkung) Bei Einsatz der unten gezeigten Kombination ist die empfohlene Vorschubgeschwindigkeit um 20% bzw. 40% zu reduzieren.

@ Vorschubgeschwindigkeit um 20% reduzieren.

GYHR2020K00-M25R

@ Vorschubgeschwindigkeit um 40% reduzieren.

£
S \evmz0 &Q@

GYHR2020K00-M20R GYHR1616J00-M20R

16mm

5096

20mm

GYM20

(20mmx20mm Vierkanthalter)

(16mmx16mm Vierkanthalter)

M Bei Monoblock Haltern fiir Swiss-Langdrehautomaten

D20x12 - - 100%
Otex1e - |- 80%
Oizx12 - 60%
Otox10 ——-[( N 50%
L | L |
0.1 0.2

Empfohlener maximaler Vorschub

Bitte beziehen Sie sich fur die empfohlenen Schnittbedingungen fur
AuReneinstechen auf die oben angegebenen Tabellen.

Wenden Sie das fir jede Schaftgré3e angegebene prozentuale
Verhaltnis mit den Werten in der Tabelle an.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

WBEGRENZUNG DER MAXIMALEN SCHNITTTIEFE [Aussenbearbeitung] “* Enstechtiefe

CDX

*Bei Verwendung des modularen Schwertes GYM:
Die maximale Schnitttiefe wird nicht durch den Durchmesser des Werkstlicks begrenzt.
eBei Verwendung des modularen Schwertes GYM:_x_; ;
Die maximale Schnitttiefe wird durch den Durchmesser des Werkstlicks begrenzt. — —
19 L
€ 18
E
5 17
=
2 16
2 n
w45 GYM20R/LB-D18 -
3 GYM20R/LB-E18
Z 1 GYM20R/LB-F18 Um Kollisionen zu ‘
vermeiden,wird die
0 36 40 48 70 37 pos Einstechtiefe vom ‘
Durchmesser des = 4,
Durchmesser des Werkstiicks (mm) Werkstiicks begrenzt.

MPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (m/min) [Externes Freistechen]

Werkstoff Harte Sorte 5 ?ggmttgeschw;n:&gkelt (m/ml%o 250
VP20RT ! | |

Baustahl <180HB : : - : :
VP10RT I ! |

VP20RT ! ; ; ;

1 1 1

C-Stahl VP10RT i [70 50| i i
Legierter Stahl IED=ALIR | X . ; |
MY5015 i (90 . i

NX2525 | [s5Hss) | : |

VP20RT U | | |

1 1 1

: VP10RT | oMz | | |
Logiarer Stah 280-35048 i - f E E
MY5015 | 80 . | |

NX2525 E‘-] i i i

M VP20RT | | |
Rostfreier Stahl <350HB ; } } !
VP10RT : : : :

VP20RT | | | |

Zugfestigkeit T [ [

Grauguss sg350MgPa VP10RT i 70 150 i i
MY5015 ! !

T T T

VP20RT : : |

Duktiler Guss Zugiestakelt | vp1orT | (607 120 ! ! i
T T T T T

MY5015 i [s0 TR 160] ! !

- ve20RT i i i i
Itanlegierung —_ T T T T
VP10RT | | | |

1 1 1 1

VP20RT ! ! ! !

Hitzebestandige Legierung — 1 T T 1 1
VP10RT | | | |

(Hinweis 1) VP20RT ist die primar empfohlene Sorte fiir andere Materialien als geharteter Stahl.
(Hinweis 2) Fur VP10RT, VP20RT und MY5015 wird Nasszerspanung empfohlen.
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WABSTAND DES WERKSTUCKS ZUM EINSTICH

Einstechbreite| Stechtiefe | Abstand Werkstlick zum Einstich
CW (mm) | APMX (mm) APMX 2 (mm)
2.00 1.50 0.646
2.50 1.75 0.720
3.00 2.00 0.793
3.18 2.09 0.819
4.00 2.50 0.939
4.75 2.88 1.049
5.00 3.00 1.086
6.00 3.50 1.232
6.35 3.68 1.283
FBM-SPANBRECHER

Minimaler Einstechdurchmesser

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug fiir den Durchmesser geeignet ist. Siehe Min. Einstechdurchmesser DMIN wie in der Tabelle auf Seite

F036 angegeben, um eine Kollision mit dem Werkstiick wie unten angezeigt zu verhindern.

Min. Einstechen
Durchmesser

V.
#

M Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit und Schnitttiefe

@Freistechen

WSP GroRke
m

1 1
0 0.05 0.1

1 1
015 0.2 025

Vorschub (mm/U)

|
1. Empfehlung
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

BWERKZEUGAUSWAHL
® Hinweise zur Auswahl der Werkzeughalter

GYHR2020K00-M25R

20mm

25mm

GYHR2525M00-M25R

o
Modularer Halter Modulares Schwert
4 [ .
- e &,
S I GYM20 296)| G vHR2020K00-M20R E
N

@®Wenn keine Einschrénkungen vorliegen, wahlen Sie bitte das

@®Modularen Halter mit grofRtmoglichem Schaft auswahlen, um
langste modulare Schwert fiir die gleiche Schaftgréfle aus.

ausreichende Klemmfestigkeit sicherzustellen.

@®Wahlen Sie das kirzeste Schwert aus,
das fir die Anwendung geeignet ist.

@®Wahlen Sie das kirzeste Schwert aus, das fiir die Anwendung geeignet ist.

@ Hinweise zum Einsetzen des Werkzeuges

90&A 90°\A
<Einstech-/Langsdrehbearbeitung>

Schnittkantenhdéhe auf £0.1mm parallel zur Mittelachse einstellen.

<Abstechen>
Schnittkantenhohe auf 0—+0.2mm parallel zur Mittelachse einstellen. @Schneidplatte senkrecht zur Mittelachse positionieren.

S U T [ )

@®Achten Sie beim Einstellen des Werkzeugs darauf, dass die Auskragung so kurz wie méoglich ist, und vermeiden Sie, dass der
Werkzeughalter mit der Klemmvorrichtung in Beriihrung kommt, wie in der obigen Abbildung gezeigt.
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PBEARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN

® Hinweise zur multifunktionalen Bearbeitung (MS-und MM-Spanbrecher)

und einen Spanestau zu verhindern.

®Es wird empfohlen in mehreren Durchgéngen einzutauchen. ®Es wird empfohlen, die Bearbeitung von breiten Nuten mit
Dies hilft auch die Prazision des Werkstiickes zu verbessern Stechdrehen durchzufiihren.

©®Halten Sie am @ Bearbeiten Sie die dem @Beenden Sie
unteren Ende des Eckenradius gegeniiberliegende die Bearbeitung.
Eckenradius an. Wand in einem Arbeitsgang.

@ T
@ @=> ®
\ v ©
@ ®
@®Einstechen @ Langsdrehbearbeitung ®Einstechen @Einstechen bis @® Die Bearbeitung der
@Werkzeug um ca. 0.1mm  durchfihren. ®Werkzeug um ca. 0.1mm zum Ende des Planflache und der
herausziehen. @ Werkzeug um ca. 0.1mm herausziehen. Eckenradius Konturen sollte in einem
herausziehen. * Schritte ®—® wiederholen. ausfiihren. Arbeitsgang erfolgen.

@Zum Herstellen von Prazisionswanden mit der
Schneidplatte eines MS- oder MM-Spanbrechers nicht
die Richtung umkehren. Empfohlen wird Eintauchen.

= -

@Beim Bearbeiten von Schultern kann an Wandungen der Spaneablauf
ungunstig beeinflusst werden. Dies kann zu Spanstau und
Plattenbruch fiihren. In diesem Fall die Langsbearbeitung kurz vor der
Wandung beenden und durch erneutes Einstechen fertig bearbeiten.

@Beim Bearbeiten von Flachen in der Nahe von Ringen kann
der Spaneablauf ungiinstig beeinflusst werden. Wir empfehlen,
die Bearbeitung 1-1.5mm vor dem Ring zu beenden und den

Ring durch Einstechen/Eintauchen zu entfernen.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

PBEARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN

@ Hinweise fiir multifunktionale Bearbeitung (BM-Spanbrecher)

@®Mit der Schneidplatte des BM-Spanbrechers ist 3D-Kopieren
moglich.
Die Schnitttiefe (APMX) auf 40% der WSP-Breite einstellen.

]

@Eintauchen und Langsdrehen wird empfohlen.
Den Vorschub um 50% reduzieren, um die beim Bearbeiten
der Ecken mdglichen Vibrationen zu dampfen.

GY2M0200D100N-BM 0.05
GY2MO0250E125N-BM 0.10
1 GY2M0300F150N-BM 015

GY2MO0318F159N-BM )
APMX 2 GY2M0400G200N-BM 0.20
GY2M0475H238N-BM 0.24

®Dic Feinboarb v - GY2MO0500H250N-BM )

ie Feinbearbeitung in einem Vorgang ausfiihren. N
%i\% Slc(;:nitttiefe (APMX 2) beim Ausstechen entnehmen Sie bitte der gz;mggggjggg:_:m 0.30
GY2MO0800K400N-BM 0.40
® Hinweise zum Abstechen
<Vorschub> <Drehzahl>
2 Abstand zwischen Schneidkante und @ Abstand zwischen Schneidkante und
Mitte des Werkstlicks
$ $
Vorschub f Maximale Spindeldrehzahl E,\)llrehzahl n
+—1.0xf ax-i
""""" 0.8x(Max—n)
| 0.5xf Start—n
Abstand a Abstand a
0 0.2xD 0.5xD 0.5xD

@Den Vorschub um 50% reduzieren, wenn die Schneidkante sich
der Mitte nahert.

@Den Vorschub ggf. vor Erreichen der Werkstiickmitte ausschalten,
damit das Werkstlick nicht unter seinem Eigengewicht einfallt.

@Bei konstanter Schnittgeschwindigkeit wahrend eines
Abstechzyklus wird empfohlen, die Spindeldrehzahl auf 80%
des Maximums einzustellen, um die Stabilitat sicherzustellen.

@Die Spindeldrehzahl vor Beenden des Einstechvorgangs
reduzieren, um ein Wegschleudern des Werkstticks zu verhindern.

, /%ﬁ

Neutrale WSP WSP mit Freiwinkel

/@g f

Neutrale WSP WSP mit Freiwinkel

@\Mittelstutzen oder Grate am Werkstiick kénnen mit Hilfe einer WSP in Links-/Rechtsausfiihrung reduziert werden.
Die Bearbeitung mit einer WSP in Links-/Rechtsausfiihrung neigt im Vergleich zu einer neutralen WSP eher zu Instabilitat. Es sind
insbesondere Briiche der Schneidkante zu vermeiden und bei Bedarf die Vorschubgeschwindigkeit zu reduzieren.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

.JSAMMENHANG VON VORSCHUB UND MODULAREN SCHWERTERN [Fiir axiales Einstechen]

LU >

90 [mmmmmm e

GYM25R/LD-D1
8- GYM25R/LD-E1
GYM25R/LD-F12<

70~ My

Vorschub (%)

60/
SO s e e iR

40

35 60 85 125 180 250
Modulares Schwert (- ;

(Bemerkung) Stellen Sie den Vorschub je Umdrehung gemaR der oben gezeigten Tabelle in % ein.

.MPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (m/min) [Fiir axiales Einstechen]

Werkstoft Harte Sorte Schnittgeschwindigkeit (m/min)

50 100 150 200 250 300

VP20RT i | | |

T T T T

Baustahl <160HB VP10RT ! (90 90| | i i

1 1 1 1 1 1

1 1 1 1

NX2525 : : : :

1 1 1 1 1

VP20RT : | | | :

1 1 1 1

VP10RT r [0 50| ! ! :

160—280HB ' t + + ' '

MY5015 ! (90" 210] : !

C.Stahi NX2525 | (s zs| | | ! !

: T T T T T

Legierter Stahl VP20RT m i i i i

1 1 1 1

VP10RT i i | | |

280HB=< i L 1 0 0 0

MY5015 : 80 60 ! : :

1 1 1 1

NX2525 ! ! ! !

M VP20RT | | 3 |

Rostfreier Stahl <270HB ; H ‘ ; ‘ ‘

VP10RT | | | | |

| : | | | |

VP20RT | [60 — 140 | | | |

Zugfestigkeit | | | |

Grauguss <300MPa VP10RT | 150 | | |

1 1 1

wyso1s ; ; ;

1 1 1 1

VP20RT : l | |

. . Zugfestigkeit ! — ! ! ! !

Duktiles Gusseisen <800MPa VP10RT : (60 . 120 : : ! !

1 1 1 1

MY5015 ! ! ! !

eaort A R B N

Hitzebestandige Legierung _ . i i i i i

Titanlegierung VP10RT i i i i i

A A R N

1 1 1 1 1

Geharteter Stahl 50HRC=< MB8025 ! 60-00 1 ! ! ! !

(Bemerkung 1) VP20RT ist die erste Wahl. Fiir harte Werkstoffe bitte MB8025 wahlen.
(Bemerkung 2) Fur VP10RT, VP20RT und MY5015 wird der Einsatz von Kiihischmierstoff empfohlen.
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.CHNITTDATENEMPFEHLUNG [Fiir axiales Einstechen]

I : Erster empfohlener Bereich
@M : Gesintertes (GY*M-) @G : Geschliffen (GY*G-)
J pe - - 3 - -
g M- O -~ H - (O~
e R © G- [}
Rl 5 F |- -
P g |- -] e
D [+~~~ [ -~-~+-+=--~--~-~-=-==-~1 D [~~~ [Nl -~
LC I I I L [(d 1 1
0 ”0.05 0.1 0.15 0.2 0 70.05 0.1 0.15
Vorschub (mm/U.) Vorschub (mm/U.)
!X
I : Erster empfohlener Bereich
@M : Gesintertes (GY*M-) @ G : Ungeschlifien (GY*G-)
S - -
o Wi} - g M- (-
A R 2 G-
S S - -
L B g oo [~
I D[N}~
S() 1 1 1 1 {)s 1 1
0 70.05 0.1 0.15 0.2 0 7005 0.1 0.15 * Nach dem ersten Axialeinstich sollte die Stechbreite fiir
Vorschub (mm/U.) Vorschub (mm/U.) die folgende Bearbeitung Kleiner sein als die WSP-Breite.

LAN- UND KOPIERDREHEN (MF SPANBRECHER)

3.0
= fitzgrél&e SitzgroRe SitzgroRe
g 251 | \WSP-Stechbreite (mm) \WSP-Stechbreite (mm)
= H
o 2.00 4.00
B 20r e = 224 G 424
= 15 2.39 4.75
£ 'r F E 2.50 H 5.00
5] ——\ 2.74 5.24
2 10 - 3.00 6.00
= — F 3.18 J 6.31
S osh i 3.24 6.35
14
1 1 1
0 0.05 0.1 0.15 0.2

Vorschub (mm/U.)

LANDREHEN (MM/MS SPANBRECHER)

3.0

SitzgroRe
J

H
20
G

£

Axiale Schnitttiefe (mm)
5
m_ -
@

1 1
0 0.1 0.2 0.3
Vorschub (mm/U.)

LAN- UND KOPIERDREHEN (BM SPANBRECHER)

3.0
B
SitzgroRe

E 2ol J 9
o :
o H
] G
£
S 10t 5 \
® 1
]
é D 1 1 1 1 1 1

0 0.2 0.4 0.6

Vorschub (mm/U.)
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

PWERKZEUGAUSWAHL
@® Hinweise zur Auswahl der Werkzeughalter

@ Wahlen Sie ein modulares
Schwert, bei dem der
Durchmesser flir den ersten
Einstich innerhalb des
Durchmesserbereichs DAXN Min.
und DAXX Max. liegt, wie in den
Tabellen angegeben wird.

1@( 1

@Wahlen Sie das kiirzeste Schwert aus, das fiir die Anwendung geeignet ist.

Der maximale
Bearbeitungsdurchmesser

@ Waihlen Sie das grofite Schwert aus,
das innerhalb des maximalen
Bearbeitungsdurchmessers liegt.

@ Bearbeiten Sie das Werkstlick von
aussen nach innen.

.

l @ Durch die hohe Stabilitat des
modularen Schwertes erzielen Sie eine
verbesserte Stabilitat und eine hohere
Prozesssicherheit.

@Beginnen Sie das @ Beim Mehrfach-Axialeinstechen.
Einstechen von aulRen

nach innen, dadurch ®/ ®/ ®/

gibt es keine

Einschrankungen fiir

den min. '

Bearbeitungsdurchme '

sser. -— ¢

@ Bei der Kombination von Axialeinstechen mit Stechdrehen.

@/' Q/' @/'
— - =)
. .l .4

v g%

Modularer Halter Modularer Halter

‘ 25mm ‘

@Modularen Halter mit groRtmoglichem Schaft auswéhlen, um ausreichende Klemmfestigkeit sicherzustellen.
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@® Hinweise zum Einsetzen des Werkzeuges

@Schnittkantenhdhe auf +0.1mm parallel zur Mittelachse einstellen.

@Uberpriifen Sie die Einstellung des Werkzeuges
(Schnittkantenhohe) beim Stech- und Plandrehen von aulRen
nach innen speziell bei kleinen Schnitttiefen um
sicherzustellen, dass im Zentrum kein Restmaterial vorhanden
ist.

@Wenn die Innen- oder Aulenseite des Schwertes am
Werkstuck schabt, kann eine falsche Schneidkantenhéhe
vorliegen.

Wenn die Innenseite am Werkstlick schabt, senken Sie das
Werkzeug leicht unter die Mittenlinie und stellen Sie sicher,
dass das Werkzeug parallel zur Rotationsachse steht.
Wenn die AuRenseite am Werkstlck schabt, heben Sie das
Werkzeug leicht Uber die Mittenlinie und stellen Sie sicher,
dass das Werkzeug parallel zur Rotationsachse steht.

@Schneidkante parallel zur Rotationsachse positionieren.

@Achten Sie beim Einstellen des Werkzeugs darauf, dass die Auskragung so kurz wie maglich ist, und vermeiden
Sie, dass der Werkzeughatter mit der Klemmvorrichtung in Beriihrung kommt, wie in der obigen Abbildung gezeigt.

-ARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN
® Hinweis fiir Axialeinstechen (1)

@Mehrfach-Axialeinstechen wird empfohlen, wenn die Nut tiefer
als sie breit ist.

@Bearbeiten Sie das Werkstiick von auBen nach innen.

@Stechdrehen wird bei Nuten empfohlen, die breiter sind als sie
tief sind.
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

PBEARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN
@®Hinweis fir Axialeinstechen (2)

/7

4

@Beim ersten Axialeinstich ist es schwierig, einen Spanbruch zu erzeugen. Dies kann zu vorzeitigem Schneidkantenbruch fihren.
Bei langen Spanen reduzieren Sie einfach den Vorschub.

@Wenn die Spane zu lang werden, sollten Vorschubstopps programmiert werden, um die Spane zu brechen.

/- Ve’

y

@Beim Schruppen-Mehrfach-Axialeinstechen bearbeiten Sie das Werkstiick von aussen nach innen, um eine gute Spanabfuhr zu
gewahrleisten und die Schneidplatte vor Bruch durch Spanestau zu schiitzen.

@Setzen Sie die Einstichbreite auf 60 - 80% der Schneidplattenbreite. Dies verbessert den Spanbruch speziell bei den folgenden
Einstichen. Beim ersten Einstich erfolgt eine Spankontrolle, jedoch kein Spanbruch.

S ®
/V 0o @
7]

«— 0

—=0 f —=0

[®

APMXx*3

@Beim Axial-Stechdrehen bearbeiten Sie das Werkstiick von auRen nach innen, um eine gute Spanabfuhr zu gewahrleisten.
@Stellen sie die axiale Schnitttiefe innerhalb 40% der Schneidplattenbreite ein.




@Beim axialen Kopieren kann es bei Wandungen zu Spanestau kommen.
In diesem Fall stoppen Sie kurz vor der Wandung die Bearbeitung und entfernen Sie das Restmaterial durch axiales Einstechen.
(Die Schnittbreite sollte kleiner sein als die Schneidplattenbreite)

¥

APMX 2

@Mit der Schneidplatte des BM-Spanbrechers ist 3D-Kopieren Kopieren moglich. Die Schnitttiefe (APMX 2) auf 30% der WSP-Breite einstellen.

@

y

—

@

y

/

@Beim Schlichten bearbeiten Sie bitte das Werkstiick von au3en nach innen, abschliefend schlichten Sie den inneren Durchmesser auf
die richtige Nutabmessung durch axiales Einstechen.

@

’

P a—

@Die Feinbearbeitung in einem Vorgang ausfiihren.

@

’

/

Die Schnitttiefe (APMX 2) beim Ausstechen entnehmen Sie bitte der

Tabelle.

—>

aPwx2 |,

GY2M0200D100N-BM

GY2M0250E125N-BM

GY2M0300F150N-BM 0.10
GY2M0318F159N-BM
GY2M0400G200N-BM 0.15
GY2M0475H238N-BM 0.20
GY2M0500H250N-BM )
GY2M0600J300N-BM 025

GY2M0635J318N-BM
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

INBEGRENZUNG DER MAXIMALEN SCHNITTTIEFE [Innenbearbeitung]

eBei Verwendung eines Monoblocks
Die maximale Schnitttiefe wird nicht durch den
Bearbeitungsdurchmesser begrenzt.

eBei Verwendung eines modularen Schwertes
Die maximale Schnitttiefe wird durch den Bearbeitungsdurchmesser

Um eine Kollision zu vermeiden, wird
die Einstechtiefe durch den

begrenzt. Bearbeitungsdurchmesser begrenzt.
*Schaftdurchmesser=32mm (GYM20-Schwert) *Schaftdurchmesser=40mm (GYM20-Schwert)
2 12
511-5 e s i el et Sttt H {7“ §11.5 B S e e B B BT R T g eas
EM — GYM20L/RA-G12 EM GYM20L/RA-G12
o 10 GYM20L/RA-H12 ] o 10 GYM20L/RA-H12 ]
o9 — o —_—
£ £
g 5 GYM20L/RA-D10 g 8 GYM20L/RA-D10
@ GYM20L/RA-E10 ? 7 GYM20L/RA-E10___ |
o © GYM20L/RA-F10 o e GYM20L/RA-F10
< S WA T %X 55 S SRV A OSSR RS —————
X 45 5
s 4 =
40] 44 ). 55 65 80 EN) 105 o 50,56 65 80 100 110 130 o
Durchmesser des Werkstlicks (mm) Durchmesser des Werkstiicks (mm)
*Schaftdurchmesser=40mm (GYM25-Schwert) *Schaftdurchmesser=50mm (GYM25-Schwert)
14 14
€13 €13
En e v E2 QYMEBL/RA 14 |
o M5 -] - - sool[oecossooasnd GYM25L/RAJ14 4 o M5 - F--F]---- - - | < o e —— __GYM25URA 1S L
g ® 1
510 S 10
2 GYM25L/RA-D12 2 g GYM25L/RA-D12
2 GYM25L/RA-E12 2 GYM25L/RA-E12
T (5w e e b GYM25LRAF 12— TN 7 o e N — — GYM25L/RAF12——
37 X7
= =
60,69 80 95 125 135 o 7080, 95100 115125 160 o
Durchmesser des Werkstlicks (mm) Durchmesser des Werkstiicks (mm)
IMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (m/min) [Innenbearbeitung]
Werkstoff Hérte Sorte Schnittgeschwindigkeit (m/min)
50 100 150 200 250 300
VP20RT i | | |
T 1 1 T T T
Baustahl <160HB VP10RT : : i i
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1
NX2525 l | | |
1 1 1 1 1
VP20RT : : : : :
1 1 1 1
VP10RT ! [70 50| ! i i
160—280HB , | i
MY5015 ! (90 210] ! !
| - | | | |
C-Stahl NX2525 | [sSzs| | | | |
. T T T T T T
Legierter Stahl VP20RT i i i i
T T T T T T
VP10RT 1 [coNMN20 | | | |
280HB< ! : ' ! ! !
MY5015 | 80 60 : : :
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1
NX2525 : : : :
| | | |
M VP20RT | | | |
Rostfreier Stahl <270HB ; ; ‘ ; : :
VP10RT ! ! ! ! |
| - | | | |
VP20RT | (60 NN 140] | ! : :
Zugfestigkeit | . 4 | | |
Grauguss 00MPa | VP1ORT | _150] ! | |
T T T T T T
Myso1s | | |
1 1 1 1
VP20RT 50 110 i i i !
1 1 1 1 1
. . Zugfestigkeit ! 1 | | i
Duktiles Gusseisen <800MPa VP10RT i m : 120 i i i i
1 1 1 1
MY5015 ! (80 160 : ! !
1 1 1 1 1
VP20RT ! ! ! ! !
Hitzebestandige Legierung _ " | | | | |
Titanlegierung VP10RT i i i i i
1 1 1 1 1
RT9010 ! ! : : |
T T T T T
Geharteter Stahl 50HRC< MB8025 i [60 100 ] ] ] ]
1 1 1 1 1

(Bemerkung 1) VP20RT ist die erste Wahl. Fiir harte Werkstoffe bitte MB8025 wahlen.
F102 (Bemerkung 2) Fir VP10RT, VP20RT und MY5015 wird der Einsatz von Kiihlschmierstoff empfohlen.



PEMPFOHLENE SCHNITTDATEN [Innenbearbeitung]

NENEINSTECHEN

1) Der Bearbei asentiert zu 100% den minimalen Bearbeitungsdurchmesser (DMIN),
— 105 (Bemerkung 2) Der Graph in der linken Abbildung zeigt die Schnittdaten bei einem Vorschub von 100%.
E I : Erster
S 50 f---—mmmmmee {7 - empfohlener Bereich
=z
o —_
Ry |- S
o o
B o R T - 2
£
] [ -~ g
>
Y
©
e
é)) 1 1 1
0 0.05 0.1 0.15 0.2 100 150 200 250
Vorschub (mm/U) Durchm. (%)
3.5 — @Beim Innennutdrehen / Auskammern empfehlen wir, die Bearbeitung am Boden der Bohrung
T 30l f"szﬁe zu beginnen und axial nach auBen zu drehen, um die Spanabfuhr zu verbessern.
£ ?
@ 25 H
Q2
£ 20f <
c
5 15f F
(%) E *
[0 -
3 1.0 =
5 -T>
o D!
Lc‘:\: 0.5
1 1 1
0 0.05 0.1 0.15 0.2
Vorschub (mm/U)

NEN PLANDREHEN (MM-/MS-SPANBRECHER)

40F @Beim Innennutdrehen / Auskammern empfehlen wir, die Bearbeitung am Boden der Bohrung
zu beginnen und axial nach aufen zu drehen, um die Spanabfuhr zu verbessern.

Sitzgrofe
J

30

20

0). 21

L
0 0.1 0.2 0.3

Vorschub (mm/U)

Radiale Schnitttiefe (mm)

(Bemerkung) Die oben angegebenen Schnittdaten gelten fir die Verwendung einer Auskragung (LU) mit 1.6- bis 2.0-facher GroRe des Schaftdurchmessers (DCON). (L/D=1.6-2.0)
Ist die Auskragung L/D gréRer als 2, missen Sie die Schnittdaten reduzieren.

Sitzgrée
WSP-Stechbreite (mm)

2.00
D 2.24 0).->1

2.39
E 250
2.74
fi
3.24 LU

4.00
G 424

4.75
H 5.00
5.24
6.00
J 6.31
6.35

DCON
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EIN- UND ABSTECHSYSTEM

PWERKZEUGAUSWAHL

@®Hinweise zur Auswahl der Werkzeughalter

@Waihlen Sie bei gleicher Auskragung einen Halter mit
groRtmaoglicher SchaftgroRe, um eine ausreichende
Werkstlickspannung sicherzustellen.

GYM20R/LA-.

GYM25R/LA-.

GYM20R/LA-D10
GYM20R/LA-E10
GYM20R/LA-F10
GYM20R/LA-G12
GYM20R/LA-H12

GYM25R/LA-D12
GYM25R/LA-E12
GYM25R/LA-F12
GYM25R/LA-G14
GYM25R/LA-H14

GYM25R/LA-J14

@Sofern keine Einschréankung besteht, wahlen Sie fiir einen Halter mit
einem g40-Schaft einen Halter, der fir GYM25-Schwerter geeignet ist.

GYM20R/L-

@Fur einen Innenhalter wahlen Sie eines der oben aufgelisteten
modularen Schwerter.

@®Hinweise zum Einsetzen des Werkzeuges

LDRED

@Die maximale Einstechtiefe wird durch die Abmessung LDRED
begrenzt. Bei der Bearbeitung mit langeren Auskragungen
sollten Sie sich an Abmessung WF2 des verwendeten
Werkzeuges orientieren.




FBEARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN
@®Hinweise fiir multifunktionale Bearbeitung (MS- und MM- Spanbrecher)

<
NV B—

NS S R
H ) ']'"’ JHO) = AN |

> D *@
0.5
@Verwenden Sie zur effektiven Spanabfuhr viel Kiihimittel fir @Da zusammenhéngende Spane haufig am Bohrungsende
die Schneidkante. AuBerdem sollten Sie zur besseren langer werden, sind die oben dargestellten Schritte zu
Spanabfuhr solange Kiihimittel zufiihren, bis sich das empfehlen.
Werkzeug vollstandig vom Werkstiick entfernt hat. Die empfohlene Zustellung fur @ ist 0.5mm.

— Stechwerkzeuge —

@ Wenn die Breite der Schneidkante x 2 = Einstechbreite ist @ Wenn die Breite der Schneidkante x 2 < Einstechbreite ist
. 200D Q0D
Spéne
I/
[%mmmel ’*71 OEE=\N I QR ‘ oL N[
- L

@Wenn die Schnitttiefe niedriger ist als die Breite der Schneidkante, ~ @Wenn die Einstechtiefe groRer ist als die Breite der Schneidkante,
kommt es normalerweise zur Bildung von FlieBspanen. Beim fuhren Sie das Einstechen in den oben dargestellten Schritten
Nutendrehen wird empfohlen, die Bearbeitung in den oben durch, um effiziente Spanbrechung zu erzielen.
dargestellten Schritten durchzufiihren. Dadurch wird sichergestellt,
dass das Kuhimittel die Schneidkante erreicht und Spane leicht

entsorgt werden.
<SS Drehen  Emmmmmmmmmn)-  JERpRARGZINEametuNGN
@ Q® 2 @
— @ N — 2N — @ o). I ST -
=N | = o | =Nl | BT
—_— —_— = \—
0.5 0.5 H H H H
@Wenn die Spanbrechung @Fir die Innenbearbeitung breiter, flacher Nuten ist das @Es wird empfohlen, das
und Abfuhr wichtig ist, Stechdrehen wie oben angegeben einzusetzen. Einstechen vom vorderen
empfehlen wir (Wenn der Radius des Werkstiickes grofer ist als der Radius des Boden des Werkstiicks aus
Innenléngsdrehen. Werkzeuges, empfehlen wir die Bearbeitungsempfehlung fiir das durchzufiihren. Dies reduziert
Ausseneinstechen.) die Werkstiickablenkung.
@Wenn der Einstich eine bestimmte Tiefe (iberschreitet, konnen Spane
an der Wandung langer werden. In einem solchen Fall miissen
Sie den Vorschub erhéhen und die Bearbeitung wie oben erlautert
durchfihren.
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AUSSEN EINSTECHEN

@ Hohe WSP-Spannkraft.
@ Block und Schwert, oder Kompletthalter.
HALTER @ Stechbreite 2.2—5.1mm.

U G H N Aussen Abstechen, Einstechen

CwW

—
HF

HTB
V3

©

B 7°
- LB
150°
WSP Abmessungen (mm) ﬁ
Bestellbezeichnung [Lager Bezeichnung Werkzeugblock
cw cutbia*’ cox*? B HF HTB LB |Schiiissel
UGHN262 [ J 203 2.2 50 20 1.60 214 26 110 UGS1
263 [} 30 3.1 75 32.5 2.35 214 26 110 UGS1 | KGBN26-20
264 | @ 4G | 41 80 35 320 | 214 26 110 | uGs1 | KGBN26-25
265 [ J KGT 5 5.1 80 35 4.00 214 26 110 UGS1
322 [ J 20 2.2 50 20 1.60 25.0 32 150 UGS1
323 (] 3 3.1 100 45 2.35 25.0 32 150 UGS1 | KGBN32-20
324 ° 40 4.1 100 45 3.20 25.0 32 150 | ugs1 | KGBN32-25
325 [ J 50 5.1 120 55 4.00 25.0 32 150 UGS1
%1 CUTDIA : Max. Abstechdurchm.
*2 CDX : Max. Stechtiefe
PWERKZEUGBLOCK -
55|
100 E S0
§ 4o [LUcHN26eus  Seetteesowen
5 ———
8 35 UGHN263 :
&n 30| Stechtiefe:32.5 wenn
« 25 Bearbeitungsdurchmesser oo
g 20 |- UGHN262 Stechtiefe:20 wenn
151 ‘ ‘ ‘ Beartﬁeitungs&iurchme:sser )
‘ @ @ @ ’ 0 50 100 150 200 250 300
Spannschraube Werkstiickdurchmesser (mm)
Schraube .
. oo, UCHNS25  Sechielstuen
@Schaft pannpratze g 55 |- UGHN323/4 Stechtiefe:45 wenn
_ E 50 —er oo
z ~ o451
o I 240l
© 35}
% 30| iefe:
- = % 25| _UGHN322 Boarbotunascurahmesser oo
i B S 20}
T ®Block 15}
OAW 110 L L L L L L
0 50 100 150 200 250 300
Werkstiickdurchmesser (mm)

* o

N

o) o @ *o
Abmessungen (mm) ; /&
. 9 I Y
Bestellbezeichnung [Lager ‘.ﬂm\\ \\S\*‘

H HF |HBH |OAH| B | OAW | Spannpratze |Spannschraube| Schliissel Schraube Schlussel

KGBN26-20 | ® | 20 20 | 11 45 20 43 KGC1 LS15T TKY25R HSC08016 HKYB0R
26-25 | @ | 25 25 6 45 25 48 KGC1 LS15T TKY25R HSC08016 HKYB0R
32-20 | ® | 20 20 | 156 | 52 20 43 KGC1 LS15T TKY25R HSC08016 HKYB0R

32-25 | @ | 25 25 | 106 | 52 25 48 KGC1 LS15T TKY25R HSC08016 HKY60R

(Bemerkung) MBei Bestellung des Blocks sind Spannpratze und Spannschraube im Lieferumfang enthalten.
@Bei Bestellung des Schaftes sind die Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten.
* Spannmoment (N » m) : LS15T=8.5, HSC08016=24.0

@ : Lagerstandard. > : Lagerstandard in Japan.
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UGH

Aussen Abstechen, Einstechen

: o s T
- cutbiA  _——_ LF e"’o, /k—"-"
cw_ X m CW == 4 Tin !
f 0 < i
I Il Ty - 2
~ !
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. UGHR/L1616
g’ Ab (mm)
_ g WSP messungen (mm
Bestellbezeichnung| — Bezeichnung
R|L cw CUTDIA | CDX * B HF LF LH H WF  |Schliissel
UGHR/L1616H2 |®@|® 203 2.2 32 — 16 16 100 24 16 16.3 | UGS1
1616H3 (®@|® 30 3.1 36 — 16 16 100 24 16 16.4 | UGS1
2020K2A |® @ 203 2.2 32 — 20 20 125 24 20 20.3 [ UGS1
2020K2 |@ @ T 20 2.2 42 8 20 20 125 25 20 20.3 | UGS1
2020K3A (@@ 30 3.1 36 - 20 20 125 24 20 204 UGS1
2020K3 (e |® 3 3.1 58 21 20 20 125 32 20 204 UGS1
2525M3 (@ |® 30 3.1 76 29 25 25 150 42 25 254 UGS1
2525M4 |@|® 4 4.1 76 29 25 25 150 42 25 255 UGS1
% CDX : Max. Stechtiefe
40
_wsp -
Lager Abmessungen (mm) % :‘;
Beschichtet | Cermet | Hartmetal g 20
Bestellbezeichnung | 2| |2 E oW lRerL Abbildung B 15 UGHR1616H2
gi2|g & 9 10 Stechtiefe:0 wenn
w »n|x = s 5 CHRICICES Bearbeitungsdurchmesser oo
FIE1ES =) 2 ., D
50 100 150 200 250 300
KGT2N o g * 22102 RER\QKV/REL Werkstiickdurchmesser (mm)
3N ®e(® (x [3.1/02 '/ "
4N o o0 * 4.1]0.2 €35 L
E 3oL iefe:
5N [ 2K 2K J * 5.1/0.2 % 25 | wﬁﬁgl%ﬂﬁmesserm
KGT2R o0 * 2202 % fg E Stechtiefe:8 wenn
2 r UGHR2020K2  Bearbeitungsdurchmesser oo
B 40|
2L oo * 222 U2 cw % 1: | UGHR2020K2A Stechtiefe:0 wenn
3R oleole * 31/02 RER\\——— 2 UGHR2020K3A Bearbeitungsdurchmesser oo
) 8P§'RL ¢ 50 100 150 200 250 300
3L [ 2K 2K J * 3.1/10.2 Werkstiickdurchmesser (mm)
4R o 00 (x [41/02 7T
4 |eje|e| |x| [41]02 Eas [ ~wommEes
e E 0| ——
5R o 0|0 * 5.1/0.2 $ %5 r Stezﬁgté%?hézg\t’]ergr?messer oo
5L oo * 5.1/10.2 Abb. zeigt Linksausfiihrung. E f: i
(Bemerkung) Oben aufgefiihrte WSP sind nicht kompatibel mit Wettbewerbshaltern. (: 10 -
T 5 |
=
0 50 100 150 200 250 300
Werkstlickdurchmesser (mm)
NSCHNITTDATENEMPFEHLUNG
i Vorschub (mm/U.
Werkstoff Harte Sorte Sch{ut}ggst):hw. ub ( )
At Stechbreite 2.2mm | Stechbreite 3.1mm | Stechbreite 4.1mm | Stechbreite 5.1mm
Allg. Baustahl|  <180HB UE6020 » NX2525 | 150 (100—140) | 0.08 (0.06—0.1) | 0.1 (0.08—0.12) | 0.12 (0.1—0.14) | 0.12 (0.1—0.14)
UTi20T
C.Stahi | 180—280mB | UE6020°NX2525 | 400 ( 80—120) | 0.05 (0.04—0.06) | 0.08 (0.06—0.1) | 0.1 (0.08—0.12) | 0.1(0.08—0.12)
Leg. Stahl | 280—350HB UTi20T 80 ( 60—100) | 0.05 (0.04—0.06) | 0.08 (0.06—0.1) | 0.1 (0.08—0.12) | 0.1 (0.08—0.12)
M| Rostfreier Stahl <200HB Us735 80 ( 60—100) | 0.05 (0.04—0.06) | 0.08 (0.06—0.1) 0.1 (0.08—0.12) | 0.1(0.08—0.12)

(Bemerkung) Oben aufgefiihrte WSP sind ausschlieSlich mit original Mitsubishi Haltern kompatibel.

ERSATZTEILE

> M001

TECHNISCHE DATEN > N0O1
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AUSSEN EINSTECHEN

@ Spannfingerklemmung.
@ Positiver Schnitt fiir beste Schlichtoberflache.
HALTER @ Stechbreite 1.25—6.0mm.

Aussen Einstechen

<X
s |
ﬂ% E LF
o
5°] P
= @ I £ < T
el . )
—~ Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
Lager Abmessungen (mm)
Bestellbezeichnung WSP Bezeichnung
R|L CW CDX H B LF HF WF
1.25 1.2
MGHR/L2020K3315 (@@ 1.45 15 20 20 125 20 20.2
1.55CW=<23 3.0
2020K3323 |@ @ 33125 2.3<CW=<3.3 3.0 20 20 125 20 20.2
MGTR/L | 1.25 1.2
33400
2525M3315 |@ @ 1.45 1.5 25 25 150 25 25.2
1.5<CW=<23 3.0
2525M3323 (@@ 2.3<CW=3.3 3.0 25 25 150 25 25.2
2525M3333 (x| @ 3.3<CW=47 3.0 25 25 150 25 25.2
1.25 1.2 (2.0)*
2020K4315 |@ @ 1.45 1.5 20 20 125 20 20.2
1.5<CW<2.3 3.0 (3.5)*
2020K4323 (@@ 2.3<CW=<33 45 (4.0)* 20 20 125 20 20.2
2020K4333 |e|® 43125 [33<Ccw<4.7 (4.0)* 45(5.0)* | 20 20 125 | 20 | 20.2
MGTR/L | *
43470 1.25 1.2 (2.0)
2525M4315 (@@ 1.45 15 25 25 150 25 25.2
1.5<CW<2.3 3.0 3.5)*
2525M4323 |@ @ 2.3<CW=<33 45 (4.0)* 25 25 150 25 25.2
2525M4333 (x| @ 3.3<CW=47 (4.0)* 4.5 (5.0)* 25 25 150 25 25.2
44500
2525M4447 (@ ®| MGTR/L | 47<CW=<6.3 4.5 25 25 150 25 252
44600
* Abmessungen bei Installation der CBN-Schneidplatte.
"ERSATZTEILE
— *
= J /
Halterbezeichnung =
Spannpratze Spannschraube Feder Schlissel
MGHR/L2020K3315
| MTK1R/L HBHO06020 MES3 HKY40R
MGHR/L2525M4447

* Spannmoment (N « m) : HBH06020=7.0

@ : Lagerstandard. > : Lagerstandard in Japan.
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“wsp

Lager Abmessungen (mm)
Beschichtet| Cermet|Hartmetall] CBN
w ) [ 0
Bestellbezeichnung § g S § oW 1 CDX I s RERIL Abbildung
¢ | 2| 5| E
RIL[R[L|[R]L| R
MGTR/L33125 * x| * oo 1.25 - 12 | 9525| 476 | 02 [MGTRIL..
33145 * | x| % o *x 1.45 - 15 | 9525| 476 | 0.2
33150 x| *x|x|*x|o @ 15 - 3 9.525 | 476 | 0.2
33175 x| x|x|*x|o® 1.75 - 3 9.525 | 476 | 0.2
33200 x| x| x| x|0|® 2 — 3 9525 | 476 | 0.2
33230 * | * oo 2.3 - 3 9525 | 476 | 0.2
33250 *|k|*x *x|@|® 25 - 3 9525 | 476 | 03
33270 * | * o x 2.7 - 3 9525 | 476 | 03
33280 * | % o x 238 - 3 9525 | 476 | 03
33300 *|*|x|x|0|® 3 - 3 9525 | 476 | 03
33320 * | % ° 3.2 - 3 9525 | 476 | 0.3 cbx
33330 * o x 3.3 - 3 9525 | 476 | 03 REL u)
33350 x| x[x| |o|x 35 - | 3 9525 | 476 | 03 | 3 L
33400 x| x|x|x|®|® 4 - 3 9.525 | 476 | 0.3 RER
43125 | % % |* | x|®|® x | 125 | 27 | 12 [127 | 476 | 02 Q{G} o
43145 * | % *|®|*x 1.45 - 15 127 476 | 0.2
43150 x| x|x|o|lo/ @] x | 15 27 | 3 12.7 476 | 0.2 \%
Abb. zeigt rechte WSP.
43175 *|k|*x |0 @ 1.75 - 3 12.7 476 | 0.2
43200 x| x|x|o|o|o] x | 2 27 | 3 12.7 476 | 0.2
43230 *x|x|®/x|o|e® 2.3 — 3 12.7 476 | 0.2 | caywsp
43250 x| x|x|*x|@ @] x | 25 27 | 45 [127 476 | 0.3 eSO )
43260 * | x| % oo 26 — 45 (127 476 | 03 | 3 .
43270 * | % ®| % 27 — | 45 |[127 | 476 | 03 °RER
43280 * x|o|® 2.8 - 45 127 476 | 03
43300 *|k|*x *x|@/ @ % | 3 27 | 45 |127 476 | 03 2
43320 * oo 3.2 — | 45 |127 | 476 | 03 V
43330 * *x|®|® 3.3 - 45 |12.7 4.76 0.3 Nur Rechtsausfiihrung.
43350 *|*|x|x|®/@| x [ 35 27 | 45 [127 476 | 03
43400 * | x| * el ol x |4 27 | 45 [127 476 | 0.3
43420 * | % | x o0 42 - 45 |12.7 476 | 04
43430 * | % | % o0 4.3 - 45 [12.7 476 | 0.4
43450 x| *x|@|x|o|® 45 - 45 [12.7 476 | 0.4
43470 * x| x| *|@® * 47 - 45 |12.7 476 | 0.4
44500 * | % o * 5 - 45 [12.7 6.35 | 0.4
44550 * ° 5.5 - 45 127 6.35 | 0.4
44600 * o 0 6 — 45 127 6.35 | 0.4

ERSATZTEILE > M001
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AUSSEN EINSTECHEN

@ Schraubenklemmung.
s M G HALTER

@ Positiver Schnitt fiir beste Schlichtoberflache.
Aussen Einstechen, Gewindedrehen

@ Geeignet fir schmale Einstiche und Gewinde.
@ Stechbreite 0.3—1.3mm.

F110

: ) : -
I ik LH % ?‘3:/ LH EL
o ) o] T
Y B ] P ' =
6°—-—cbx L eo‘%"l_ LE
Nur Rechtausfiihrung lieferbar.
* p
) Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) @ /
Bestellbezeichnung y
R | Einstechen |Gewindedrehen| H B LF LH HF | WF |HBKW| CDX |Spannschraube| Schlissel
SMGHR1010E16 * 10 | 10 | 70 |16.5| 10 | 12 | 2.5 | 3.5 | FC400890T | TKY10F
1212F16 * | SMGTR SMTTR 12 | 12 | 80 |16.5| 12 | 16 | 2.5 | 3.5 | FC400890T | TKY10F
1616H16 * | 16%230K 16036070 16 | 16 | 100 | 20 16 | 20 — | 3.5 | FC400890T | TKY10F
2020k16 | » |1 | 20| 20 |125|20 | 20 | 25 | — |35 | FC400890T | TKY10F
2525M16 * 25 | 25 | 150 | 20 25 | 32 — | 3.5 | FC400890T | TKY10F
* Spannmoment (N « m) : FC400890T=2.5
‘MG WSP (EINSTECHEN)
Lager Abmessungen (mm)
Cermet |Hartmetall
Bestellbezeichnung ® Abbildung
§ gg cw CDX IC S BCH
Z |5k
SMGTR16X2050 *[ 0.5 1.5 9.525 2 —
16X2060 * * (x| 0.6 1.5 9.525 2 =
16X2050C * * %[ 0.5 1.5 9.525 2 0.05
16X2060C * * (x| 0.6 1.5 9.525 2 0.05
16X2070C x| |x|x| 07 2 9.525 2 0.05 BcH 22X ®
16X2075C x| [x|x| 075 2 9.525 2 0.05 E% I
16X2080C * * %[ 0.8 2 9.525 2 0.1
16X2090C  |*| ||| 09 | 2 | 955 | 2 | o4 0
16X2095C * * %[ 0.95 2 9.525 2 0.1
16X2100C * * (k| 1 25 9.525 2 0.1 /
16X2110C * * k| 1.1 25 9.525 2 0.1
16X2120C * * kx| 1.2 25 9.525 2 0.1
16X2130C * * (x| 1.3 25 9.525 2 0.1
‘MT WSP (GEWINDEDREHEN) [CHNITTDATENEMPFEHLUNG
II;aanr?eZ\'\' Abm?:]?#)ngen s Werkstoff Harte Sorte Sc?rr;:t/t?ﬁfrsyw \(gsm%u?
Bestellbezeichnung é i ¢ |ee St(erlr?n%]g Abbildung ng_.Stsing 802808 :;.225021; (80:%2120) (0_023:%:0.1)
= (100—160) | (0.03—0.1)
SMTTR16036001| x| |9.525|3.18 |0.1| 1.0—1.5 PN‘:()G:E:”' M Rostreir stal|  <200H8 | UTi20T (1002360) [(0.0520.15)
16036002 |9525 318 02{175-20| * oo ¢ [ ows [THoite| W | 0 amjoot b
y 2 e OUICeg - HTI0 | (305°%00) [(0.05-0.15)
/ TG - HTI0 | (206°300) |(0.032-0.15)
(Bemerkung) Bearbeitung mit Kiihlschmierstoff wird empfohlen. Acrylic _ HTi10 (20023%00) (0.030;10.15)

@ : Lagerstandard. > : Lagerstandard in Japan.




INNENEINSTECHEN

MICRO-MINI TWIN

M Variante CG (Inneneinstechen)

DCON
'/T\‘ ,
D S =
W £ ) P 1
= AN ‘
REL | | RER E
DMIN cw H
LU
LF
1
CDX 5 N
4 *Nur fir CG03{ 3 RS-
Nur Rechtsausfiihrung.

Lager
Bestellbezeichnung Hartmetall ageBeschichtet Spanbrecher Abmessungen (mm)
TF15 VP15TF DMIN | CW | WF2 |RER/L|DCON| LF LU | CDX | WF H
CG0305RS-10 (] [ ] Ohne 3 1 1 0.05 3 50 5 6 1.3 2.7
0305RS-10B ( (] Mit 3 1 1 0.05 3 50 ) 6 1.3 2.7
0306RS-20 (] (] Ohne 3 2 1 0.1 3 50 6 6 1.3 2.7
0306RS-20B ( (] Mit 3 2 1 0.1 3 50 6 6 1.3 2.7
03RS-10 (] [ ] Ohne 3 1 1 0.05 3 50 10 6 1.3 2.7
03RS-10B (] (] Mit 3 1 1 0.05 3 50 10 6 1.3 2.7
03RS-20 (] (] Ohne 3 2 1 0.1 3 50 11 6 1.3 2.7
03RS-20B (] (] Mit 3 2 1 0.1 3 50 11 6 1.3 2.7
0407RS-10 (] (] Ohne 4 1 1.5 | 0.05 4 60 7 7 1.8 3.6
0407RS-10B ( (] Mit 4 1 1.5 | 0.05 4 60 7 7 1.8 3.6
0408RS-20 (] (] Ohne 4 2 1.5 | 01 4 60 8 7 1.8 3.6
0408RS-20B (] (] Mit 4 2 1.5 | 01 4 60 8 7 1.8 3.6
04RS-10 ° [ ] Ohne 4 1 1.5 | 0.05 4 60 15 7 1.8 3.6
04RS-10B () (] Mit 4 1 1.5 | 0.05 4 60 15 7 1.8 3.6
04RS-20 ( (] Ohne 4 2 1.5 | 041 4 60 16 7 1.8 3.6
04RS-20B () (] Mit 4 2 1.5 | 01 4 60 16 7 1.8 3.6
0510RS-10 ( [ ] Ohne 5 1 2 0.05 5 70 10 8 23 4.5
0510RS-10B ( (] Mit 5 1 2 0.05 5 70 10 8 23 4.5
0511RS-20 (] (] Ohne 5 2 2 0.1 5 70 11 8 23 4.5
0511RS-20B ( J (] Mit 5 2 2 0.1 5 70 11 8 23 4.5
05RS-10 (] (] Ohne 5 1 2 0.05 5 70 20 8 23 4.5
05RS-10B (] (] Mit 5 1 2 0.05 5 70 20 8 23 4.5
05RS-20 (] [ ] Ohne 5 2 2 0.1 5 70 21 8 23 4.5
05RS-20B ( (] Mit 5 2 2 0.1 5 70 21 8 23 4.5
0610RS-10 (] [ ] Ohne 6 1 2 0.05 6 75 10 8 2.8 5.4
0610RS-10B ( (] Mit 6 1 2 0.05 6 75 10 8 2.8 5.4
0611RS-20 (] (] Ohne 6 2 2 0.1 6 75 11 8 2.8 54
0611RS-20B (] (] Mit 6 2 2 0.1 6 75 11 8 2.8 5.4
06RS-10 (] (] Ohne 6 1 2 0.05 6 75 20 8 28 54
06RS-10B (] (] Mit 6 1 2 0.05 6 75 20 8 2.8 5.4
06RS-20 ( (] Ohne 6 2 2 0.1 6 75 21 8 2.8 5.4
06RS-20B ( (] Mit 6 2 2 0.1 6 75 21 8 2.8 5.4
0712RS-10 (] [ ] Ohne 7 1 2 0.05 7 85 12 8 3.3 6.4
0712RS-10B () (] Mit 7 1 2 0.05 7 85 12 8 3.3 6.4
0713RS-20 (] [ ] Ohne 7 2 2 0.1 7 85 13 8 3.3 6.4
0713RS-20B ( J (] Mit 7 2 2 0.1 7 85 13 8 3.3 6.4
07RS-10 (] (] Ohne 7 1 2 0.05 7 85 25 8 3.3 6.4
07RS-10B (] (] Mit 7 1 2 0.05 7 85 25 8 3.3 6.4
07RS-20 (] (] Ohne 7 2 2 0.1 7 85 26 8 3.3 6.4
07RS-20B (] ® Mit 7 2 2 0.1 7 85 26 8 3.3 6.4
ERSATZTEILE > MO001
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INNENEINSTECHEN

MICRO-MINI TWIN

CHNITTDATENEMPFEHLUNG

i Vorschub (mm/U. Empfohlene
Werkstoff Schmttggschw. ub ( ) Werkzeugauskragung
(m/min) CGO3RS/CG04RS CGO5RS/CGO6RS/CGO7RS (mm)

C-Sg%BLléggﬂgtahl 80 (40—120) 0.02 (0.01—0.03) 0.03 (0.01—0.05) Micro-Mini Twin CG - Typ
M RosUgs 80 (40—120) 0.02 (0.01-0.03) 0.03 (0.01—0.05) =
Guss _ _ _ L
<350MPa 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.03 (0.01—0.05) Ls2 () )
Nicht-Eisen Metalle 120 (80—160) 0.03 (0.01—0.05) 0.05 (0.01—0.08) e Halter

(Bemerkung) Bearbeitung mit Kiihlschmierstoff wird empfohlen.

M HINWEISE FUR DEN EINSATZ VON MICRO-MINI BOHRSTANGEN

@ Einsatz des Halters bei allgemeiner Bearbeitung / kleine Drehautomaten:

[{ISetzen Sie die Bohrstange vorsichtig in den Halter ein, um einen Bruch der zweiten Schneidkante | Bild 1

zu vermeiden! |nnenseite¢
Zu Bild : 1 Bei Kontakt der Bohrstange mit der Innenfliche des Halters kann es zu Ausbriichen des Halters
kommen. == 7

—
/ I SchneiéT(ante

Einbaurichtung

[2IBeim spannen der Bohrstange im Halter, kann es zu Beschadigungen der Bohrstange bzw. der Bild 2
zweiten Schneidkante kommen. Spannen Sie die Schrauben mit dem vorgegeben Anziehmoment.
Achten Sie darauf, dass keine Spannschraube nahe der zweiten Schneikante ist, da diese
brechen kénnte.

3. Spannschraube

©Beim Einsatz des Mitsubishi Halters und einer Auskragung von 5xD entfernen Sie bitte die 3. .
Spannschraube. (Bei RBH1620N, RBH1920N gibt es keine 3. Spannschraube). Das Anziehmoment Einbauposition asehineldianic
fur diese Schrauben ist 2.0N*m.

@ Beim Einsatz des Vierkanthalters :

Bil
[MIBeim Einbau der Bohrstange in den Halter achten Sie darauf, dass die MICRO-MINI Bohrstange d3 p:
an der Referenzflache anliegt. @
[2lVersichern Sie sich, dass die Spannschrauben gespannt sind. Die empfohlenen Anziehmomente :

sind in der Tabelle der Standard Bohrstange zu finden (F114). Ziehen Sie die Spannschrauben T ;

L . . ! wsp | Referenzflache des
richtig an, andernfalls kann eine feste Spannung nicht garantiert werden. Vierkant Halters
[BISpannen Sie die Spannschraube nicht ohne Bohrstange, andernfalls kann es zur Verformung der

Spannbriicke kommen.

F112



BUNDE AUSFUHRUNG

4»51: S10 S11 3-M4 x S16
L] / \ >
a A (B — & _ _ O
mT P& - &K | &
y EANT o e
s12| o
S15
LF
Bestellbezeichnung % Abmessungen (mm) MICRO-MINI MlcsvaNM INI 11 Spemstabe Schiiissel Drehnlomem
S| DcoN |pcB BD | LF |S10/s11|S12 |s13|s14/S15/S16 c cG ooel@ (N-m)
RBH15820N | * [15875| 2 | 1510010 | — | — | 5 | 10| — |0.7 _ B|B|—|— | HKY20F| 2.0
15830N | % [15.875| 3 |15 [100| 10| 10| — | 5 | 10| — |0.7| 03FR-BLS ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
15840N | % [15.875| 4 | 15(100| 15| 15| — | 5 | 10| — |0.7| 04FR-BLS ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
15850N | % [15.875| 5 [ 15[100| 15| 15| — | 5 | 10| — |0.7| 05HR-BLS ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
15860N | % [15.875| 6 |15 [100|15|15| — | 5 | 10| — |0.7 - ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
15870N | * [15875| 7 |15[100]20 20| — | 5 | 10| — |0.7 _ ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
15880N | % [15.875| 8 |15 [100(20 20| — | 5 | 10| — |0.7 - D|D|D|—|HKY20F| 2.0
RBH1620N | ® |16 2 [15]100]10 | — | — | 5 |10| — [0.7 - B|B|—|— | HKY20F | 2.0
1630N |® |16 3 115/100/10|10| — | 5 | 10| — |0.7| 03FR-BLS ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
1640N |® |16 4 115[100/15|15| — | 5 | 10| — |0.7| 04FR-BLS ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
1650N |® |16 515/100|15|15| — | 5 |10 | — |0.7| 05HR-BLS ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
1660N |® |16 6 |15/100]15|15| — | 5 | 10| — |0.7 - ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
1670N |® |16 7 115/100/20|20| — | 5 [10| — |07 - ®) |A|A|A|=|HKY20F| 2.0
1680N | % [16 8 |15(100(20|20| — | 5 | 10| — |0.7 - D|D|D|—|HKY20F| 2.0
RBH19020N | % [19.05 | 2 |18 12510 | — | — | 5 | 10| — |0.7 — ClC|—|—|HKY20F| 2.0
19030N | % [19.05 | 3 [18[125/ 10| 10| — | 5 | 10| — |0.7| 03FR-BLS ®) |B|B|B|—|HKY20F| 2.0
19040N | % [19.05 | 4 [18 (1251515 — | 5 | 10| — |0.7| 04FR-BLS ®) |B|B|B|—=|HKY20F| 2.0
19050N | * [19.05 | 5 [18|125/15|15| — | 5 | 10| — |0.7| 05HR-BLS ®) |B|B|B|=|HKY20F| 2.0
19060N | % [19.05 | 6 |18 [125/15|15| — | 5 | 10| — |0.7 - ®) |B|B|B|=|HKY20F| 2.0
19070N | % [19.05 | 7 [18|125/20|20| — | 5 | 10| — |0.7 - ®) |B|B|B|—=|HKY20F| 2.0
19080N | % [19.05 | 8 [18[125/20(20| — | 5 | 10| — |0.7 - A|A|A|=|HKY20F| 2.0
RBH2020N | * |20 2 [11]125/10 | — | — | 5 | 10|20 0.7 _ Al A|—|—|HKY20F| 2.0
2030N | * |20 3 112/125/10|10| — | 5 | 10|20 |0.7| 03FR-BLS ®) |A|A|B|—|HKY20F| 2.0
2040N | * |20 4 [13[125/15|15| — | 5 | 10|20 |0.7| 04FR-BLS ®) |A|B|B|=|HKY20F| 2.0
2050N | * |20 5 14125/15|15| — | 5 | 10|20 |0.7| 05HR-BLS ®) |A|B|B|=|HKY20F| 2.0
2060N | * |20 6 |15|125/15|15| — | 5 | 10|20 0.7 _ ®) |A|B|B|=|HKY20F| 2.0
2070N | * |20 7 11612520 |20| — | 5 | 10|20 |07 - ®) |A|B|B|—|HKY20F| 2.0
2080N | * |20 8 |17 |125/20 (20| — | 5 | 10|20 0.7 - A|A|A|—=|HKY20F| 2.0
RBH2220N | * |22 2 11112510 | — [10 | 5 | 10|20 0.7 - A|B|—| A|HKY20F| 2.0
2230N |« |22 3 12125101010 | 5 | 10|20 |0.7| 03FR-BLS ®) |A|B|C|A|HKY20F| 2.0
2240N | * |22 4 |13 (125 15| 15125/ 5 | 10|20 |0.7| 04FR-BLS ®) |A|B|B|A|HKY20F| 2.0
2250N |« |22 5 14125/ 15|15 [12.5| 5 | 10 | 20 |0.7| 05HR-BLS ®) |A|B|B|A|HKY20F| 2.0
2260N |« |22 6 |15/125/15|15[15 | 5 | 10|20 0.7 - ®) |A|B|B|A|HKY20F| 2.0
2270N |« 22 7 |16|125|20 |20 115 | 5 | 10|20 |07 _ ®) |A|B|B|A|HKY20F| 2.0
2280N |« |22 8 117125202015 | 5 | 10|20 |07 - A|B|B|A|HKY20F| 2.0
RBH2520N | % |25 2 [11]150]10 | — | — | 5 | 10|20 0.7 - AlB|—|—|HKY20F | 2.0
2530N |« |25 3 112/150/10|10| — | 5 | 10|20 |0.7| 03FR-BLS ®) |A|B|C|—|HKY20F| 2.0
2540N |« |25 4 [13[150|15|15| — | 5 | 10|20 |0.7| 04FR-BLS ®) |A|c|c|=|HKY20F| 2.0
2550N |« |25 5 14/150|15|15| — | 5 | 10|20 |0.7| 05HR-BLS ®) |A|c|c|—|HKY20F| 2.0
2560N |« |25 6 |15|150|15|15| — | 5 | 10|20 0.7 - ®) |A|c|c|—|HKY20F| 2.0
2570N |« |25 7 116/150|20|20| — | 5 | 10|20 |07 - ®) |Alc|c|—=|HKY20F| 2.0
2580N |« |25 8 |17 /15020 (20| — | 5 | 10|20 0.7 _ A|B|B|—=|HKY20F| 2.0
RBH25420N | * [254 | 2 | 1115010 | — | — | 5 | 10|20 0.7 _ A|B|—|—| HKY20F | 2.0
25430N |+ |25.4 | 3 |12]150/ 10| 10| — | 5 | 10|20 |0.7| 03FR-BLS ®) |A|B|c|—=|HKY20F| 2.0
25440N |+ |25.4 | 4 |13]150/ 15| 15| — | 5 | 10|20 |0.7| 04FR-BLS ®) |A|c|c|=|HKY20F| 2.0
25450N | x |25.4 | 5 |14|150| 15| 15| — | 5 | 10|20]|0.7| 05HR-BLS ®) |A|c|c|=|HKY20F| 2.0
25460N | x |25.4 | 6 | 15|150|15|15| — | 5 |10 |20]|0.7 . ®) |A|c|c|=|HKY20F| 2.0
25470N | x |25.4 | 7 |16|150| 20| 20| — | 5 |10 |20]|0.7 - ®) |A|c|c|—|HKY20F| 2.0
25480N |+ |25.4 | 8 |17 |150| 20| 20| — | 5 |10 |20]|0.7 - A|B|B|—|HKY20F| 2.0

*1 Bestellbezeichnung der Spannschrauben: A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008, D=HSS04003
@ : Lagerstandard. > : Lagerstandard in Japan.
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INNENEINSTECHEN

.IERKANT AUSFUHRUNG
N\

: (O] -
R E=——11 L
S10
LDRED SN
T—_ | 1=
~ = 1 | 7 7
» | T
Abmessungen (mm)
MICRO-MINI TWIN CG Dreh-
Bestellbezeichnung | Lager MICRO'QA(I;NI T SIDE(T Schlissel[moment
LDRED * schraube (N-m)
EFC
B | WF reoneidrantenbrete Schneidé(antenbreite ECD|S10/S11/812| H
SBH1030R | % [13.8/13.8/13—17.5(14)|14—16.5(15)| 8 |20 [100| 10 | 10 [ 03RS-10(B), 03RS-20(B) |HSC05012|HKY40R| 9.5
1040R | * |14.7|14.8{18—22.5 (19)|19—21.5 (20)| 8 | 20 [100| 10 | 10 [ 04RS-10(B), 04RS-20(B) |HSC05012|HKY40R| 9.5
1050R | * |15.6|15.8/23—27.5 (24)|24—26.5 (25)| 8 | 20 [100| 10 | 10 [ 05RS-10(B), 05RS-20(B) |HSC05012|HKY40R| 9.5
1060R | * |16.5/16.8(23—32.5 (24)|24—31.5 (25)| 8 | 20 [100| 10 | 10 [ 06RS-10(B), 06RS-20(B) |HSC05012|HKY40R| 9.5
1070R | % |17.4|17.8/28—38 (29) |29—37(30) | 8 |20 |[100| 10 | 10 [ 07RS-10(B), 07RS-20(B) |HSC05012|HKY40R| 9.5

* LDRED = Auskraglange fiir ausreichende Klemmung. ( ) = Auskraglange fir die allgem. Bearbeitung in Stahl.

% : Lagerstandard in Japan.

ERSATZTEILE > M001




@ Hartmetallausfiihrung fiir Durchmesser ab 3.2 mm.
@ 1/d ist 5x Durchmesser.
| @ Fur einen groReren Anwendugsbereich kann die WSP geschliffen werden.

@ Breites Anwendungsgebiet inkl. Gewindestechen und Gewindeschneiden.

PMICRO-MINI STANDARD (VOLLHARTMETALLBOHRSTANGEN)

Lager

) Abmessungen (mm) )
Bestellbezeichnung | Hartmetall Abbildung

TF15 CW |DCON| LF |LDRED|DMIN | WF2

CO03FR-BLS * 2.0 3 80 15 3.2 1.0 & E
4
CO04FR-BLS * 2.5 4 80 20 4.2 1.5 {Bﬁpa“ﬂmeg . —
COSHR-BLS | * [ 30| 5 |100| 25 |52 |20 | o oo™ [[cw =
LDRED 8
LF o

Nur Rechtsausflihrung.

‘CHNITTDATENEMPFEHLUNG

Werkstoff Schnittgeschw. Vorschub Schnitttiefe Auskragung Schneidkante
(m/min) (mm/U.) (mm) (1/d) Eckenradius oder BCH % | Verfasung *
C-Stahl, Leg. Stahl 40 (30—50) 0.05(—04) | 02(0.1-0.3) 5 01-0.5 0.01—0.05
] Rostfreier Stahl 40 (30—50) 0.05(—0.1) | 02(01-03) 5 <04 0—0.03
Guss
Suss 40 (30—50) 0.05 (—0.05) | 0.2(0.1—0.3) 5 01-0.5 0.01—0.05
Non-Ferrous Metal 80 (60—100) 0.05(—0.1) | 0.3(0.1-0.5) 5 01-0.5 0-0.03

* Schneidkante ist nicht verfast. Bitte verfasen Sie die Schneidkante je nach Anwendungsfall vor dem Einsatz.

B SCHLEIFEN DER MICRO-MINI

@MICRO-MINI kénnen im Lieferzustand fir Ausdrehen und Einstechen verwendet werden. Sie kénnen aber auch entsprechend der unteren Abbildungen neu geschliffen werden.
@Zur Formgebung und Nachschleifen benutzen Sie eine Diamantscheibe #250—#400. Schleifen Sie je nach Anwendung entsprechend den Abbildungen.

o Ausdrehen Einstechen Gewindedrehen
5
© — P
: i&
= . ] = } = . [ —
C
< ; 1°-2° Stechbreite ?g .
— — Flankenwinkel =
=
o 2 Schleifen
3 25°
% 250 -9 | o ==
[ ) 20 }
Q. | — ) &
& 2w Schleif 4° ¥
) chleifen 0.5-0.8
£ 0.5-0.8 |  hnan cw
2 0.3-0.5 Eckenradius —4°
S -
& (Schleifen)
6° Doppelseitiger
Freiwinkel
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INNENEINSTECHEN

@ Min. Durchmesser 10mm.
@ Schraubenklemmung.

IF ausronrunc
F§L5 ’ Inneneinstechen, Gewindedrehen, Ausdrehen

Einschneidiges (FSL5108R,5110R) Zweischneidiges (FSL5112R,5114R,5116R)
Werkzeug Werkzeug

o p==p O p==

LF DCON

LU

LF

S
2%
?3\
S
W
Q
N
N
g
(o]
o
4
[
>
°=S
m

Nur Rechtausfiihrung lieferbar.

*2 .
Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) Ma)g. &

Bestellbezeichnung Stechtiefe| & /
R | Einstechen |Gewindedrehen|DCON| LF | LU | WF | H | cw |[pmiN*| (mm) Sfﬁ;’:]’:)e Schliissel
FSL5108R ° VLT 1001L 8 | 125 | 30 | 48 | 7 ]g 10 | 1.0 | TS25 |TKYOSF
5110R ° 1001L | 10 | 150 | 40 | 58 | 9 20 | 12 | 1.0 | TS25 |TKY08F
5112R ° VLT 1401L | 12 | 180 | 50 | 6.8 | 10.8 ;:g 14 | 2.0 | TS32 |TKYO8F
5114R ° 1401L | 14 | 180 | 60 | 7.8 | 124 | 39 | 16 | 2.0 | TS32 |TKYOSF
5116R ° MLT| 2001L | 16 | 200 | 70 | 9.7 | 14 §:§ 20 | 3.0 | TS43 |TKY15F

%1 DMIN : Min. Durchmesser
*2 Spannmoment (N » m) : TS25=1.0, TS32=1.0, TS43=3.5

FSLSE (Hartmetallschaft) Inneneinstechen, Gewindedrehen

p— Einschneidiges  (FSL5208R,5210R) Zweischneidiges (FSL5212R,5214R,5216R)
Werkzeug Werkzeug
| T — wi—1
1 ? ;Lz_\zj‘gc H ? ;i
L~ CW H
_ GmF L LF | DCON GAMF L
L/ 5°
Nur Rechtausfiihrung lieferbar.
*2 7
Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) Max. &_\% /
Bestellbezeichnung Stechtiefe| & y
R | Einstechen |Gewindedrehen[DCON| LF | LU | WF | H | cw |DMIN*'| (MM) | Spant |qpjece)
FSL5208R ° VLT 1001L 8 | 125 | 60 | 48 | 7 1% 10 | 1.0 | TS25 |TKYOSF
5210R () 1001L 10 | 150 70 | 5.8 9 20 12 1.0 | TS25 |TKYO08F
5212R ° VLT 1401L | 12 | 180 | 80 | 6.8 |10.8 ;g 14 | 2.0 | TS32 |TKYO8F
5214R () 1401L 14 | 180 85 | 7.8 | 124 3:0 16 2.0 | TS32 |TKYO08F
2.0
5216R * [MLG MLT | 2001L 16 200 115 9.7 |14 3.0 20 3.0 TS43 | TKY15F
4.0

%1 DMIN : Min. Durchmesser
*2 Spannmoment (N » m) : TS25=1.0, TS32=1.0, TS43=3.5

@ : Lagerstandard. > : Lagerstandard in Japan.
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wsp

2 Beschichtet| Hartmetall Abmessungen (mm)
5 cwW/ s | &
3 . . . .
GE, Gewm(c:srs;?gung Bestellbezeichnung E § L wi lcox| s RE |BCH Abbildung
< ) oo |
1.2 MLG1012L ° 1 |238| — | 01 |MLG..L
15 1015L ° 1 1238 — | 01
2 1020L ° 1 (238 — | 0.1 X% =
T §N\0
of [ ||/ /
—
BCH N
L “ \gan
——_ 15°
i Ol =
2 =
3
e 15 MLG1415L ® (18|65 | 2 |476| — | 0.1 [MLG..L
w 2 1420L e (18|65 | 2 |476| — | 01 cox
3 1430L ® |118/65 | 2 (476 — | 0.1 E_ﬁr*gmg
2 2020L ® |168/903| 3 [635| — | 01 ® i :
BCH m
3 2030L ® [168(903| 3 |635| — | 0.1 =
L
4 2040L ® (168(9.03| 3 |635 — | 0.1 gl v
O =
Steigung 1.5—2.0 MLT1001L x | @ |7 |5 — |238| 01| — |MLT
Steigung 1.5—2.5 1401L *x | ® |118]65 | — |476| 01 | —
8 | Steigung 15—35 2001L *x | ® [16.8]9.03| — |635| 01 | — <
[0 (2 =5
S z38
§ RE
H L GAN
10} 15°
¥a <
LY =

lCHNITTDATENEMPFEHLUNG

Schnittgeschw. Vorschub (mm/U.)
(mimin) 1.2, 1.5mm 2.0mm 3.0mm 4.0mm

i C-Stahl 180—280HB [ UP20MUTi20T | 90 (60—120) [ 0.05(0.02—0.08) | 0.05 (0.02—0.08) | 0.05 (0.02—0.08) | 0.05 (0.02—0.08)

Werkstoff Harte Sorte

Leg. Stahl | 2g0—350HB | UP20M+UTI20T | 80 (50—100) | 0.03 (0.02—0.04) | 0.03 (0.02—0.04) | 0.03 (0.02—0.04) | 0.03 (0.02—0.04)
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MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch . Germany
Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS . U.K.
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay . France
Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia . Spain
Phone  +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786

Email mmel(@mmevalencia.com

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0. 0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw . Poland
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya Str. 24 . build. 3 107023 Moscow . Russia
Phone +7 495 7255885 . Fax +7 495 9813979

Email info@mmc-carbide.ru

MMC ITALIAS.R. L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano . Italy
Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it
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